) o @ ? o
K R0 K0 R0
54 54 54 -

@ @ % @ °° @ Oo @ °° @
K0 R0 R0 K K0



o Abrasivos Solidos de Corte

° ” Disco de Corte para Metal :
1 Iconog rafl a Mini p Fa1 Disco de Corte para Metal Fa1
Disco de alto rendimiento Disco de alto rendimiento
. Corte recto Corte recto
Para Para operaciones severas Para operaciones severas
° H Muy versatil Fabricado con 6xido
Materlales Fabricado con éxido de aluminio
. Herramientas de aluminio Barreno: 7/8” (22.2 mm)
& (mim) ( s)or ’I;\‘ASM Sl
7 0 mm) (mm quiv.  MIN INN  MAS
} Ver pagina @ O © z 20190 4.1/ 1/16” (1.6) 786/761 10 100 400
#2 MIN: 25 / INN: 50 / MAS: 400 220205 (115) 18,300 731 10 50 200
Gmm) oo fameno MEX gquv 220225 7°(180) 1/8"(32) 8600 [303/°' 5 25 100
220165 3"(75) 116" (1.6) 1/4"(6.35) 19,100 506 7-20255 9’ (230) 6,600 - 5 25 50
wEsToN WESTON wEsToN
Disco de Corte para Metal . Fa1 : F42
P Fa1 Disco de Corte para Metal Disco de Corte para Metal ——
Super Cut
Disco de alto rendimiento Disco de gran desempefio Disco de alto rendimiento
Corte recto Corte recto Corte recto
Para operaciones severas Fabricado con Oxido Para operaciones severas
Fabricado con éxido de aluminio de aluminio Fabricado con éxido
Barreno: 7/8” (22.2 mm) Barreno: 7/8” (22.2 mm) de aluminio
Barreno: 7/8" (22.2 mm)
Gros: Max.
@ O © Q MIN: 10/INN:50/MAS: 200 g} @ (mm) (n;m)Or RF?K(/I Equiv. MIN INN  MAS
MIN: 10/INN: 100/ MAS: 400 El5sor Méx. Z- 20210 4-1/2" (115) 13,300 566 10 50 200
6 Grosor (mm) Max. RPM  Equiv. @ (mm)  (mm) RPM  Equiv. Z-20230 7’ (180) 1/8"(3.2) 8500 567 5 25 100
Z- 20185 4-1/2" (115)  0.045" (1.5) 13,300 2014 /701 Z-20171 7" (180) 1/16”(1.6) 8,900 3303/3842/3504 Z-20260 9" (230) 6,600 - 5 25 50
wEsToN i i
WESTON \icv0 wesToN
Disco de Corte para Metal Fa1 Disco Abrasivo de Corte Fa1

para Sierra Circular

Disco de alto rendimiento
Corte recto
Para operaciones severas

Fabricado con éxido
de aluminio

@QQ

Codigo Zl(mm)
Z-20269 7" (180)

MIN: 5/INN: 25/ MAS: 100

Grosor (mm) Barreno (mm) Méax. RPM
1/8" (3.2) 5/8” (15.88) 8,600

para Acero Hueco / Sélido

Para aplicaciones pesadas

Ideal para acero hueco y/o sélido
Grosor: 1/8” (3.2 mm)

Barreno: 1 (25.4 mm)

COMPATIBLES
Cortadora

de metales
)Ver Herramienta
eléctrica

Sierra
estacionaria

M-00855
}Ver Maquinaria

e 0

MIN: 5/INN: 0/ MAS: 25

[N Mallas @ (mm)  Max. RPM  Equiv.

Z-20400 1 147 (350) 3,900 742 /739733 /744
Z-20410 2 14" (350) 4,400 737/ 768

Z-20413 2 16” (400) 3,850 1310/505

Disco de Carburo de Tungsteno

Multimaterial
Barreno: 7/8” (22.2 mm)

Para trabajar madera
con clavos, plasticos
y metales no ferrosos

-
Qa:;

Blister
MIN: 1/INN: 10/ MAS: 100

@ (mm) Méax. RPM Equiv.
720193 4-1/2" (115) 13,300 533

ABRASIVOS SOLIDOS Y DIAMANTADOS

@) LA MARCA PARA LA INDUSTRIA

Iméagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar
derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.



MIMS®

NUEVO

Disco de Corte para Metal
y Acero Inoxidable

Para trabajos no intensivos
Corte recto
Gran opcién de bajo precio

Fabricado con 6xido
de aluminio

Empaque se convierte
en exhibidor para
mostrador

-

Qv a

MIM5®

Disco de Corte para Metal
y Acero Inoxidable

Férmula mejorada para
mayor rendimiento

Para trabajos no intensivos
Corte recto
Gran opcion de bajo precio

Fabricado con éxido
de aluminio

Empaque se convierte
en exhibidor para
mostrador

e

Qv a

WESTON

Disco de Corte para Metal Fa1

y Acero Inoxidable

Férmula mejorada para
mayor rendimiento

Disco de gran desempefio
Corte recto

Fabricado con 6xido
de aluminio

Empaque se convierte
en exhibidor para
mostrador

-
QUL o

MIN: 10/INN: 50 / MAS: 400

MIN: 50/ INN: 50 / MAS: 400 MIN: 50/ INN: 50 / MAS: 400 o (mm) (m;%s)or :5’:%2:?[70 ’\RASK(A Eciliv
@ (mm) Grosor (mm) Barreno (mm) Max. RPM @ (mm) Grosor (mm) Barreno (mm) Max. RPM - 2097 442" 0.045" 78 o 2815'/778/781 /
Z-20196 4-1/2" (115) 0.045" (1.5) 7/8" (22.2) 13,300 Z-20198 4-1/2" (115) 0.045" (1.5) 7/8" (22.2) 13,300 ¥ (115) (1.5) (22.2) i 750/ 3501
wEsToN wEsToN ‘
NUEVO wEsTON
Disco de Corte para Metal Fa1 Disco de Corte F41 Disco de Corte Fa1

y Acero Inoxidable

Abrasivo de alimina con
recubrimiento premium, optimizado
para un rendimiento de corte maximo

Disco de alto rendimiento
Corte recto

Fabricado con 6xido
de aluminio

Empaque se convierte
en exhibidor para
mostrador

-
QUL o

para Acero Inoxidable

Disco de alto rendimiento

Corte recto

Para operaciones severas
Fabricado con ¢xido de aluminio
Barreno: 7/8” (22.2 mm)

Grosor: 1/8” (3.2 mm)

'
QWL

para Acero Inoxidable

Disco de gran
desempeno

Corte recto

Fabricado con
oxido de aluminio

Barreno: 7/8” (22.2 mm)

-
U

MIN: 50 / INN: 50/ MAS: 400 @(mm)  Max.RPM Equiv. MN NN MAS MIN: 10/ INN: 50/ MAS: 200
[EEEBN @ (mm)  Grosor (mm) Barreno (mm) Max.RPM ~ Z-20215 4-1/2” (115) 13,300 1302 10 50 200 | Codigo Yot Grosor (mm) Max.RPM  Equiv.
Z-20199 4-1/2" (115) 0.045" (15) 7/8"(22.2) 13,300 Z-20235 7" (180) 8,600 1306 5 25 100 2-20173 7’ (180) 0.045"(1.5) 8,500 875
wEsToN wEsToN wEsToN
. Disco de Corte :
Disco de Corte F42 para Acero Inoxidable F42 Disco de Corte Fa1
ara Acero Inoxidable et - h M= para Aluminio
P de Zirconia P
Disco de alto rendimiento Disco de alto rendimiento Disco de alto rendimiento
Corte recto Corte recto Corte recto
Para corte super preciso Para operaciones Para operaciones severas
Cortes finos Severas Fabricado con 6xido
Deja poco residuo Mayor vida util de aluminio
Fabricado con Fa/bncado con zirconia
6xido de aluminio y ¢xido de aluminio
Barreno: 7/8” (22.2 mm) Barreno: 7/8" (22.2 mm)
o0 L 4

% z

@l e & &
Max.

9] Grosor Max. [T @ (mm)  Grosor(mm) RPM  MIN NN MAS
(mm) (mm) " RPM  Equiv. MN NN MAS Z-20425 4-1/2" (115) 116" (16) 13,300 10 100 400 @ %@
720200 (41%2) 8-%‘;5 13300 1318 10 0 400 Z-20430 4-1/2" (115) 1/8"(32) 13,300 10 50 200 MIN: 10/INN: 100/ MAS: 400

i e Z-20220 7°(180)  1/16"(1.6) 8,600 10 50 200 @(mm)  Grosor (mm) Barreno (mm) Max. RPM

720223 /. 116" gs00 2024/ 49 50 200 ‘

(180)  (1.6) ' 2025 720435 7°(180)  1/8"(3.2) 8600 5 25 100 Z-20192 4-1/2" (115) 0.045" (1.5)  7/8" (22.2) 13,300
f /WestonToolsMx (9 /WestonTools @ Weston Tools d" @WestonToolsOficial [ /WestonTools @) westontools.com.mx




Disco de Corte para Piedra F41

para Sierra Circular

Disco de alto rendimiento
Corte recto
Fabricado con carburo de silicio

|deal para cortar piedra,
concreto, ladrillo refractario y
materiales de construccion

@
@é-/

MIN: 5 /INN: 25 / MAS: 100

Disco de Corte
para Piedra

Disco de alto rendimiento
Corte recto
Para operaciones severas

Fabricado con carburo de silicio

Barreno 7/8” (22.2 mm)

Ideal para cortar piedra,
concreto, ladrillo refractario y
materiales de construccion

'
Gé-/

MIN: 1/INN: 100 / MAS: 400

Disco de Corte y Desbaste F27

para Piedra

%

Disco de alto
rendimiento

Corte recto / desbaste

Fabricado con
carburo de silicio

Desbaste ligero

Ideal para cortar
piedra, concreto
ladrillo refractario
y materiales de
construccion

Barreno: 7/8” (22.2 mm)

-
@ é-

MIN: 5/INN: 25 / MAS: 100

@(mm)  Grosor (mm) Barreno (mm) Max. RPM @ (mm) Grosor (mm)  Méx. RPM @(mm)  Grosor (mm) Méx. RPM Equiv.
Z-20272 7" (180) 1/8” (3.2) 5/8”" (15.88) 8,600 Z-20187  4-1/2" (115) 1/16" (1.6) 13,300 Z-20270 7" (180) 5/32" (4) 8,500 376
O Abrasivos Sélidos de Desbaste
wEsToN wEsToN wEsToN
Disco de Corte y Desbaste F27 Disco de Desbaste F27 Disco de Desbaste F27
para Acero Inoxidable para Metal m==f"Nem= para Metal —r"\—
Disco de alto rendimiento Disco de gran Disco de alto rendimiento
Corte recto / desbaste desempefio Para operaciones
Para operaciones severas Fabricado con severas
Fabricado con 6xido O 19 2 urminio Fabricado con éxido
de aluminio Barreno: 7/8” (22.2 mm) de aluminio
Barreno: 7/8” (22.23 mm) Grosor: 1/4” (7) Grosor: 1/4” (7 mm)
@ = f
s s @
® oL o
Grosor  Max. @ Q
@ (mm) (mm) RPM  Equiv. MIN INN MAS @(mm)  Max. RPM Equiv. MIN  INN MAS MIN:5 7INN: 26 /MAS: 50
Z-20293 4-1/2" (115) 5/32” (4) 13,300 719 10 50 200 Z-20110 4-1/2” (115) 13,300 560 5 25 100 @ (mm) Grosor (mm) Méax. RPM  Equiv.
Z-20294 7" (180) 5/32" (4) 8600 533 5 25 100 Z-20135 7" (180) 8,500 561 5 25 50 Z-20290 7" (180) 7/8" (22.2) 8,600 2007
WESTON wESTON wEsToN
. . Di D t
Disco de Desbaste F27 Disco de Desbaste F27 pa?':c;\?:eeroelzgiis d:ble F27
ra Acero Inoxi | T \— ra Acero Inoxi | —\— . A T \—
para Acero Inoxidable para Acero Inoxidable de Zirconia
Disco de gran Disco de alto rendimiento Disco de alto rendimiento
desempeno Para operaciones Para operaciones severas
Fabricado con severas Mayor vida util
gs® aluminio Fabricado con 6xido Fabricado con zirconia
Bar”reno de aluminio y 6xido de aluminio
7/8"(22.2 mm) Barreno: 7/8" (22.2 mm) Barreno: 7/8” (22.2 mm)
(8 @ /’%
{
&
Grosor Max. = Grosor Max.
@(mm)  (mm) RPM Equiv. MN INN  MAS MIN:5/INN: 25 / MAS: 50 @ (mm) (mm) RPM  Equiv. MIN INN MAS
Z-20120 4-1/2" (115) 1/4”(7) 13,300 533 5 25 100 @ (mm) Grosor (mm) Max. RPM  Equiv. Z-20345 4-1/2" (115) 1/4"(7) 13,600 525 5 25 100
7-20140 7°(180)  1/4”(7) 8600 536 5 25 50 7-20295 7" (180) 1/4” (7) 8,600 381 7-20350 7' (180)  1/4"(7) 8600 597 5 25 50

ABRASIVOS SOLIDOS Y DIAMANTADOS

@) LA MARCA PARA LA INDUSTRIA

Imagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar
derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.



Disco de Desbaste

Disco de Desbaste F27 L F27 Disco de Desbaste F27
para Aluminio s PAra Aluminio m=—=/""Nem==_ para Fundicién N
de Carburo de Silicio
Disco de alto rendimiento Disco de alto rendimiento Disco de alto rendimiento
Para operaciones severas Para operaciones severas Para operaciones severas
Fabricado con éxido Fabricado con Ideal para uso
de aluminio carburo de silicio en fundicion
Barreno: 7/8" (22.2 mm) Fabricado con 6xido
de aluminio
-
@ (=
&) g
Grosor Barreno Méx.
@ @ @ (mm) (mm)  (mm) RPM  MIN INN MAS
MIN: 5 /INN: 25 / MAS: 50 MIN:5/INN: 25/MAS: 100 7.90150  4-1/2” (115) 13,300 5 25 100
& (mm) Grosor (mm) Max.RPM  Equiv. @ (mm) Grosor (mm) Barreno (mm) Max.RPM  Z-20155 7” (180) 1/4” (7) (7;32) 8500 5 25 50
Z-20164 7" (180) 1/4"(7) 8,600 1282 Z-20163 4-1/2" (115)  1/4"(7) 7/8" (22.2) 13,300 Z-20160 9" (230) 6,600 5 10 40
o Discos y Copas Diamantadas
cU HIGHCU |
FORZCUT  wksron CUT  wesron
L - - - - - -
1 Tipos de Discos Disco de Diamante @%A%%g Disco de Diamante "g&mlyg
de Diamante para Corte para Corte Continuo piavante  Para Corte Continuo DIAMANTE
Para: loseta, azulejo, Para: loseta, azulejo,
ladrillo, piedra ladrillo, piedra,
cantera, y placas cantera, y placas
. delgadas de: marmol, delgadas de: marmol,
granito, porcelanato granito, porcelanato
- Excelente acabado
- Corte limpio Incluye 1 reductor Incluye 1 reductor
- No despostilla de 16 mm de 16 mm
- Maxima rapidez de corte
- Buen acabado
- Trabajo méas confortable + +
s . e -
</ =/
- Uso general
- Corte rapido Z// DrS| wm— Z// DI wema—
- Alto rendimiento Blister Blister
%) Espesor Barreno Méx.RPM MIN INN MAS %} Espesor Barreno  Max. RPM MIN INN MAS
Z-30105 4" 1.4 mm 15,300 1 10 100 Z-30125 4’ 1.8 mm 15300 1 10 100
Z-30110 4-1/2" 1.4mm 2 mm 13,300 1 10 100 Z-30130 4-1/2" 1.8 mm 2 0 mm 13300 1 10 100
Z-30115 7" 1.7 mm 8,730 1 0 50 Z-30135 77 2.4 mm ’ 8730 1 50 0
Z-30120 9" 1.8 mm 6,790 1 0 25 Z-30140 9" 2.6 mm 6790 1250
F CUT - BASICU1  FORZCUT |
ORZCU wesToN ~V I wksTon LUl wksTon
Disco de Diamante %-10mm Disco de Diamante % 8mm Disco de Diamante 10 mm
para Corte Segmentado @BA’W OF  para Corte Segmentado 5avDA D para Corte Turbo BANDA DE
DIAMANTE DIAMANTE DIAMANTE
Para: concreto Para: loseta, azulejo, Para: concreto, piedra,
ladrillo, piedra ladrillo, piedra ladrillo, cantera
Incluye 1 reductor Incluye 1 reductor Incluye 1 reductor
de 16 mm de 16 mm de 16 mm
¢ 66 o6
—3 )
OR SRZAL - me OB
Méax. Méx. ister
[N &  Segmentos Espesor Barreno RPM  inn mas  [SREIEM @ Segmenios Espesor Barreno RPM  inn vas  [SREIeIm & Espesor Barreno Max. RPM MIN INN MAS
Z-30145 4" 8 1.8mm 14,500 10 100 Z-30165 4" 8 1.8 mm 14500 10 100 Z-30185 4" 1.8 mm 14 500 110 100
Z-30150 4-1/2" 9 1.8 mm 2 mm 13,300 10 100 Z-30170 4-1/2" 9 1.8 mm 20 2 mm 13300 10 100 Z-30190 4-1/2" 2mm 20 2 mm 13300 1 10 100
Z-30155 7" 14 2.4 mm 8,730 50 O Z-30175 7" 14 2.4mm ’ 8730 50 O Z-30195 7’ 2.4 mm ’ 8730 1 50 0
Z-30160 9" 16 2.6 mm 6,790 25 0 Z-30180 9’ 16 2.6 mm 6790 25 0 Z-30200 9" 2.6 mm 6790 1 25 0
f /WestonToolsMx (9 /WestonTools @ Weston Tools d" @WestonToolsOficial [ /WestonTools @) westontools.com.mx




BASICUT  vesron

HIGHCU T wEsToN

. . &> . . <+
Disco de Diamante %AﬁDng Disco de Diamante ﬁEANDA oF
para Corte Turbo puamante  para Corte Segmentado DIAMANTE
Para: concreto, piedra, Segmentos soldados con laser
ladrillo, cantera Cuenta con 4 segmentos de mayor altura de
Incluye 1 reductor diamante para prevencion del degaste y del
de 16 mm desprendimiento del resto de los segmentos

Para asfalto
Segmentos més abiertos para
un enfriamiento adecuado
Evita acumulacion de residuos
asfalticos durante el corte
Corte mas rapido y eficiente
Para concreto
Disefiado para soportar la
abrasion y dureza del concreto
- Proporciona mayor resistencia
o LI a{/(\jdeasgu’la‘\srfés prolongada
Cortadora !
de concreto
- Blister Cw-015 >,
1% Espesor Barreno Méx. RPM MIN INN MAS Qer Gonstrucclén
Z-30205 4" 21 mm 14,500 1 10 100 Méax. Bandade Altura de 4
Z-30210 4-1/2" 2.1 mm 229 mm 13,300 1 10 100 @ Espesor Barreno RPM  diamante Segmentos segmentos Para
Z-30215 7" 2.4 mm ' 8,730 1 50 - Z-30225 " . 10mm 21 15 mm Asfalto Blist
; 14 3.2mm 1"(25.4mm) 4,360 ‘ ister
Z-30220 9 2.6 mm 6,790 1 25 - Z-30230 12 mm 24 17 mm Concreto MIN: 1/INN: 10
wksTon wksTon
. . Disco de Copa Diamante
Almohadilla de Diamante
Segmentada

Autoadherible
Fabricado en resina
Para uso humedo

Uso con pulidor con sistema
de inyeccién de agua

Ideal para pulido de superficies,
curvas de granito, marmol y terrazo

- @

(%} Grano Espesor Max. RPM
Z-19100 50

Z-19105 100

Z-19110 200

Z-19115 4" 400 3mm 5,000
Z-19120 800

Z-19125 1500

Z-19130 3000

Para desbaste de materiales
de construccion

Uso en humedo para
mayor rendimiento

Hilera doble
// o) Hilera sencilla
[ Codigo ¥4 Hileras Grano Méax. RPM
" Z-20106 Doble .
Blister ” y- Presentacion
MIN.T/INN 10 Z-20107 Senciia S8 500 MIN: 1/INN: 25/ MAS: 250

0 Cepillos de Alambre

Cepillo Circular
de Alambre Trenzado

Alambre de acero al carbén
Alto rendimiento, para operaciones severas

Remueve pintura, éxido y mugre
de tuberias, parrillas y ladrillos

— A—D—

. = i
-
]|

&L
@ Espesor

#de
[Sfelells]ely (B) Calibre de alambre trenzas Barreno (A) (C)
Z-10600 4" 0.014"/0.35mm 20 Multi-rosca 3/8”

*Cara delgada

wesTon

Cepillo Circular Ondulado

Gran desempefio

Multiples aplicaciones en el
tratamiento de superficies

Elimina éxido, pintura, suciedad y mas

Ideal para rebabeo de tubos,
limpia tornillos y herramienta

*Incluye reductores

Acero al carbon

@ Q *Reductores Acero latonado
(4]

Largode  Méx i ” Barreno Espesor Largode  Material Méax MIN: 1
alambre (D) RPM  min NN vas  [S%elelem (B) Calibre de alambre (A) (C) alambre (D) de alambre RPM INN MAS

20 mm 12500 1 0 80 Z-10025 4" 0.012"/0.30mm  5/8"-11 1/2" 24 mm Acero latonado 8,500 0 50

Z-10610 4" 0.020"/0.50mm 20 Multi-rosca 3/8”

20 mm 12500 1 5 60 *Z-10750 6" 0.012"/0.30mm  1-1/4" 30 mm 6,000 0 20

*7-10126 4" 0.020"/0.50mm 32 5/8"-11 5/16"

20mm 12,5600 1 0 120 Z-10520 6" 0.014"/0.35mm  5/8" 30 mm ., 6,0000 25
Acero al carbon

Z-10620 6" 0.020"/0.50mm 24 5/8"-11 5/8"

*Z-10130 6" 0.020"/0.50mm 48 5/8"-11 3/8"

1

1
32mm 10,000 1 10 &0 %*Z-10760 8" 0.012"/0.30mm  1-1/4" 1" 45 mm 4,500 5 20
32mm 9000 1 0 100 Z-10530 8" 0.014"/0.35mm  1-1/4" 1 45 mm 4,500 0 20

ABRASIVOS SGLIDOS Y DIAMANTADOS @ LA MARCA PARA LA INDUSTRIA (i s L e ciones i L e



Cepillo Tipo Copa de Alambre Trenzado
con Aro

Gran desempefio
Con alambre de acero al carbén
Para remover restos de soldadura, pintura y corrosion

Ideal para quitar pintura y 6xido de tuberias, remover
oxido y mugre de parrillas y eliminar pintura de ladrillos

Util para limpieza de esquinas y areas dificiles de alcanzar

—A—
'
9
I

WESTON

Cepillo Tipo Copa de
con Aro

De alto rendimiento
Para operaciones severas

Para remover restos de
soldadura, pintura y corrosion

Alambre Trenzado

Ideal para quitar pintura y 6xido de
tuberfas, remover 6xido, mugre de

parrillas y eliminar pintura de ladrillos

—A—

T
@ @ Q ? Presentacion
f z —B— MIN: 1/INN: 0
e i Calibre de #de Largode  Material Max.

_ @ Calibre de #de Barreno Largode  Max. @ (B) alambre trenzas Barreno (A) alambre (C) de alambre RPM  mAs
[SXIEN (B) alambre trenzas (A) alambre (C) RPM  MIN INN MAS 710045 3" 0.014"/0.35mm 18 22mm Acero inoxidable 12,500 40
Z-10630 3" 0.014"/0.35mm 18 21 mm 12,500 1 0 25 Z-10055 4" 0.014"/0.35 mm 26 5/8"-11 22mm 8,500 24
Z-10640 3" 0.020"/0.50 mm 18 5/8”11 21 mm 125001 0 25 Z-10060 4" 0.020” /0.50 mm 26 25mm Acero al carbon 8,500 80
Z-10650 5" 0.020"/0.50 mm 30 22mm 8500 - - - Presentacion  Z-10065 5’ 0.020"/0.50 mm 32 22mm 6,500 30

wEsToN wEsToN
Cepillo Tipo Copa de Alambre Ondulado Cepillo Tipo Copa de Alambre Trenzado
sin Aro sin Aro
Gran desempefio, con alambre de acero al carbén
Alambre de acero latonado
~ Para remover restos de soldadura,
Gran desempefio pintura, concreto y corrosion
Por su flexibilidad proporciona Ideal para quitar pintura y 6xido de tuberias, remover
un cepillado continuo oxido y mugre de parrillas y eliminar pintura de ladrillos
Ideal para quitar pintura y Util para limpieza de esquinas y
Qx!go de tubengs, remﬁver areas dificiles de alcanzar —A=
oéxido y mugre de parrillas y . Cean
eliminar pintura de ladrillos A Multi-rosca: 5/8"-11 0 M14-2
T
& &)L :
1
{ P s, oo M
C #de argo de Ax.
@ Q — B L @(B) Calibre de alambre Barreno (A) trenzas alambre (C) RPM  mAs
Largode  Méax. 210350 3" 0.014°/035mm .o o 18 22 mm 12,500 60
[&XI®N @ (B) Calibre de alambre Barreno (A) alambre (C) RPM  MIN  INN MAS 740660 3 0020"j050mm 18 22mm 12,500 60
Z-10700 3" 0.012"/0.30 mm 22mm 12,500 1 5 60 Z-10670 4" 0.014"/0.35 mm 24 22mm 8,500 20
710710 4" 0012'/0.30mm 5811 28mm 8500 1 0 40 710680 4" 0.0207/0.50mm 5/8"11 24 23mm 8,500 20 presentacion
Z-10720 5" 0.012"/0.30 mm 34 mm 6,500 - - - Presentacion  Z-10690 5” 0.020” /0.50 mm 26 22mm 6,500 20 MIN: 1/INN: 0
wEsTON wesToN
Cepillo Tipo Brocha Ondulado . .
p Cepillo Tipo Brocha de Alambre Trenzado
con Vastago P P
Alambre de acero al carbén De alto rendimiento, para operaciones severas
De alto rendimiento, para operaciones severas Ideal para guitar v'\ryt_as, oxido, residuos de
Excelente para limpieza en lugares de dificil acceso plhtura en areas dificiles de alcanzar
Véastago de 1/4” Véstago de 1/4
COMPATIBLES
COMPATIBLES 1
Mototools
i Motgtpols Il | 'VverHerramienta
@ //////////// )Ver Herramienta J neumatica
Q A neumética Q
—B— Calibre de #de Largode  Material de Max.
@ (B) Calibredealambre Largodealambre(C) Méax.RPM MIN INN  MAS @/(B), alambre trenzas alambre (C) alambre GEMEN MIN 1NN MAS
710097 1/2" 0.006” /045 mm 29 mm 1 20 100 Z-10090 3/4" OvO20”/O.5O mm 6 25mm 20,500 1 20 200
710098 3/4 0.006"/0.15 mm 25 mm 1 507100 Z-10091  7/8” 0.020"/0.50 mm 8 23mm 1..20 200
. e Z-10095 7/8” 0.014"/0.35mm 8 23 mm Acero al carbon 1..20 200
Z100990  \QOIa@0.35mm  25mm 20000 120,100 " Z40096 1' " 0.020°/0.50mm 10 25mm 20,000 1207100
Z10101  1-1/4"  0.006"/0.15mm 25mm 1...20...100  Z10096-1 1-1/8” 0.014"/0.35 mm. 12 25 mm 120 200
Z-10103  1-1/4" 0.014"/0.35mm 25 mm 1 10 100 z-10770 1" 0.014"/0.35mm 10 25 mm Acero inoxidable - - -
wEsToN wEsToN wksToN

Cepillo Circular de Alambre Trenzado
con Vastago

Alambre de acero al carbon
De alto rendimiento

Ideal para quitar pintura 'y
oOxido de tuberias, elimina
pintura de ladrillos

Alambre trenzado de gran
flexibilidad y adaptabilidad

Marcha suave incluso
en esquinas y cantos

Véastago 1/4”

oL

MIN: 1/INN: 12/ MAS: 120

Cepillo Circular de Alambre Ondulado
con Vastago

Alambre de acero latonado
Gran desempefo
Vastago de 1/4”

-
QL

MIN: 1/INN: 12/MAS: 120

Cepillo Tipo Copa de Alambre Ondulado
con Vastago

Alambre de acero latonado
Ventajas: vastago préactico, facil
de montar, diversas herramientas

Ideal para: eliminar el ¢xido,
las incrustaciones, la pintura
y la suciedad del metal

y otras superficies

Usado en superficies que
son planas o redondas

Gran desempefio
Vastago de 1/4”

< QU

MIN: 1/INN: 6/ MAS: 48

Calibre de #de Largo de Largo de
@ alambre trenzas alambre ~ Méax. RPM @  Calibre de alambre  alambre Max. RPM @ Calibre de alambre Largo de alambre Max. RPM
Z-10085 3" 0.014"/0.85mm 15 18 mm 4,500 Z-10730 3" 0.014"/0.35mm 15 mm 4,500 Z-10740 3" 0.012"/0.30mm 21 mm 4,500
f /WestonToolsMx (9 /WestonTools @ Weston Tools d" @WestonToolsOficial [ /WestonTools @) westontools.com.mx
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WESTON

Cepillo Manual
con Mango de Madera

Mango de madera
ergonémico

Numero de hileras: 3 x 7

Para limpieza general de
todo tipo de materiales
Acero inoxidable

y latonado son
recomendables

para soldador

¥

Calibre de alambre Material de alambre
Z-10105 0.006"/0.15mm  Acero Inoxidable

710109

Z-10110

710105

WESTON

Cepillo Manual
con Mango de Madera Forma V

Alambre de acero inoxidable

Para limpieza general de todo tipo
de materiales, sin contaminar, retirar
excedente de soldadura, 6xido, etc.

Gracias a su forma en V tiene
acceso a lugares dificiles

Mango de madera ergonémico
Numero de hileras: 3 x 14
Largo total: 11-1/2”

¥

MIN: 1/INN: 12/MAS: 120

wESTON

Cepillo Manual
con Mango de Madera

Mango de madera
ergonémico

Para limpieza general de
todo tipo de materiales

Numero de hileras: 4 x 16

Y

Calibre de alambre

MIN: 1/INN: 12/ MAS: 72
Material de alambre

Z-10109 0.006"/0.15mm  Nailon '\\AN‘N gj Calibre de alambre Largo de alambre Largo total Z-10115  0.014”/0.35 mm Acero al carbdn
Z-10110 0.006"/0.15mm  Acero latonado MAS:200  Z-10125 0.014”/0.35mm 1” 11-1/2" Z-10120  0.014"/0.835 mm Acero inoxidable
o Ruedas Vitrificadas, Copas y Rectificadores
WESTON WESTON

Cepillo Manual con Mango Plastico
Acero Latonado

Alambre de acero latonado
Mango de pléstico ergonémico

Para limpieza general de
todo tipo de materiales

Ideal para trabajar piezas
fundidas y de metal

¥

Calibre de alambre

MIN: 1/INN: 12/ MAS: 72

Cepillo Manual con Mango Plastico

Mango de plastico
ergonémico

Para limpieza general de
todo tipo de materiales

Numero de hileras: de 4 x 16

¥

Calibre de alambre

Z-10117_ 0.014"/0.35 mm

MIN: 1/INN: 6 / MAS: 36

Material de alambre
Acero al carbdn

i Tipos de ruedas abrasivas

Medidas:
A: Diametro | B: Grosor | C: Barreno

TIPO 1

TIPO 6

Z-10111  0.006"/0.15 mm Z-10122  0.014”/0.835 mm Acero inoxidable
wksToN wEsToN wEksToN
Rueda Abrasiva Verde :21_ Rueda Abrasiva Gris :21_, Rueda Abrasiva Blanca :21_
Para desbaste y afilado Usos generales, desbaste y afilado Para rectificar superficies planas
Fabricada con carburo Fabricada con 6xido Usos en acero al carbon,
de Silicio (GC) de aluminio (A) acero alta velocidad y
No despostilla Incluye reductores grado herramienta
Incluye reductores COMPATIBLES No despostilla
Esmeril de Fabricada con 6xido de
banco Weston aluminio blanco (WA)
MIMS
)Ver Herramienta
COMPATIBLES
a0 Weeton -
)Q!N{irramienta Dii i Rectificadora
eléctrica - imensiones Max de superficies
A B C Grano ~ RPM planas
7-22000 6 3/4" 1 36 4700 Ver Maguinaria
Z-22010 6" 3/4” 1" 60 4,700
Z-22020 6" 1" 17 36 4,700 *MIN: 1/INN: 0/ MAS: 18
Z-22030 6" 1" 1” 60 4,710 Dimensiones Méx.
Dimensiones Max. Z-22032 6" 1" 1" 100 4,700 [Codigo 1Y B © Grano  RPM
A B C Grano RPM MIN INN  MAS Z-22040 7" 17 17 36 4,040 722120 6 1/4” 1-1/4” 60 4,700
Z-22090 6" 34" 1" 60 4,710 - - - Z-22050 7" 1" 1” 60 4,040 Z-22130 6 1/4” 1-1/4” 100 4,710
Z-22100 6" 17 1” 60 4,710 1 0 20 Z-22060 8" 1” 1” 36 3,500 Z-22140 6 12" 1-1/4” 60 4,710
Z-22110 6" 1" 17 100 4,710 - - - Z-22070 8" 1" 1" 46 3,500 Z-22150 6 3/4" 1-1/4" 60 4,710
Z-22118 8" 1" 1 100 3,500 1 0 10 Z-22080 8" 1" 1" 60 3,535 Z-22160 6 7/8" 1-1/4” 60 4,710
Z-22170 7 1/4" 1-1/4” 46 4,050
Z-22180 7 1/4 1-1/4” 60 4,040
M/ESTO,;\[ Z22190 7’ 1/4° 1-1/4” 80 4,050
TIPO 6 Z-22200 7’ 1/4" 1-1/4” 100 4,050
= *7-22210 7 1/2” 1-1/4” 46 4,050
Rueda Abrasiva Blanca E *Z-22220 7 1/2” 1-1/4” 60 4,050
*Z-22230 7 12" 1-1/4” 80 4,050
Para afilado y esmerilado de acero en general %7.00040 7 1jo" 1487 100 4,050
No despostilla Z22244 8 12" 114”60 3,105
Répida remocion de material 7-22246 8’ 3/4” 1-1/4” 60 3,100
Fabricada con éxido de aluminio blanco (WA) 7-22250 14" 1-1/2” 5 46 2,020
Dimensiones Méx. 722260 14 25 60 2,020
A B © Grano  RPM Z-22270 14 2 5 46 2,020
Z-22310 4" 1-1/2” 1-1/4" 60 7,050 Z-22280 14" 2 5" 60 2,020
*7-22320 4" 1-1/2” 1-1/4” 80 7,050 Z-22290 16" 2 5V 46 1,740
Z-22330 6" 2" 1-1/4” 60 4,700 *MIN: 1/INN: 0/MAS: 27 Z-22300 16" 2" 5 60 1,740

ABRASIVOS SOLIDOS Y DIAMANTADOS

@) LA MARCA PARA LA INDUSTRIA

Imagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar
derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.
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: TIPO 11 . TIPO 12 g .
Rueda Abrasiva Blanca L7 RuedaAbrasivaBlanca <= Rectificador de Diamante
Para afilado de brocas y rectificado Para afilado y esmerilado Para rectificado de ruedas
de cortadores de alta velocidad de acero en general Para rectificado y aderezado
No despostilla No despostilla de ruedas en general en
Rapida remocion de material Rapida remocion de material vitrificado o resinoso
Fabricada con 6xido de Fabricada con 6xido de
aluminio blanco (WA) aluminio blanco (WA)
Dimensiones Méx. (4] Largo  Quilates mIN INN
A B © Grano  RPM Dimensiones Méx. SA-290-0090 3/8” 3 1/4 1 50
Z-22360 4 1-1/2°  1-1/4” 46 4,100 A B © Grano  RPM SA-290-0100 3/8” 3 1/2 1 50
Z-22370 4" 1-1/2” 1-1/4” 60 4,100 Z-22340 6" 3/4” 1-1/4” 46 4,700 SA-290-0110  3/8” 3 1 1 50
Z-22380 6" 2' 1-1/4” 60 4,700 Z-22350 6" 3/4” 1-1/4” 60 4,700 SA-290-0120 1/2” 8" 1 1 25
o Discos para Afilar
wEsToN wEsToN
e - - -
1 Usos de Ruedas de Diamante Rueda Diamante Rueda Diamante
y CBN Tipo 1A1 Copa Recta Tipo 6A2C
Diamante (D) Cuerpo de acero Cuerpo de acero
+ Carburos metalicos Concentracion 100% Concentracién 100%
+ Carburos cementados Para maquinado CNC, Para afilado de
- Materiales ceramicos afilado de brocas, herramientas con
- Piedras naturales y artificiales rectificador de superficies insertos de carburo
A~ . . planas, rectificador de una punta
- Vidrio, porcelanato, cuarzo, silicio, germanio y grafito cilindrico exterior
« Materiales sintéticos y reforzados con fibra de vidrio D: Didmetro
H: Barreno D: Didmetro
CBN T: Grosor H: Barreno
A X: Seccion superabrasiva T. Grosor
« Aceros rap\dos X,W: Seccién superabrasiva
« Aceros de alta aleacién b2 N — p—Ix
« Aceros al cromo (12% Cr) los aceros deben ¥ gt JTTT
tener una dureza superior a los 52 HRC TRE - T T i FWA
« Fundiciones . . ) ’
Dimensiones Dimensiones
achilioicab s D@) T H X Abasvo  Grano D@)T H X W Abrasivo  Grano
®SA-275-0040 4° 1/4" 1-1/4" 1/8” CBN 150 ®SA-275-0120 6" 1-1/4" 1-1/4” 1/8” 3/4” CBN 150
Puntas Montadas
L] .
1 Color y Usos } Medidas
) Beneficios ) Material D (diametro)
Alto rendimiento . égﬁég@gggg%gitﬂ@g%ﬂ%l?/efiggi%?o&r/] « Fabricadas con ¢xido de aluminio liga 89A
- De empleo frecuente para el desbaste, rebabeo « Fabricad Oxido de alumini 88A
Uso general y acabado de metales ferrosos y fundicion anricaaas con Ko oe alUminio f0Sy A
. Excelente para el desbaste en acero al carbon + Abrasivo blando (altura de punta)
Acero inoxidable  « Para desbastar y pulir metales duros y acero inoxidable  « Fabricadas con éxido de aluminio café A24
Fundicion gris « Especiales para desbastar fundicion gris y nodular . Fabricadas con 6xido de aluminio gris 70A
wEsToN
Punta Montada £~ HECHO
Color Rosa = ENUSA
Buen rendimiento y excelentes acabados
Gran variedad de formas y tamafios para cualquier espacio
N
oL
Forma Tipo DxA Méax. RPM  Vastago
Z-50600 A1 3/4"x2-1/2" 19,800
Z-50610 A-3  1"x2-3/4" 16,100 . P
250612 A4 1447 x 194" 30,560 Tipo "B
Z-50615 A-5  3/4"x1-3/16" 45,000 Forma  Tipo  DxA Méx. RPM Vstago o«
Z-50620 A-11 7/8"x 2" 19,860 Z-50705 B-44 1/4"x 3/8” 68,400 p
Z-50630 A-12 11/16" x 1-1/4” 48,000 Z-50710 B-52  3/8"x3/4” 45370 Forma  Tipo  DxA Méax. RPM Vastago
Z-50632 A-13 1-1/8" x 1-1/8" 33,950 Z-50720 B-53 1/4” x5/8" 60,000 Z-50729 W-144  1/8" x 1/4” 105000 18"
Z-50640 A-15 1/4"x 1" 72,750 Z-50721 B-71 5/8"x1/8" 61,120 Z-50729-A W-160  1/4” x 1/4” 81370
Z-50650 A-24 1/4" x 3/4” 76,500 /4 Z-50722 B-81 3/4” x 3/16” 50,930 Z-50730 W-188  1/2" x 1-1/2” 30370
Z-50660 A-25 17 35,620 Z-50723 B-91 1/2" x5/8" 34,500 Z-50730-A W-187  1/2"x 1" 40500
Z-50662 A-31 1-3/8"x 1" 27,780 750724 B-96  1/8"x1/4" 105000 1/8" Z-50740 W-220 1"x 1" 25500
Z-50665 A-34 1-1/2"x 3/8" 25,470 Z-50725 B-97 1/8”x3/8” 105,000 Z-50745 W-205 3/4"x 1" 34500
Z-50670 A-36 1-1/2"x3/8" 23,520 Z-50725-A B-132  3/8"x1/2" 45370 Z-50750 W-222  1"x2" 15900 M
Z-50680 A-37 1-1/4"x 1/4” 34,560 Z-50726 B-135 1/4"x1/2" 60,000 Z-50760 W-232  1-1/4"x2" 14250
Z-50690 A-38 1"x 1" 34,500 Z-50727 B-131  1/2"x1/2" 34,500 Z-50765 W-235 1-1/2" x 1/4” 25470
Z-50700 A-39 3/4" x3/4” 47,250 Z-50728 B-134 5/16"x 3/8" 61,650 Z-50768 W-236 1-1/2" x 1/2" 25470
f /WestonToolsMx (©) /WestonTools © Weston Tools d" @WestonToolsOficial [ /WestonTools @) westontools.com.mx
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Punta Montada g&uecuo Punta Montada g&=unecuo Punta Montada &= HECHO
Color Azul = ENUSA  Color Café = ENUSA  Color Gris = ENUSA
Buen rendimiento y excelentes acabados Buen rendimiento y excelentes acabados Buen rendimiento y excelentes acabados
Gran variedad de formas y tamafios Gran variedad de formas y tamafios Gran variedad de formas y tamafos
para cualquier espacio para cualquier espacio para cualquier espacio
Tipo “A”
Forma Tipo DxA Max. RPM Vastago
Z-50762 A-1 3/4” x 2-1/2" 19800
Z-50770 A-3 1" x 2-3/4" 16100
Z-50775 A-5 3/4” x 1-3/16” 45000
Z-50780 A1 7/8"x2" 19860 H
750782 A-12 11/16" x 1-1/4" 48000 @
750784 A15  1/4"x 1" 72750 14
ey Tipo “A”
Z-50785 A-24  1/4" x 3/4 76500 p
7-50785-A A-36  1-1/2"x3/8" 23520 [Ofele]le]ey F0rma  Tipo DxA Max. RPM  Vastago
Z-50785-B A-37  1-1/4"x 1/4” 30560 e 4. S X212 19800 @
e, Z:50790 A3 1"x2:3/4" 16100 114 L
£50785-C As8 X 32500 7-50800 A1 7 x 2 9860 Tipo “A°
t A . YV
TIpO W TIpO W Forma  Tipo DxA Méx. RPM  Vastago
Forma Tipo DxA Méax. RPM Vastago Forma Tipo DxA Max.RPM Vastago ~ Z-50810 —HEE® A-3 1°X2-3/4" 16,100 e
Z-50786 W-222 1" x 2" 15900 1/47 Z-50840 W-222 1"x2" 15900 1/4" Z-50820 —M» A1 7/8"X2" 19,860
0 Pulido y Acabado
NUEVO wEsToN wEsToN

Exhibidor de Abrasivos

Material: acrilico y estireno

Bases de acrilico: 1 con 6
orificios de 1/4” para ruedas flap
con vastago, 1 con 18 orificios
de 1/4” para puntas
montadasy 1 con 24

orificios de 1/4” para

limas rotativas, cada

una con topes para

sostener el producto
Medidas: 30 x

27 x34cm

Exhibidor exclusivo

para articulos
Weston Tools®

Tapa de acrilico se
desliza hacia arriba para
colocar el producto A

DISPONIBLE

Exhibidor vacio para

adquirir también con
WESTCOINS

Descripcion

Pasta de Diamante para Pulido

Ideal para dar acabados con precisién y de alta calidad
Alta concentracién de diamante

Base de agua

Afilado superior para herramientas de corte

Utiliza particulas de diamante micronizada
para mejores resultados

Alta precision y durabilidad, logra
un filo afilado y duradero

Gran versatilidad, perfecta para pulir piedras,
piedras semipreciosas, carburos, metales
duros, bronce, latén, acero, carburo de
tungsteno, plésticos y metales no ferrosos

Jeringade 5 gr

Grano

(micras) Ideal para

Acabados de precision en
semiconductores y matrices de
carburo de tungsteno; pulido
optico y metalografico

Acabados finales, lapeado o
pulido de matrices y moldes de
carburo de tungsteno

Color

PD-0010 Blanco 1

PD-0020 Amarillo 3
PD-0030 Naranjo 6
9
i

PD-0040 Verde
PD-0050 Azul

Reparacion y semiacabado de

Jeringas sujetas
dentro del empaque
en tira de carton

: f PD-0060 Rojo 30 matrices de carburo de tungsteno
Paquete de abrasivos con exhibidor para punto o
EX-ABRA4 4o venta, pregunta a tu asesor de ventas PD-0070 Cafée 45 y materiales no metalicos MIN: 1/INN: 10
NUEVO WESTON wEsToN
. Borla de Lana
Pasta para Pulido .
g para Pulir
Uso manual Enfocada al pulido 'y
Apto para uso en seco y himedo encerado de superficies
" » como: madera, metal,
l}/lg%;t)a%g é<625£% X plastico, hojalateria y pintura
- X 66 x 45 mm
Respaldo de hule se
Excelente para eliminar venge por separado
rayones, mejorar el acabado,
pulir o abrillantar superficies
7-20619-5

v
66

MIN: 1/INN:0/MAS: 30

Color Ideal para Materiales

PD-0100 Blanca Abrillantado Metales, marmol, granito y acrilico
PD-0105 Verde Brillo y corte Acero inoxidable, acero al carbono
PD-0110 Azul Corte medio Acero inoxidable, metales y titanio
PD-0115  Café Corte Latén, bronce, cobre, aluminio y peltre

Z-20619

Medida Entrada Descripcion
Z-20619-5 _, - Borla de lana para pulir
Z-20619 5/8" Respaldo de hule para borla

ABRASIVOS SOLIDOS Y DIAMANTADOS

@) LA MARCA PARA LA INDUSTRIA

Imagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar
derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.



