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Todos los procesos.

MULTI

Combina 3 0 més procesos de
soldadura en un solo equipo

A
% &

MMA:D\ & CuUT

Soldadura por arco de Corte por arco
electrodos revestidos de plasma

AL TIG MIG %

Soldadura por arco Soldadura con gas
de tungsteno con gas inerte de metal

B

GEMELA @ GRSt westov - OEMIELA W) EIT1] revsgéNHRéj wksTon

Inversor MMA/TIG LIFT 160 =-=== Inversor MMA/TIG LIFT 200 -~ -==}¢

=
=)
=

Anti-Stick: Evita que el electrodo se adhiera Anti-Stick: Evita que el electrodo se adhiera
a la pieza mientras se esta soldando ala pieza mientras se esta soldando
Hot-Start: Precalentamiento del electrodo Hot-Start: Precalentamiento del electrodo
que facilita el arranque del arco que facilita el arranque del arco
Arc-Force: Reduce la distancia entre el Arc-Force: Reduce la distancia entre el
electrodo y la pieza mientras sube el amperaje electrodo y la pieza mientras sube el amperaje
para evitar que se pegue el electrodo para evitar que se pegue el electrodo
Tecnologia de modulacion por ancho Tecnologia de modulacién por ancho
de pulsos (PWM) y control de salida de pulsos (PWM) y control de salida
de corriente constante (CC) para un de corriente constante (CC) para un
exacto control de la soldadura exacto control de la soldadura
Capaz de soldar acero aleado, Capaz de soldar acero aleado,
hierro fundido, acero inoxidable hierro fundido, acero inoxidable
Proteccion de sobretension, Proteccion de sobretension,
sobrecorriente y sobrecalentamiento sobrecorriente y sobrecalentamiento
Ideal para electrodos E6010, Ideal para electrodos E6010,
E6011, E6013, E7018 E6011, E6013, E7018
Efriamiento: ventilador Efriamiento: ventilador
1 60A BI-VOLTAJE " BI-VOLTAJE O Bornes de 112”
©--n-r--- R YR - Bornes de 1/2 200A

127V/220V 127V/220V

TECNOLOGIA TECNOLOGIA

N
oc+

ANTI-STICK | HOT-START | ARC-FORCE

AN 404

7S
ANTI-STICK | HOT-START | ARC-FORCE

Tensid Especificaciones :2%”\‘;’3/5220 Ve i ELECTRODOS Especificaciones Técnicas ) =i ELECTRODOS
ension ~ ~ +15% Sagap— ge— Tension 127 V~[220 V~ +15% 4 »
Frecuencia 60Hz (1f) 3[32”/ 5/32” 3/1 6”/ Frecuencia 60Hz (1f) gﬁ,’,&o 5/°3KZ 3/N16
Potencia asignada 7.59 kVA CONTINUO O NO Potencia asignada 8.53kVA = —
Grado de proteqcién IP21S Grado de proteccion IP21S
Clase de aislamiento H Clase de aislamiento H
del devanado del devanado
Corriente maxima de entrada | 34.5A Corri i
I : DISPONIBLE orriente maxima de entrada | 38.8 A
Rango ds corriente de salida__20 A-160 A Antorcha TIG Rango de corriente de salida 20 A-200 A ElSHERIEIE
Voltaje al vacio 107V REFACCIONES i 9 Antorcha TIG REFACCIONES
oua) ‘ $17 Rigida QFDISPONIBLES  Voliaje al vacio fo7v $17 Rigida QFDISPONIBLES
Ciclo d‘e trabajo 30% Z-68060 Ciclo de trabajo 30% Z-68060
Capacidad de electrodo 24mm-4mm Wer pag. 45 Capacidad de electrodo 2.4mm-4.8mm Wer pag. 45
Incluye Incluye
7-67000 Fortaelectrodo con cable de 2m, pinza de tierra con cable de 1.5m, cepillo de 2.67010 ortaelectrodo con cable de 2 m, pinza de tierra con cable de 1.5 m, cepillo de
alambre, careta de plastico tipo paleta alambre, careta de plastico tipo paleta
SOLDADURA @ LA MARCA PARA LA INDUSTRIA Iméagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar

derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.
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Inversor MMA/TIG LIFT 200 -----—3  venvioeo [
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Inversor MMA/TIG LIFT 200 =====}¢

=
=)
=

. ) Anti-Stick: evita que el electrodo se adhiera NUM
Display digital a la pieza mientras se esta soldando —
Proteccion automatica de Hot-Start: precalentamiento del electrodo
sobrecalentamiento que facilita el arranque del arco |_E|
Ideal para soldar todo tipo de electrodos Arc-Force: reduce la distancia entre el
en acero al carbén (6010, 6011, 6013 electrodo y la pieza mientras sube el amperaje
y 7018) hasta 5/32” (3.97 mm) para evitar que se pegue el electrodo
Capaz de realizar soldaduras en acero Tecnologia de modulacién por ancho de pulsos
inoxidable (308, 309, 312y 316) con (PWM) y control de salida de corriente constante
electrodos de hasta 1/8” (3.17 mm) (CC) para un exacto control de la soldadura
Capaz de regularse para producir Capaz de soldar acero aleado,
el minimo de salpicadura hierro fundido, acero inoxidable
Enfriamiento: ventilador Proteccion de sobretension,

sobrecorriente y sobrecalentamiento
Ideal para electrodos E6010,

200A E6011, E6013, E7018
Efriamiento: ventilador

[BI-VOLTAJE
127V/220V 200 127V/220V

i Bornes
TECNOLOGIA © de 1/2”

AL 404

ANTI-STICK | HOT-START | ARC-FORCE

Especificaciones Técnicas ELECTRODOS Especificaciones Técnicas
Tension 127 V~[220 V~ £15% Tension 127 V~[220 V~ £15%
Frecuencia 60Hz(1f) Frecuencia 60 Hz (1) ELECTRODOS
Potencia asignada 9.2kVA Potencia asignada 9.15kVA 3/16”
Grado de proteccién IP21S Grado de proteccion 1P21S i
Clase de aislamiento E Clase de aislamiento H S
del devanado del devanado
Corriente méaxima de entrada |42 A Corriente maxima de entrada | 41.6 A
Rango de corriente de salida 30 A-200 A Rango de corriente desalida |15A-200A ngot;glggE
Voltaje al vacio 76V ‘Op REFACCIONES Voltaje al vacio B3l O} REFACCIONES 517 Rigica
Ciclo de trabajo 25% DISPONIBLES Ciclo de trabajo 60% DISPONIBLES 7-68060
Capacidad de electrodo 1.6 mm -4 mm Capacidad de electrodo 2.4mm-4.8mm }er pag. 45
Incluye Incluye
2-62780 Pinza de tierra con cable, porta electrodo con cable, cepillo de alambre y careta de 7-67205 Porta electrodo con cable de 2 m, pinza de tierra con cable de 2 m, cepillo de

plastico tipo paleta

TODO TerREND MMA® E1] wesron

alambre, careta de pléstico tipo paleta

ESCANEA PARA
ver vibeo  [IIY [MMA|
Inversor MMA/TIG LIFT 200 =s-=-mm}¢  [Emsrym! Inversor MMA 250 «=« - ==}
Opcional para trabajar con generador eléctrico NOM ) .
Apto para trabajar con extensiones largas de hasta 105 m Display digital
: . Evi - Ligero, de alta calidad y
Anti-Stick: Evita que el electrodo se adhiera nim .
a la pieza mientras se esta soldando @ * =] ahorrador de energia

Alta calidad de soldadura, penetracion
profunda y fuerte resistencia

Ideal para trabajos continuos

en campo donde la portabilidad

es un factor especial

Capaz de soldar todo tipo de
electrodos hasta 3/16” (4.76 mm);

Hot-Start: Precalentamiento del electrodo
que facilita el arranque del arco

Arc-Force: Reduce la distancia entre el
electrodo y la piezamientras sube el amperaje
para evitar que se pegue el electrodo

Tecnologia de modulacion por ancho de pulsos
(PWM) y control de salida de corriente constante X

6010, 6013, 7018, acero inoxidable
(CC) para un exacto control de la soldadura y materiales no ferrases con un

Display digital excelente ciclo de trabajo

Capaz de soldar acero al carbono, acero Enfriamiento: ventilador
aleado, hierro fundido, acero inoxidable

Proteccion de sobretension,
sobrecorriente y sobrecalentamiento

Ideal para electrodos E6010,
E6011, E6013, E7018

Enfriamiento: ventilador ° Bornes de 1/2”

200A “ULIIEIEED 250A 220V

97V - 270V
TECNOLOGIA

g0

X
ANTI-STICK | HOT-START / ARC-FORCE

Especificaciones Técnicas

Especificaciones Técnicas Tension 220 V~ +15%

Tension 127 V~[220 V~ +15% Frecuencia 60 Hz (1)

Frecuencia 60 Hz (1f) Potencia asignada 4.5 kVA

Potencia asignada 6.6 KVA Grado de proteccion IP21S

Grado de proteccion IP21S Clase de aislamiento F ELECTRODOS

Clase de aislamiento F DISPONIBLE del devanado

del devanado Antorcha TIG Corriente méxima de entrada | 20.5 A

Corriente maxima de entrada | 30 A $17 Rigida Rango de corriente de salida |20 A-250 A

Rango de corriente de salida |20 A-200 A Z-68060 Voltaje al vacio 65V

Voltaje al vacio 78V )Ver pag. 45 Ciclo de trabajo 60%

Ciclo de trabajo 20% Capacidad de electrodo 1.6 mm-5mm (%) EF;;‘S&}SEES
REFACCIONES

Capacidad de electrodo 24mm-4.8mm DISPONIBLES

Incluye

7-62820 Pinza de tierra con cable, porta electrodo con cable, cepillo de alambre y careta de
plastico tipo paleta

Incluye

Z-67030 Porta electrodo con cable de 2 m, pinza de tierra con cable de 2m

f /WestonToolsMx (9 /WestonTools O Weston Tools d" @WestonToolsOficial @ /WestonTools @) westontools.com.mx
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Inversor

/ ﬁMA{ MMA/TIG LIFT 300 ==~ =

Opcional para trabajar con
generador eléctrico

Apto para trabajar con extensiones
largas de hasta 105 m

Anti-Stick: Evita que el electrodo se adhiera
ala pieza mientras se esta soldando

Hot-Start: Precalentamiento del electrodo
que facilita el arranque del arco

Arc-Force: Reduce la distancia
entre el electrodo y la piezamientras
sube el amperaje para evitar

que se pegue el electrodo

Multi contact: triple voltaje de
alimentacion autoajustable

VRD (Dispositivo Reductor de Voltaje)
reduce el Voltaje de Circuito Abierto
para agregar mayor seguridad

Ideal para electrodos 6010, 6011,
6013, 7018, 7024, niquel, aluminio,

inoxidable y en TIG inoxidable o
Display digital Bornes
Enfriamiento: ventilador de 1/2”
300A 220V/380V/440V 1 (3)F = TECNOLOGIA
‘\SI
°C+!
oGENERADOR,, ANTLSTICK | HOT-START | ARC-FORCE

Especificaciones Técnicas
Tension 220 V~/380 V~/440 V~ +15%
Frecuencia 60 Hz (1f/3f)
Potencia asignada 15.04 kVA ELECTRODOS

Grado de proteccion IP21S 3/32”|| 1/8” [|5/32”[]/3/16”,
Clase de awz\am\eﬂto F CONTINUO /ff CONTINUO [ CONTINUO

del devanado

Corriente maxima de entrada | 34.2 A

Rango de corriente de salida | 20 A- 300 A
Voltaje al vacio 95V

Ciclo de trabajo 40 %
Capacidad de electrodo 24mm-4.8mm

Incluye

Z-6200 Pinza de tierra con cable y porta electrodo con cable

REFACCIONES
QFDISPONIBLES

TIG HF/MMAEZ

Inversor TIG HF 200 -----—*

=z
=
g

Display digital —
HF: Inicio de arco con alta frecuencia
Tipo de procesos: TIG HF y TIG Lift
Capaz de soldar acero al carbon,
acero inoxidable y titanio
Enfriamiento: ventilador
! FRECUENCIA |
200 A BI-VOLTAJE
127V/220V
ELECTRODOS (TUNGSTENO)
/3/32"/
CONTINUO
ELECTRODOS
Especificaciones Técnicas PR S —
Tension 127V~ [ 220 V~ 15% /3/32 1/8” /
Frecuencia 60 Hz (11) CONTINUO JJj CONTINUO
Potencia asignada 6.55 kVA
Grado de proteccion IP21S

Clase de aislamiento F DISPONIBLE
del devanado Antorcha TIG
Corriente maxima de entrada | TIG: 35 A/ MMA: 29.8 A 7-68040

TIG: 15A-200A Wer pég. 45

Rango de corriente de salida |\ joia- 15 A~ 170 A

86.2V
30%
TIG: 2.4 mm/MMA: 4 mm

Voltaje al vacio
Ciclo de trabajo
Capacidad de electrodo

Incluye
2.67110 Antorcha TIG (Z-68040), pinza de tierra con cable, porta electrodo con cable,
manguera de gas y 2 abrazaderas para manguera de gas

REFACCIONES
DISPONIBLES

[Tia |

ESCANEA PARA
VER VIDEO

wksTonE
nults weLoin/ |
AC'DC

Inversor MMA/TIG 200 AC/DC ------—*

6 tipos de procesos de soldadura: MMA
(Stick), TIG CD, TIG/CD/Pulso, TIG
CA, TIG/CA/Pulso, CA TIG/MEZCLA

Capaz de soldar acero al carbono,
acero aleado, hierro fundido, acero
inoxidable, aluminio, metales

no ferrosos (antimonio, zamak,
aleaciones de magnesio, silicio, etc.)

Control maximo de calor y arco para
una soldadura limpia y continua

Inicio de arco sin contaminacion
del electrodo de tungsteno

Display digital
Enfriamiento: ventilador

?Fné:lﬁgﬁmm
AC/DC

CICLO DE PULSOS
200A 220v

Especificaciones Técnicas

Tension 220V~ +15%

Frecuencia 60 Hz (1f)

Potencia asignada 7.48 KVA

Grado de proteccion IP21S ELECTRODOS

Clase de aislamiento E
del devanado

Corriente méxima de entrada |34 A
Rango de corriente de salida 10A-200A
Voltaje al vacio 60V
Ciclo de trabajo 20% (%)

Incluye

Z-6760 Antorcha TIG de 4 m, pinza de tierra con cable de 3 m, manguera para gas de 4 m,
2 abrazaderas

REFACCIONES
DISPONIBLES

WEsTONED
whLoine//
| T1G |

POWER
TG 550
[//4
Inversor TIG 350 AC/DC Pulse =====~ =

MCU: Sistema de control que responde
de inmediato a cualquier cambio

Proteccion de sobretension,
sobrecorriente y sobrecalentamiento

Cuenta con funciones de 2y 4
pasos, adecuada para diferentes
necesidades de soldadura

Display digital
Refrigeracién por agua

AC/DC

350A 220V 1(3)F

TIG+TIG HF+MMA

CONEXION
CONTROL REMOTO

ELECTRODOS

E: if nes Técnli
specificaciones Técnicas mgf;ggﬁ:g[‘ég

Tension 220V~ +10%

Frecuencia 60 Hz (11/3f)

Potencia asignada 71 kVA

Grado de proteccién IP21S DISPONIBLES

Clase de aislamiento del devanado |F Antorcha TIG Pedales
Corriente maxima de entrada 323A Z-68044 para soldar
Rango de corriente de salida 20A-160 A )Ver pag. 46 )Ver pag. 47
Voltaje al vacio 74V Amphenol Control
Ciclo de trabajo 60% de 12 pines inalambrico
Eficiencia >85% 767174 Z-67173
Volumen del tanque del enfriador | 5L )Ver pag. 47 )Ver pag. 47

Incluye
267170 Antorcha TIG de 4 m, pinza de tierra con cable de 3 m, manguera de gas de 4 m,
conector rapido

SOLDADURA

@) LA MARCA PARA LA INDUSTRIA

Imagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar
derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.
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MIGEZ K11 SINERGICO

Inversor MIG/MMA/TIG 160 -----—*

z I
=
g

ELECTRODOS MMA

Pantalla LCD
Enfriamiento: ventilador

CONEXION
ANTORCHA EUROPEA

CONTROL SINERGICO

BOBINA 5kg

160A

BI-VOLTAJE
127V/220V

REFACCIONES
DISPONIBLES

ELECTRODOS MIG

Especificaciones Técnicas

Tension 127 V~[220 V~ £15%

Frecuencia 60 Hz (1)

Potencia asignada 8.14 kVA TOBULAR
Grado de proteccién 1P21S

Clase de aislamiento H

del devanado DISPONIBLES

Corriente maxima de entrada 37 A Antorcha TIG Amphenol
Rango de corriente de salida |10 A- 160 A S$17 Rigida 7-65675
Voltaje al vacio 64V )\Zlﬁgggg_ 45 Wer pag. 49
Ciclo de trabajo 30% Rodillos para Consumibles
Capacidad de electrodo 1mm Inversor MIG Antorcha MIG
Capacidad de alambre MMA: 4 mm/ TIG: 2mm )Ver pag. 38 Wer pég. 50

Incluye

267125 Antorcha MIG, pinza de tierra con cable, porta electrodo con cable, manguera de
gas y 2 abrazaderas para manguera de gas

Pﬂi‘sﬁﬂuﬂ" T

Inversor MIG/MMA/TIG 200 -==- - ==}

Conexién spool gun
TIG Lift Arc

Tecnologia de modulacién por ancho
de pulsos (PWM) y control de salida
de corriente constante (CC) para un
exacto control de la soldadura

Capaz de soldar acero al carbono, acero
aleado, hierro fundido, acero inoxidable

Proteccion de sobretension,
sobrecorriente y sobrecalentamiento

Ideal para electrodos de 6013y 7018
Display digital
Enfriamiento: ventilador

BOBINA 5kg
200A “7vrzov

Especificaciones Técnicas

Tension 127 V~[220 V~ +15%
Frecuencia 60 Hz (1)

Potencia asignada 5.28 VA

Grado de proteccion IP21S

Clase de aislamiento F

del devanado
Corriente méxima de entrada |24 A

Rango de corriente de salida |31 A-200 A
Voltaje al vacio 62V
Ciclo de trabajo 20%

Capacidad de electrodo 0.6mm-1mm

Incluye

Z-67040

ESCANEA PARA
VER VIDEO N[]

woml MUl

ELECTRODOS MMA

ELECTRODOS MIG

TUBULAR

DISPONIBLES

Difusor
Rodillos para
Inversor MIG de gas
P Z-62659-1
Wer pag. 38 Wer pég. 48

REFACCIONES
QFDISPONIBLES

Antorcha MIG de 3 m, porta electrodo con cable de 2.5 m, pinza de tierra con cable
de 2.5m, manguera para gas de 4 m

M IG @ WESTON

Inversor MIG/MMA/TIG 250 ==~ =3¢

Conexion spool gun
Puede utilizarse con CO, y gas mixto para soldar

Capaz de soldar sobre acero al

carbén, acero aleado y aluminio

Anti-Stick: Evita que el electrodo se adhiera
a la pieza mientras se esta soldando
Hot-Start: Precalentamiento del electrodo
que facilita el arranque del arco

Arc-Force: Reduce la distancia entre el
electrodo y la pieza mientras sube el amperaje
para evitar que se pegue el electrodo
Proteccion de sobretension,

sobrecorriente y sobrecalentamiento

Con ruedas para facil manejo

Display digital
Enfriamiento: ventilador
BOBINA 15kg °
270A 220V
de 1/2”
TECNOLOGIA
D
S
°C+
ANTISTICK | HOT-START | ARC-FORCE
ELECTRODOS MMA

Especificaciones Técnicas DISPONIBLES

Tension 220V~ +15% Antoreha MIG
Z-65530-1

Frecuencia 60Hz (1) Wer pag. 47
Potencia asignada 11.92 kVA Consumibles
Grado de proteccién P21 para antorcha
Clase de aislamiento )er pag. 47
del devanado H .

. Rodillos para
Corriente méxima de entrada  54.2 A Inversor MIG
Rango de corriente de salida |20 A-270 A )Ver pag. 38
Voltaje al vacio 70V
Ciclo de trabajo 40% REFACCIONES CONTINUO

Capacidad de electrodo 0.8mm-1.2mm

Incluye
Cable de energia de 2 m, antorcha MIG con cable de 3 m, pinza de tierra con cable
Z-67130 de 3 m, antorcha MMA con cable de 3 m, manguera para gas de 3 m, filtro de aire, 2
abrazaderas, careta de plastico tipo paleta, cepillo de alambre y rodillos MIG

DISPONIBLES TUBULAR TUBULAR

MIGEZ

Inversor MIG/MAG/MMA/TIG 251 === ===

Conexién spool gun
Display y configuracion digital

Puede utilizarse con CO2y
gas mixto para soldar

Cuenta con funciones de 2y 4
pasos, adecuado para diferentes
necesidades de soldadura

Capaz de soldar sobre acero al
carbono, acero aleado y aluminio

Proteccion de sobretension,
sobrecorriente y sobrecalentamiento

Ideal para electrodos de 6013y 7018
Enfriamiento: ventilador

Bornes
de 1/2”

BOBINA 15kg

250A 220V

Especificaciones Técnicas

Tension 220 V~ +15%
Frecuencia 60hz (1f)
Potencia asignada 10.34 KVA
Grado de proteccion IP21S

Clase de aislamiento F

del devanado
Corriente méxima de entrada | 47 A

Rango de corriente de salida |30 A-250 A
Voltaje al vacio 73V
Ciclo de trabajo 60%

Capacidad de electrodo 0.8mm-1.2mm

inluye

267050 3 m, manguera para gas de 4 m

ESCANEA PARA
VER VIDEO

Display digital

ELECTRODOS MMA

ELECTRODOS MIG

[0.040][0.035][0.045]
OK OK OK

TUBULAR

TUBULAR

DISPONIBLES

nHEFACCIONEs Rodillos para
DISPONIBLES  |nversor MIG
}Ver pég. 38

Antorcha MIG de 4 m, porta electrodo con cable de 3 m, pinza de tierra con cable de

f /WestonToolsMx (@ /WestonTools @O Weston Tools

d" @WestonToolsOficial
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Ideal para soldar aluminio y acero aleado o
Puede utilizarse con CO, y gas mixto para soldar

Cuenta con funciones de 2 y 4 pasos, adecuado
para diferentes necesidades de soldadura

Tecnologfa de modulacion por ancho de pulsos
(PWM) y control de salida de corriente constante
(CC) para un exacto control de la soldadura

ZVS: Tecnologia de mejora de eficiencia
y del factor de potencia, reduciendo
la pérdida de consumo IGBT

MCU: Sistema de control que responde
de inmediato a cualquier cambio

TIG Lift Arc
Microprocesador controlado con precision
Bajo consumo de energia

Proteccion de sobretension,
sobrecorriente y sobrecalentamiento °

Enfriamiento: refrigerante y recirculador

Inversor MIG 350 Pulse =~

Conexién spool gun
Display
digital

Bornes
de 1/2”

BOBINA 15kg]

350A 220V 3F

Especificaciones Técnicas

Tension 220V~ +15%
Frecuencia 60 Hz (3f)
Potencia asignada 8.42 kVA
Grado de proteccion IP21S

Clase de aislamiento E
del devanado

Corriente maxima de entrada | 38.3 A

Rango de corriente de salida |20 - 350 A () EFg,‘,‘gﬁ:gEEg
Voltaje al vacio 69.5V
Ciclo de trabajo 60%
0.8/09/1
Capacidad de alambre /1.2mm
Capacidad de alambre tubular | 1/1.2 mm
DISPONIBLES
Antorcha Rodillos para
mluye . MIG Pro-Grip Inversor MIG
2.67210 Pinza de tierra con cable, manguera de Z-65695 )er pag. 38
gas, abrazaderas de gas, antorcha MIG )Ver pég. 50

wksToNnE

whibine/ |

BIG
MA

a

Pantalla
Inversor MIG 500 ===~ =} g
Conexion trifasica
Especializado en MIG
Trabaja hasta 9 horas continuas
Para trabajos industriales
Compartimiento inferior de gran
capacidad para almacenamiento
Ideal para alambres con
didmetros de 1 mma 1.6 mm
Proteccion de sobretension,
sobrecorrientey
sobrecalentamiento
TIG Lift Arc
Enfriamiento: ventilador
Bornes
de 1/2”
BOBINA 15kg]
500A 220V -600V
Especificaciones Técnicas
. 220V~ - 600
Tension Ve +10 %
Frecuencia 60 Hz (3 ) DISPONIBLES
Potencia asignada 26 KVA Antorcha #5
Grado de proteccién 1P21S Z-65610 ELECTRODOS
Clase de aislamiento F Wer pég. 47 S
del devanado
Corriente méxima de entrada 39 A Rodillos para
y Inversor MIG
Corriente méxima de salida | 500 A )er pag. 38
Voltaje al vacio 77V g 0.035,
Ciclo de trabajo 100 % @390 A REFACCIONES CONTINUO
Capacidad de alambre 0.9-1.6mm 0 DISPONIBLES “TUBULAR  TUBULAR  TUBULAR

Incluye

Antorcha MIG con conector tipo lincoln, cable de tierra de 3 m, portaelectrodo de 3 m,

Z-67070 cable de interconexion de 5 m, manguera de gas de 4 m, 2 abrazaderas de manguera,
caudalimetro CO,, cable de conexién de alimentador, puntas de contacto, rodillos en V
0,9 mm -1,2 mm, rodillos de hilo fundente 1,2 mm - 1,6 mm

MFAGHINE:
—&Uu

N— ¢

1,500 W

wEsTonz

220V | INDUSTRIAL I I

ELDING

Interruptor de control
BOBINA 5 - 15kg] 1F i
Soldadora Laser ------—* Pantalla Boton
tactil de alto
A ) n ESCANEA PARA
3 a 6 veces mas rapida que la soldadura tradicional 3 Funciones: 6 o
N o
Cordon de soldadura perfecto; super sélido con Soldadura:
gran penetracion y excelente estética hasta 1/4” en acero
L L inoxidable, galvanizado
Minima afeccion de calor en la zona del acero dulce, aluminio
cordon; no se necesita pulir o limpiar serie 3, 5, 6, aleacion
. . . . . titanio y niquel. Cobre
Sistema intuitivo sencillo de operar; lo dominas en 1 hora hasta 5/64”
Interfaz en espafiol y otros 17 idiomas
Usada en industrias para produccion eficiente y de gran acabado Cort
orte:
Ideal para soldar placas de metal delgadas, acero, acero al acero al carbon
carbdn, latén, acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio, etc. hasta 3 mm
Ruedas de poliuretano para facil traslado
Antorcha de mano tipo pistola para mayor control
Soporte para colgar antorcha Limpieza de ¢xido
) . . remueve oxido
Diversas protecciones y alarmas para garantizar la seguridad y pintura con un
. . - ancho de 15 mm
Método de enfriamiento: refrigeracion por agua
Capaz de realizar diferentes tipos de soldadura
como tipo T, a tope y traslape
Usos: ingenieria arquitecténica, equipos médicos, procesamiento de
chapa, productos industriales, manufactura de transportes, industrias
para fabricacién de productos para decoracion de interiores
REFACCIONES
Especificaciones Técnicas DISPONIBLES
Tension 220V~ +10 %
Frecuencia 60 Hz (1f)
Potencia maxima de salida del laser | 1,500 W Especificaciones Opticas
Grado de proteccién 1P21S Ajuste de potencia de salida | 10% - 100%
Clase de aislamiento del devanado | F (soldadora) y A (alimentador) | ongitud de onda laser 1,080 = 10 nm Antorcha
Corriente maxima de entrada 36 A Consumo de energia (incluida 1% T Antorcha de mano con Condiciones de trabajo
Ciclo de trabajo 100% Ia refrigeracion por agua) <l PO alimentador de alambre  Método de enfriamiento Refrigeracion por agua
Espesor recomendado de =B Estabilidad de potencia 20 kHz Longitud fogal 50Cam Temperatura ambiente 10°Ca40°C
la placa de soldadura Tiempo de respuesta del laser <10 us de colimacion Consumo de energa (incluida <8KW
Velocidad de soldadura 199 mm/s Rango de potencia del 1 mw Longitud focal 150 mm la refrigeracion por agua) -
Largo del cable 5m laser de indicacion i) Longitud de fibra | 10 m (ajustable) Humedad 10 % -85 %

Incluye
2-67165 Soldadora laser, alimentador de alambre, antorcha con cable de 10 m, 10 boquillas para diferentes acabados y materiales de soldadura, 2 rodillos, lentes de proteccién, pinza de tierra con cable

y otros accesorios

Imagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar
derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.

SOLDADURA

@) LA MARCA PARA LA INDUSTRIA
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ESCANEA PARA
VER VIDEO

220V

wEsTonE

 whioinel]

tipo pistola para
mayor control

7 - . Pantalla
Soldadora Laser Enfriada por Aire ------—* BOBINA 5 - 15kg| 1F d e
Alta eficiencia, velocidad de soldadura de 3 a 6 veces mas rapida que la tradicional Botén
Soldaduras de alta calidad con minima zona afectada por el calor gﬁuncioﬂes: © de alto
: .Y oldadura:
Refrigeracién por aire hasta 1/4" en acero inoxidable, \gterrumo‘r
4 A p [ § o galvanizado acero dulce, o e control
Facil de usar; interfaz intuitiva y multilingtie luminio serie 3, 5, 6, aleacion del sistema
Disefnada para uso industrial y produccion eficiente titanio y niquel. Cobre hasta 5/64
Funciona con acero inoxidable, acero al carbén, acero galvanizado, latén, aluminio E:ng ;Cmeéo al carbon
Realiza cortes ligeros (acero al carbén hasta 3 mm)
Ruedas de poliuretano para facil traslado Limpieza de 6xido
. . " . . Oxid it

Realiza limpieza, pulido ligero de éxido y pintura 'c%?“fﬂvgn"jh‘oodyeﬂ‘g #Jnrri
Capaz de realizar diferentes tipos de soldadura como tipo T, a tope y traslape
Usos: ingenieria arquitecténica, equipos médicos, procesamiento de 767215
chapa, productos industriales, manufactura de transportes, industrias
para fabricacién de productos para decoracion de interiores

Especificaciones Técnicas
Tension 220V~ +10 % REFACCIONES
Frecuencia 60 Hz (1) @} DISPONIBLES
Grado de proteccion IP21S
Clase de aislamiento F
Ciclo de trabajo 100% Antorch
Velocidad de soldadura 199 mm/s niorcl 2 torcha d

0 ntorcha de mano con

Sistema de enfriamiento Aire Tipo alimentador de alambre

E ificaci B Longitud focal de colimacién | 50 mm
Ajuste de potencia de :;ZC:;: maCIonest‘Vp ICWaoso°/ Longitud focal i

- 2 L tud de fib 10
Longitud de onda laser 1,080 + 10 nm engitue ge flora m
Consumo de energia (incluida 1% - .
la refrigeracion por aire) 2 Condiciones de Trabajo
Estabilidad de potencia 20 kHz Método de enfriamiento Refrigeracion por aire
Tiempo de respuesta del laser <10us Temperatura ambiente 10°Ca40°C Z-67220
Rango de potencia del Consumo de energia (incluida
laser de indicacion mw la refrigeracion por aire) <BkW
Sistema de enfriamiento Aire Humedad 10 % -85 % o
5 Soporte para

: Corriente de Espesor recomendado Dimensiones Dimensiones Co\gzr am@,cha
Potencia  entradaméxima  de placa de soldadura  del producto del empaque Peso neto / bruto
Z-67215 1250W  20A 1-4mm 390 x 690 x 550 mm 490 x 820 830 mm 42 /66 kg
Z-67220 1550W  275A 1-5mm 390 x 750 x 720 mm 490 x 880 1000 mm 57 /89 kg 267225
Z-67225 2000W 325A 1-6mm 390x820x 750mm  450x 950 1030mm  84/98 kg

wEsToNE

Consumibles
para Soldadora Laser

Descripcion

Z-67165-00-01 Lente protector QBH para antorcha de soldadora l&ser

] [+145]

Inversor Plasma CUT 45 ------—*

Opcional para trabajar con generador eléctrico
Apto para trabajar con extensiones

Z-67165-00-02 Lente de enfoque para antorcha de soldadora laser

largas de hasta 105 m

Z-67165-11-01 Empagque de lente para antorcha de soldadora laser

Proteccion de sobretension
sobrecorriente y sobrecalentamiento

Puede cortar de manera facil y
rapida gruesas placas de metal

Capaz de soldar acero inoxidable, acero

al carbono, metal, aluminio, cobre

Display digital

Enfriamiento: ventilador

45A

wdl.
97V - 270V

[ [[< [JARCO PILOTO.

Z-67165-14 Lentes de proteccion con estuche

Z-67165-15 Boquilla para corte 1.5 mm

Z-67165-16 Boquilla para soldar 1.2 mm de uso general

Z-67165-17 Boquilla para soldar esquinas exteriores en metal grueso
Z-67165-18 Boquilla para soldar 1.6 mm de uso general

Z-67165-19 Boquilla para soldar esquinas exteriores 1.6 mm
Z-67165-20 Boquilla para soldar metal delgado 1.2 mm de uso general
Z-67165-21 Boquilla para soldar metal delgado 1.6 mm de uso general
Z-67165-22 Tubo porta boquillas para antorcha

Z-67165-24 Tobera para alambre 1 mm

Z-67165-25 Tobera para alambre 1.2 mm

Z-67165-26 Tobera para alambre 1.6 mm

Z-67165-29 Lentes protectores 18x12 mm (juego con 5 piezas)

L4

CONTAMOS CON...

Camisolas
para soldador

DISPONIBLES
TAMBIEN CON
WESTCOINS

Ver pagina 76

f /WestonToolsMx (© /WestonTools © Weston Tools

Especificaciones Técnicas

Tension 127 V~[220 V~ +15 %
Frecuencia 60 Hz (1)
Potencia asignada 4.92 KVA
Grado de proteccién 1P21S
glallze de a\é\am\emo F

lel devanado
Corriente méxima de entrada |29 A ::?Or:?hZIBLES
Rango de corriente de salida | 15A-45A Plasma 45A
Voltaje al vacio 315V 7-62839
Ciclo de trabajo 50% Wer pag. 53
Capacidad de corte limpio 10mm
Capacidad de corte maximo |25 mm

65.2PSI - 72.5 PSI
(450 kPa - 500 kPa)

100L

Presién de aire
comprimido de entrada

Capacidad de aire
comprimido de entrada

Incluye

Z-62893 Antorcha de corte plasma de 4.4 m, pinza de tierra con cable de 3.2 m y accesorios

whtLoin/ |
fcuT

ESCANEA PARA
VER VIDEO

Consumibles

p/Antorcha

Plasma 45A
Wer pag. 53

REFACCIONES
Q

DISPONIBLES

d* @WestonToolsOficial M /WestonTools

@) westontools.com.mx
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ESCANEA PARA m

CUT@[T]

Inversor Plasma HF CUT 60 === ==} (EpasE

HF: Inicio de arco con alta frecuencia

PWM: Tecnologia de modulacion
por ancho de pulsos

Puede cortar de manera fécil y répida
gruesas placas de metal

Proteccion de sobretension,
sobrecorriente y sobrecalentamiento

Ideal para cortar acero inoxidable, cobre,
hierro, aluminio, metal, etc.

Enfriamiento: ventilador y aire

ALTA
! FRECUENCIA |

220V

60A

Especificaciones Técnicas

Tension 220V~ +15%

Frecuencia 60 Hz (1f)

Potencia asignada 10.5kVA

Grado de proteccién IP21S

Clase de aislamiento F

del devanado

Corriente méxima de entrada |48 A ggfot(%I:IBLES Consumibles
Rango de comeme desalida 20A-60A plasma 60A plantorcha
Voltaje al vacio 260V 7-62835 plasma B0A
Ciclo de trabajo 60% }er pag. 53 )Ver pag. 53
Capacidad de corte limpio 9.5mm

Capacidad de corte maximo |13 mm

Presién de aire

comprimido de entrada 90PSI-120PS| REFACCIONES
Eficiencia 85% DISPONIBLES

Incluye

2-62830 Antorcha plasma 60 A - HF (Z-62835), pinza de tierra con cable, regulador de gas, cepillo
de alambre, careta de plastico tipo paleta

WESTONE
whLoine/
fcuT

POWER s 17
5[’
Cortadora Plasma 85 A ------—*

Opcional para trabajar con generador eléctrico

ESCANEA PARA
VER VIDEO

[P

Apto para trabajar con extensiones largas de hasta 105 m
Pantalla LCD de 3,5” (88,9 mm)

Bloqueo inteligente: alarma de conexién de punta de antorcha,
alarma de sobrecorriente, alarma de sobrecalentamiento,
proteccion de pérdida de fase, proteccién de bajo

voltaje; se bloquea tanto el equipo como la antorcha

Modos de trabajo: corte continuo/ranurado/biselado/marcado

Sensor automatico para antorcha de
plasma manual o mecanica

Enfriamiento: ventilador

([ [[< [JARCO PILOTO
CONEXION CONTROL REMOTO
BLOQUEO INTELIGENTE

85A 1(3F

220V/380V/440V

Especificaciones Técnicas
220V~ £10% (1f)

Tension 380 V~ /440 V~ +10 % (11/31)
Frecuencia 60 Hz (1/3f)

Potencia asignada 9.68 KVA

Grado de proteccién P23

Clase de aislamiento F
del devanado

Corriente maxima de entrada
Rango de corriente de salida
Voltaje al vacio

Ciclo de trabajo

22A

20A-85A

320V

60% (220 V)/80% (380/440 V)

Acero al carb6n | <40 mm () REFACCIONES
Capacidad de corte limpio Acerolinoxiaanle SN PISPONIBLES
Aluminio <30 mm
Ol =25 Il DISPONIBLES Antorcha recta
Capacidad de corte maximo | 42 mm - acero al carbon Antorcha plasma mecanizada
Rango de voltaie Corte continuo ~ |88-140V Z-67160y plplasma CNC
9 ) Biselado 08-140V consumibles y consumibles
Corriente piloto 20A WVer pag. 54 Wer pag. 54

inluye

2.67175 Antorcha plasma (Z-67160), pinza de tierra con cable de 4 m, manguera de gas de 4 m,
abrazaderas para manguera

wksTonD
whioine/
fcuT

PoWER] ,q,,
.

Cortadora Plasma 105 =~

ESCANEA PARA
VER VIDEO

-

Opcional para trabajar con generador trifasico
Apto para trabajar con extensiones largas de hasta 105 m
Pantalla LCD de 3.5” (88.9 mm)

Bloqueo inteligente: alarma de conexién de punta de antorcha, alarma de
sobrecorriente, alarma de sobrecalentamiento, proteccién de pérdida de
fase, proteccioén de bajo voltaje; se bloquea tanto el equipo como la antorcha

Modos de trabajo: corte continuo/ranurado/biselado/marcado
Sensor automatico para antorcha de plasma manual o mecénica
Enfriamiento: ventilador

1) |[< [JARCO PILOTO
CONEXION CONTROL REMOTO
BLOQUEO INTELIGENTE

1 05A 220v/440V 3F
Especificaciones Técnicas

Tension 220 V~/440 V~ +15%
Frecuencia 60 Hz (3f)

Potencia asignada 11.92 kVA

Grado de proteccion P23

Clase de aislamiento F
del devanado

Corriente méxima de entrada  27.1 A

Rango de corriente de salida 20A-105A
Voltaje al vacio 290V
Ciclo de trabajo 60%
Acero al carbon | <40 mm
Capacidad de corte limpio i‘zer:?r:gox f gg gg
= REFACCIONES
Cobre <25mm QFDISPONIBLES

Capacidad de corte maximo ' 55 mm (acero al carbén)

Corte continuo  |88-160V

Rango de voltaje Biselado 88-142v  DISPONIBLES

Antorcha plasma Antorcha recta
Corriente piloto 20A 767160y mecanizada
Presion de aire 4.2 bar - 5.6 bar consumibles p/plasma CNC
comprimido de entrada (420 kPa - 560 kPa) )er pag. 54 Wer pag. 54

Incluye

7-67145 Antorcha plasma - arco piloto (Z-67160), pinza de tierra con cable, manguera para aire y
abrazaderas para manguera

wEsToNE

POWERY ar INDUSTRIAL I I
C WELDING :
ESCANEA PARA
ER VIDEO

Cortadora Plasma 125 =~ ---—*

Pantalla LCD de 3.5 (88.9 mm)
Modos de trabajo: corte continuo/ranurado/biselado

Blogueo inteligente: alarma de conexién de
punta de antorcha, alarma de sobrecorriente,
alarma de sobrecalentamiento, proteccion de
pérdida de fase, proteccion de bajo voltaje; se
bloquea tanto el equipo como la antorcha

Sensor automatico para antorcha de
plasma manual o mecanica

Enfriamiento: ventilador

1|+ [JARCO PILOTO

CONEXION
CONTROL REMOTO

BLOQUEO INTELIGENTE
440V
125A *40

Especificaciones Técnicas

Eml_v

Tension 380 V~/440 V~ +15%
Frecuencia 60Hz (3f)

Potencia asignada 18.48 KVA

Grado de proteccién P23

Clase de aislamiento F
del devanado

Corriente maxima de entrada
Rango de corriente de salida
Voltaje al vacio

Ciclo de trabajo

42A
20A-125A
440V
100%

Acero al carbén | <45 mm (%) REFACCIONES
Capacidad de corte limpio Acero inoxidable | <45 mm DISPONIBLES
Aluminio <40mm
(R)apacwgad dne co(rle Taxwmo 60 mm (acero al carbdn) E;fioh?:a?aléﬁg Antorcha recta
ango de voltaje (corte mecanizada
continuo y biselado) 88V-170V Z-67160y plplasma CNC
Corriente piloto 20 A/25 A ’consu[mb\es y consumibles
Presion de aire 4.2 bar - 5.6 bar Ver pag. 54 Wer pag. 54

comprimido de entrada

Incluye

7.67140 Antorcha plasma - arco piloto (Z-67155), pinza de tierra con cable, manguera para aire y
abrazaderas para manguera

(420 kPa - 560 kPa)

SOLDADURA

@) LA MARCA PARA LA INDUSTRIA

Imagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar
derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.
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(7 Inversor 3 en 1 MMA/TIG/MIG 250 ------—*
g7z

Conexién spool gun

Opcional para trabajar con generador eléctrico

Microprocesador controlado con precision

Funcién de memoria con 9 canales de grabacion

El panel combina dos tipos de modos de control lo que facilita la operacién del usuario
Pantalla LCD de 5" (127 mm) que muestra la variedad de pardmetros de manera simultanea

Capaz de soldar en todas las posiciones sobre acero inoxidable, acero
al carbono, acero aleado, titanio, magnesio, aluminio, etc.

Proteccién de sobretension, sobrecorriente y sobrecalentamiento
PWM: Tecnologia de modulacién por ancho de pulsos
MCU: Sistema de control que responde de inmediato a cualquier cambio Conexion

spool gun
ZVS: Tecnologia de mejora de eficiencia y del factor de
potencia, reduciendo la pérdida de consumo IGBT

Enfriamiento: ventilador

’OWER MAGNIFIER i
250A 220V ANTO%%HE’%SHOPEA (BOBINA 15kg]

»GENERADOR,|

Especificaciones Técnicas

Tension 220 V~ +10%
Frecuencia 60 Hz (1f)
Potencia asignada 7.04KVA DISPONIBLES
Grado de proteccién P23 Spool gun C‘arrg porta Eala de ;
Clase de aislamiento del devanado F 7-65690 Serios Do
Corriente méxima de entrada MIG: 36.2A/MMA: 40A/TIG: 27A  }Ver pag. 49 Wer pag. 54 Wer péag. 54 04
Rango de corriente de salida 10A-250 A 0-00K40 0-00'(45 0.3(35 O.OK 5
R / Antorchas Antorcha
Voltaje al vacio 45V
5 MIG TIG S26 TUBULAR TUBULAR
Ciclo de trabajo 40% \Ver pég. 46 762623 ") REFACCIONES
Capacidad de alambre 0.6mm-1.2mm )er pag. 46 DISPONIBLES

Inoluye

Z-67090 Antorcha plasma 60 A - HF (Z-62835), pinza de tierra con cable, regulador de gas, cepillo de alambre, careta de plastico tipo paleta

ESCANEA PARA wEesTONE
b INDUSTRIAL

4IMINE

B fMuLTY)

Inversor 4 en 1 AC/DC MMA/TIG/MIG 200 === === =3}
Conexién spool gun

Opcional trabaj dor eléctri
pcional para trabajar con generador eléctrico : m AC/DC

Apto para trabajar con extensiones
largas de hasta 105 m

Funciéon de memoria con 9 canales de grabacién

El panel combina dos tipos de modos de control 200A 220\,

lo que facilita la operacion del usuario

Pantalla LCD de 5” (127 mm) que muestra la variedad
de parametros de manera simultanea

Capaz de soldar en todas las posiciones sobre ’ ALTA
acero inoxidable, acero al carbono, acero ‘
aleado, titanio, magnesio, aluminio, etc FRECUENCIA
Proteccion de sobretension, sobrecorriente SCOO”jX‘Z”ﬂ
y sobrecalentamiento pool g
PWM: Tecnologia de modulacion por ancho de pulsos c‘c‘.o DE Pu Lsos
MCU: Sistema de control que responde
de inmediato a cualquier cambio
ZVS: Tecnologia de mejora de eficiencia y del factor CONEXION ANTORCHA EUROPEA
de potencia, reduciendo la pérdida de consumo IGBT
Enfriamiento: ventilador
BOBINA 15kg]
0GENERADOR,,
Especificaciones Técnicas
Tension : 220 V~+10% DISPONIBLES - —
Frecuencia 60 Hz (1f) Spool gun arro porta aja de ELECTRODOS
Potencia asignada 7.04 kKVA 7-65690 g“é‘%’gg goerr%rg\fmas ) ) ey
Grado de proteccion P23 )Ver pég. 49 )Ver pag. 54 WVer pag. 54 { CONTINUO
Clase de aislamiento F
del devanado Antorchas Antorcha Pedal para
R i | :10-200 A/ ca:15-200 A MIG TIG 526 I
Vngag]Z 2\9 VZ‘SEQG”'E de sl ZZ vO N —— )Ver pég. 46 7-62623 2(—)65%30 REFACCIONES 0.040/ /0.045/ /0.035/ /0.045
Ciclo de trabajo 60% 'Ver pa. 46 Wer pag. 47 @IpispoNIBLES oK % =2 o«
Capacidad de alambre 0.6 mm-1.2mm BLLAR TUBULAR
[felelle[e)y InCluye

Z-67100 Antorcha de microalambre de 3m, porta electrodo con cable de 3 my pinza de tierra con cable de 3m

f /WestonToolsMx (©) /WestonTools 8 Weston Tools d" @WestonToolsOficial M /WestonTools @) westontools.com.mx
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Inversor CUT/MMA/TIG/MIG ===~ ==

Conexién spool gun
Opcional para trabajar con generador eléctrico
Funcién de memoria con 9 canales de grabacién

Pantalla LCD de 5” (127 mm) muestra variedad
de pardmetros de manera simultanea

Tipos de procesos: CUT + TIG LIFT +
TIG HF + TIG Pulse + MIG + MMA

Bloqueo inteligente: alarma de conexién de
punta de antorcha, alarma de sobrecorriente
y de sobrecalentamiento, proteccion de
pérdida de fase, proteccion de bajo voltaje

MCU: Sistema de control que responde
de inmediato a cualquier cambio

Modos de trabajo: corte ranurado/corte biselado

Ecodisefio: eficiencia energética
para un menor consumo

Ideal para soldar electrodos de 6010,
6011, 6013, 7018, @2.5 mm - @5 mm

Enfriamiento: ventilador

Especificaciones Técnicas

ESCANEA PARA

VER VIDEO wiSTong
..

whLoine//
IMuLTl

Tension 220V~ +15 %
Frecuencia 60 Hz (1)
Potencia asignada 7 KVA

Grado de proteccion P23

Clase de aislamiento E

del devanado

Corriente méxima de entrada
Rango de corriente de salida
Voltaje al vacio

31A
10A-220A
238V

Ciclo de trabajo 25%
Acero al carbon/

: 19 mm

. acero inoxidable
Capacidad de corte limpio Aluminio 1
Cobre 12mm

Capacidad de corte maximo | 20 mm (acero al carbdn)

Incluye

(P
ALTA
! FRECUENCIA |
/ER MAGNIFIER
220A 220V
CONEXION ANTORCHA EUROPEA
1< [«JARCO PILOTO
CICLO DE PULSOS
BOBINA 15kg
DISPONIBLES
Carro porta Cajade Antorcha Consumibles
cilindros herramientas plasma p/antorcha
QLEIEASRIRNE e bag.54 Wer pag. 54 \er pég. 54 or pag. 54

2.67185 Antorcha plasma con 4 boquillas y 1 electrodo, porta electrodo 300 A con cable de 3 m, pinza de tierra 300 A con cable de 3 m, manguera para gas de 4 m, abrazadera para manguera,
conector hembra de cobre, antorcha MIG MB25, liner con boquilla y tubo roscado para microalambre

Soldadora
con Motor a Gasolina

Bajo consumo de combustible

Tamafio compacto y muy ligero

Bajo nivel de ruido

Rango de electrodos de amplia aplicacion
Uso conveniente y de facil mantenimiento

Ahorro de energia, protege
el medio ambiente

Proteccion de apagado por
bajo nivel de aceite

Chasis tubular de acero resistente

Uso en exterior como; sitios en
construccion, alta mar, granjas e industrias

Enfriamiento: aire

Especificaciones Técnicas

24v /| 27V 1.6-3.2

-2 Mm

MOTOR OHV DE 4 TIEMPOS
TANQUE DE GASOLINA 8 L

VI/ESTO",M NUEVO
@ Y  Generador Soldadora
8.5 HP Encendido Encendido manual
POTENCIA DE MOTOR Chasis tubular de acero resistente
Use gasolina sin plomo regular
con un octanaje minimo de 92
20 - 130A . °
RANGO DE ELECTRODOS Bajo nivel de ruido

Enfriamiento por aire

1,800 W

POTENCIA MAXIMA DE ARRANQUE

1,500 W

POTENCIA MAXIMA DE OPERACION

MOTOR OHV
DE 4 TIEMPOS

RANGO DE ELECTRODOS
.6-3.2mm

Voltaje de carga c.a.24V~[27V~
Corriente 20A-130A

2 Grado de proteccion P21

R Clase de aislamiento H

% del devanado

& | Capacidad de electrodo | 1.6 mm - 3.2 mm
Ciclo de trabajo ?8&@5?89/4
Encendido Manual
Potencia 8.5 Hp (6,338 W)
Modelo LT170F-2

HV (over head

g2 \(/ja\ve)(él tiempos

5 Cilindrada 223 cm?

| Velocidad nominal 3600 r/min

= Capacidad de aceite 06L
Aceite recomendado SAE 10W-30
Capacidad de tanque 8L
de gasolina
Proteccion de apagado Aufomatico

por bajo aceite

Incluye

Especificaciones Técnicas

WESTON

@m

Encendido
manual

20 - 130A
110V~

POTENCIA DE MOTOR

TANQUE DE GASOLINA O L)

Panel

CW-107 Pinza de tierra con cable, porta electrodo con cable

Corriente

Voltaje de carga
Ciclo de trabajo
Electrodo aplicable
Encendido
Potencia

Generador

Tipo de motor

de gasolina

Proteccion de apagado
por bajo aceite

Peso

Incluye

20-130A
ca24/110V
60% @130A
1.6-3.2mm
Manual

7 Hp (5,220 W)

OHV (Over Head
Valve) 4 tiempos

Cilindrada 212cm?
_ | Enfriamiento Aire
»g Velocidad nominal 3,600 r/min
= (Capacidad de aceite 0.6 L
REFACCIONES Aceite recomendado | SAE 10W-30
DISPONIBLES Capacidad tanque 9L

Automético

28.5kg

CW-109 Generador y accesorios

SOLDADURA

@) LA MARCA PARA LA INDUSTRIA

Imagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar
derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.



Generador Soldadora

Encendido manual y eléctrico
Chasis tubular resistente

Llantas de 10” (254 mm) para
transportar faciimente

Sistema AVR (Regulador Automético
de Voltaje) para un voltaje estable

Perilla de control de amperaje
Ideal para electrodos de 2.5 mm a 6 mm

Usado para dar energia a dispositivos
como: focos, herramienta eléctrica,
electrodomésticos, etc

WESTON
[Mma

50 - 220A
120V / 240V

6,000 W 5,500 W

POTENCIA MAXIMA DE ARRANQUE ~ POTENCIA MAXIMA DE OPERACION
MOTOR OHV DE 4 TIEMPOS
TANQUE DE GASOLINA 25 L

POTENCIA DE MOTOR

Generador para Soldar
con Motor a Gasolina

Display digital
Encendido eléctrico

Proteccién térmica y proteccion
de sobrecarga térmica

Ideal para electrodos de 6013, 7018, 6010 y
6011 de 1/16” a 5/32" (1.58 mm a 3.96 mm)

No requiere mezcla de aceite
y gasolina en el motor

20 - 195A
120V / 240V

POTENCIA MAXIMA DE ARRANQUE

wesToNZ
Weiidl

14 HP o

POTENCIA DE MOTOR

6,500W

ESCANEA PARA
VER VIDEO

6,000W

POTENCIA MAXIMA DE OPERACION

Enfriamiento por aire
Bajo nivel de ruido

Especificaciones Técnicas

TECNOLOGIA

ANTI-STICK | ARC-FORCE

Especificaciones Técnicas

55 Voltaje de ca 120-240V Voltaje de salida 120 V~ / 240 V~
3 Interruptor termomagnético 110V 5| Frecuencia de salida 60 Hz (1)
o Frecuencia 60 Hz '8 Rango de salida 25A
@ | Potencia maxima de arranque 6,000 W L Potencia max. de arranque | 6,500 W.
© Potencia méaxima de operacion | 5,500 W 8 Potencia méx. de operacion | 6,000 W
Corriente méxima 220A Tiempo operacional 8h
Clase de aislamiento H | Voltaje al vacio 78Vc.c
Clase de proteccion 1P21 §|Rango de salida 20Aai195Acc
£ Capacidad de entrada 6 kVA 8| Ciclo de trabajo 30%al195Ac.c
S Rango de corriente 50A-220A ° 1/16" a 5/32"
% Vo\teie sin carga 75V | Capacidad de electrodos (1/.58 33{96 mm)
o | Ciclo de trabajo 15% - 220 A Modelo Loncin® 420
Electrodo de soldadura @2.5mm-6mm Método de enfriamiento Aire
Nivel de presién acustica (@ 7m) |78 dB (A) Tipo 4 tiempos
Nivel de potencia acustica (a 7m) 99 dB (A) Cilindrada 420 cc
Cilindrada 459 cm3 5 Caballos de fuerza 14 Hp (10,43 kW)
Didmetro x carrera 92 mm x 69 mm S| Revoluciones 3,600 RPM (r/min)
_  Potencia de motor 15 HP (11.185 W) = Tipo de combustible Gasolina
% Capacidad de aceite 11L Tipo de inicio Eléctrico Panel Entradas
= Aceite recomendado SAE 10W-30 REFACCIONES Capacidad de tanque 18.93L
Proteccién de apagado . ’ Capacidad de aceite 09L
por bajo aceite I Automético Eomeside 1/2 QFbispoNiLES Acgtc recomendado SAE 10W-30/SAE-40 Q SFSFIegﬁ:glr.‘Eg
Consumo de combustible 340 g/kWh
Incluye
CW-105 Accesorio para toma de bujia, cable de carga de 12V c.c., enchufe de c.a., bateria 15 Incluye
Ah, embudo para aceite, ruedas y kit de agarraderas Z-67105 Porta electrodo y pinza de tierra
ESCANEA PARA
VER VIDEQ wesToN

24 HP

POTENCIA DE MOTOR

30-260 A
110V /220V

11,000 W

POTENCIA MAXIMA DE ARRANQUE

whLoine/

oy

- Ei did Bateria 12V
Generador para Soldar con Motor a Gasolina 1 o ooo w ceotico._incluida
P . P POTENCIA MAXIMA DE OPERACION
Proteccion térmica y proteccion de sobrecarga térmica
Funcion de soldadura MMA
Control de marcha automatico (controla la estabilidad del motor) MOTOR 4 TIEMPOS PinctﬁD"a Zggg‘fs

Anti-Stick: Evita que el electrodo se adhiera a
la pieza mientras se esta soldando

Hot-Start: Precalentamiento del electrodo que facilita el arranque del arco

Arc-Force: Reduce la distancia entre el electrodo y la pieza
mientras sube el amperaje para evitar que se pegue al electrodo

Ideal para uso en exteriores

Especificaciones Técnicas

TANQUE DE GASOLINA 45L

Pantalla LCD grande
resistente al agua

Voltaje de salida 110V~ /220 V~
5 Frecuencia de salida 60 Hz (1 f) S
@ Rango de salida 260 A
g Potencia méaxima de arranque | 11,000 W
O | Potencia méxima de operacion | 10,000 W
Tiempo operacional 8h Encendido 2 juegos de tomacorrientes
g Voltaje al vacio 78Vc.c eléctrico \ GFCI tdedﬂgg/av 650
© |Rango de salida 30Aa260Ac.c omacorriente ae ~ b
%ﬁ Ciclo de trabajo 60 % @ 260 A c.C 1 tomacorriente de 220 V~ 14-50
@ | Capacidad de electrodo 1/16" a 3/16” (1.58 a 4.76 mm)
Modelo Loncin®
Método de enfriamiento Aire
Tipo 4 tiempos
Cilindrada 764 cc
5 Caballos de fuerza 24 Hp (17.89 kW)
©  Revoluciones 3,600 RPM (r/min)
= Tipo de combustible Gasolina .
Tipo de inicio Eléctrico TECNOLOGIA
Capacidad de tanque 12 gal (45L) \\\
Capacidad de aceite 18L >
Aceite recomendado SAE 5W-30 “C+
Dimensiones del producto 740 x 310 x 560 mm EIESFII?\gﬁIg’IfES ANTI-STICK | HOT-START /| ARC-FORCE
Peso 230 kg
Incluye
Z-67230 Porta electrodo con cable de 10 m, pinza de tierra con cable de 6 m, bateria 12V
f /WestonToolsMx (9 /WestonTools @ Weston Tools d* @WestonToolsOficial M /WestonTools @ westontools.com.mx




Rodillo para Inversor MIG

WESTON
i | Soldadura MIG/MAG

ESCANEA PARA
VER VIDEO
Uso Correcto del Rodillo
7
' l SrE

UNON VN

Z-66700 2-66690 Parametros de Soldadura
Ezprgzloe’nal Siiaeﬁﬁﬁgn Elambre ’(\i/]:;;igiatlado Xﬁ:ﬁ;ﬁ:ﬁgf &?n”‘pe;fs) ggﬁ;ﬁgde (V\?)“ale
(mm) (mm) (mm) (kg/m) (m/min) (cm/min)
SOLDADURA DE ACERO AL CARBONO
1 0 06 0.02 70 60 83 14
2 10 08 003 638 110 83 16
3 20 10 0.05 6.0 150 63 20/22
6 20 12 0.085 85 205 50 22/26
6 15 1.0 0145 6.8/88 150/190 |68/45 20/24
266705 266695 264110 264120 60° 10 2 12 0.239 6.0/24 150/340 |38/60 20/34
15 2 12 0620 6.0/24 150/340 |38/60 20/34
20 3 16 1.450 6.012 200/430 (44/450  20/38
2 0 08 0.04 10/17 110 61/113 16
4 0 10 0078 7/13 180/280 |54/99 22/34
6 0 12 0176 5/14 200/350 |24/67 24/35
12 0 12 0673 5/14 200/350 7/17 24/35
20 0 12 1,817 5/14 200/350 |25/65  24/35
SOLDADURA DE ACERO INOXIDABLE
2 0 08 0.08 6.8 90/115  80/100 14/18
7-64105 7264115 7-64125 7-64135 3 1.0 1.0 0.05 79 100/130 ' 80/100 16/18
4 15 12 007 638 120/150 |90/130  |20/24
5 20 12 0.08 79 120/200 90/140  |22/24
5 0 12 0125 6.8 120/190 |60/90 20/24
60° 6 0 1.2 0.160 6.8 120/190 |60/80 20/34
8 15 12 0.200 7/10 150/230 |50/90 20/26
10 20 12 1.250 7/10 150/230 |60/90 20/26
2 0 08 004 8/10 90/120 | 70/100 16/18
3 0 1.0 0.06 6/9 100/160 |60/90 16/20
4 0 10 0.80 8/10 110/190 |50/90 20/26
264130 2-64140 2-64142 7-64144 5 0 12 0210 6/10 130/240 |30/70 20/26
Para micro 6 0 12 0.260 6/12 130/300 |30/70 20/26
[EEN alambre  Calibre Para inversor 8 0 12 0.820 6/12 180/300 |30/60 20/26
2 I~ . SOLDADURA DE ALUMINIO
Z80700g o | 1003570045 3‘3"1 4”"””5 1 0 0.8 0.015 8 80/110 |60/90 18/22
Z-66690 Tubular ~ 0.035"-0.045" 767090 267100 2 0 12 0.025 87 100/120 |60/90 18/22
280708 Alumine 0099 20015 MIGEIEETD TANN: o 12 oo ss e
Z:66695 Tubular  0.035-0.045 27050 6 0 16 012 94 200/225 55/85 26/28
Z-64100 Aluminio  0.030” - 0.040" 60° 8 0 16 0.20 93/105  230/300 |55/95 26/28
. i 5 % 10 0 16 0.24 93/105  240/320 |55/95 26/28
Z:64110  Solido 0030 D035 7.67040 MIGH gffgﬁ% 12 0 16 0.30 9.3/11 260/340 |50/85 26/28
Z-64120 Tubular  0.030"-0.040" Z67020) 7-67125 2 0 12 0030 87 100/140 |50/90 18/22
Z-64105 Aluminio  0.040” - 0.045” 4 0 12 0.080 8.2 110/160 [45/75 20/22
: § i 6 0 16 0.18 6.3 200/240 |45/65 26/28
264115 Solido 0.035" -0.040 M’fgy 8 0 16 0.25 70 230/320 |40/65 26/28
Z-64125 Tubular  0.035"-0.045" 10 0 16 0.30 76 240/320 |35/60 26/28
2.64135 Solido 0.045" - 116" 516, 2 0 12 0025 87 100/120 |600/900 | 18/22
3 0 12 0.030 87 100/130 |600/900  |20/22
Z-64130 Tubular  0.045"-1/16" 267070 @%4 0 12 0.060 87 100/150 |600/800  20/22
7-64140 Aluminio  0.039" - 0.047" 6 0 16 0.10 9.0 200/230 |550/800 26/28
+
Z-64142 Solido  0.023"-0.030" g;ﬁn.a% /[T 250]
Z-67040 Z-67125 267130
Z-64144 Tubular 0.031"-0.039”
wEsToN -
@ Careta Electrénica para Soldar
Careta para Soldar

Fotosensible con doble sensor
Disefio confortable, maxima resistencia al calor

Ventana ajustable

Proteccioén contra rayos
ultra violeta e infrarrojos

Disefio ligero ajustable
Fabricada en termoplastico
Incluye: lente de sombra #10

Méxima resistencia al calor
Proteccion contra rayos Ultra Violeta e infrarrojos
Oscurecimiento automatico con sombra ajustable

Fuente de poder: celda solar + 2 baterias CR2032 reemplazables

S
BEEH B

Especificaciones Técnicas
Cédigo ST-6-500-445-1 ST-6-500-445-4
Area de vision 92 x 42 mm 92 x42mm
Tamarfio de panel 110x90 mm 110x 90 mm
Sensor de arco 2 2
Proteccion UV /IR DIN 16 permanente | DIN 16 permanente
Estado claro DIN 4 DIN 4
; DIN 9-13, sombra
Estado oscuro DIN9-13, ajustable 2 iopia
Control de sensibilidad Ajustable Automéatico
Ti d b
T e 1/15,000 segundos | 1/15,000 segundos
Control de retardo 0.1-1.0segundos,  Automatico,
Lent bra #10 (oscuro a claro) ajustable no ajustable . q
ente sombra Rango de amperaje M0A(c0), >10A (0a) >20 A (cO), Perillas de ajuste
recomendado (TIG) i >20 A (ca)
Rango de amperaje _
recomendado (MMA, MIG) >5A(cc). >5 A (ca)
Temperatura de o N q o Estilo
. A 2 funcionamiento 5°Ca+55°C N O T . .
Dimensiones Areadevision ~ Peso T d ST-6-500-445-1  Dragon »
peratura de -20°C a +70°C -20°C a +70°C P Presentacion
ST-6-500-220 325 x 225 x 180 mm 108 x 50 mm 460 g almacenamiento ST-6-500-445-4  Aguila MIN: 1/INN: 0/ MAS: 6
SOLDADURA @ LA MAIMA PARA LA INDUSTRIA Iméagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar

derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.



Careta Electronica para Soldar

con Ventana Abatible Sombra Fija

Fotosensible con doble sensor

Disefio confortable, méaxima resistencia al calor
Proteccion contra rayos Ultra Violeta e Infrarrojos
Oscurecimiento automatico con sombra fija 11

Fuente de poder: celda solar + 1 bateria
de litio CR2032 no removible

Especificaciones Técnicas

Clase 6ptica 1/1/1/2
Area de vision 90x35mm
Tamario de panel 110 x 90 mm

Sensores de arco 2

Proteccion UV /IR DIN 16
Estado oscuro DIN 11
Estado claro DIN3
Control de tono de sombra Ninguno
Encendido/Apagado Automatico
Control de sensibilidad Automético

Tiempo de cambio de claro a oscuro | 1/15,000 segundos
Tiempo de cambio de Automatico, 0.25

oscuro a claro (delay) - 0.45 segundos
Funcién de pulido, corte (grind) No

Alarma de bateria baja No
Auto-chequeo del filtro de No
oscurecimiento automético (ADF)

Amperaje recomendado TIG =30 A (cc/ca)
Temperatura de funcionamiento -5°C-+55°C
Temperatura de almacenamiento -20°C-+70°C

Perilla de ajuste

WESTON

o
| TIG |

Presentacion

MIN: 5/INN: 0/MAS: 20

Caracteristicas

ST-6-505-068 Sombra fija

Careta Electronica para Soldar
con Tecnologia Color Real

Fotosensible con doble sensor
Disefio confortable, maxima
resistencia al calor
Proteccién contra rayos
Ultra Violeta e infrarrojos
Oscurecimiento automatico
con sombra ajustable
Fuente de poder: celda
solar + 2 baterfas de litio
CR2032 reemplazables

Color
real

Especificaciones Técnicas

ESCANEA PARA
VER VIDEO

Sin color
real

WESTON

[Mma
[ TiG |

Careta Electrénica para Soldar

Lisa

Fotosensible con doble sensor
Celda solar

Disefio confortable, maxima resistencia al calor

WESTON

C€ o

fcut

Proteccién contra rayos Ultra Violeta e infrarrojos
Oscurecimiento automatico con sombra ajustable

Fuente de poder: celda solar + 1 bateria
de litio CR2032 remplazable

ST-6-500-447

Especificaciones Técnicas
ST-6-500-446-1

N /ST-6-500-447
Clase 6ptica -

Area de vision 92 mm x 42 mm
Tamarfio de panel 110 mm x 90 mm
Sensores de arco 2

Proteccion UV/IR DIN 16 permanente
Estado claro DIN 4

Estado oscuro Ejlu'\ét?xt;\;&

Control de tono de sombra | Externo, variable

Encendido/Apagado -

i Bajo - Alto,
Control de sensibilidad ajustable
Tiempo de cambio
de claro a oscuro 1/25,000 segundos
Control de retardo (delay) glls—t;bo‘esegundos,
Rango de amperaje >10 A (cc),
recomendado (TIG) >10 A (ca)

Rango de amperaje

recomendado (MMA y MIG) >2 A (€0). >5A (ca)

ST-6-500-446-1

ST-6-505-065
*No aplica para
proceso CUT

ST-6-505-065
111/2

90 mm x 35 mm
110 mm x 90 mm

2
DIN 16
DIN 4

DIN 9 - 13, ajustable

Ajustable mediante
perilla de control
externa

Automético

Ajustable
mediante perilla
de control interna

1/15,000 segundos

0.1- 1.0 segundos,
ajustable

>80 A (cc/ca)

Controles internos

Funcion de pulido, Si Si

corte (grind)

Alarma de baterfa baja No No Presentacion

Auto-chequeo del filtro de o

oscurecimiento automatico | N° No CO\OI’ MIN INN MAS

;Fer?gﬁaira*_gﬂ?e 5°Ca+55°C 5°C a+55°C *ST-6-505-065 Nego 5 0 20

TS 6 : . ) ST-6-500-446-1 Azul 1 0 6

almacenamiento AL e 0 C ST-6-500-447 Rojo 1 0 6
WESTON

Careta Electrénica para Soldar
con Ventana Abatible con Tecnologia Color Real

oy
[ TiG |

Clase optica 111172

Area de vision 92 x42mm

Tamarfio de panel 110x90x9 mm
Sensores de arco 2

Proteccién UV /IR DIN 16

Estado claro Estado oscuro DIN 4 |Variable 9 - 13
Control de tono de sombra Externo variable
Encendido/Apagado Totalmente automatico

Control de sensibilidad

Bajo-alto por perilla

Controles
internos

Disefio confortable, méxima resistencia al calor

Proteccién contra rayos Ultra
Violeta e infrarrojos

de giro infinito
Tiempo de cambio de claro a oscuro | 1/25,000 segundos
Control de retardo (oscuro aclaro) 0.1 - 1 segundos

Amperaje bajo TIG >5A(cc), 25A (ca)
Funcién de pulido, corte (grind) Si

Alarma de bateria baja Si

Temperatura de funcionamiento -5°Ca +55°C
Temperatura de almacenamiento -20°C a +70°C

Presentacion
MIN: 1/INN: 0/ MAS: 6

Caracteristicas

Tecnologfa color real

ST-6-500-451 (permite vision de mayor

claridad y de color real)

Oscurecimiento automatico

con sombra ajustable

Fuente de poder: celda solar + 1 bateria
de litio CR2450 reemplazable

fcuT

ST-6-505-077
wEsToN
Color Sin color
real real
Careta Electrénica para Soldar [MMA|
m Permite obetener una visién de
Fotosensible mayor claridad y de color real
Disefio confortable, méxima resistencia al calor
Proteccién contra rayos Ultra Violeta e infrarrojos m ST-6-505-071
Oscurecimiento automatico con sombra ajustable B
Especificaciones Técnicas Codigo gggggg;; ST-6-505-074
Cédigo ST-6-500-450 | ST-6-500-452 ,
p — Clase optica 1nnn 11/1/2
Area de vision 92x42mm 98 x 43 mm K 7
T fo d | 110x90 195 x 102 Area de vision 100 x 50 mm 92 x 42 mm
Samano Z panel 5 . z X D2 Modelo 1 Tamafio de panel 110 X 90 mm 110 x 90 mm
Peq50’9§ Ssmo BTG . Sensores de arco 4 2 ST-6-505-074
E"t’ edcc‘?” mavT Proteccion UV /IR DIN 16 DIN 16
— Soldadura DIN 9 - 13, ajustable g Din4 Din 4
Estado oscuro Corte u DIN5-8 éjd:tab\e Estado oscuro DIN5-9y9-13 DIN 9 - 13, ajustable
Control de sensibilidad Ajustable de bajo a alto Control de tono de sombra Qﬁﬁ};?r‘neeﬁzd‘ame Qgﬁfﬁ‘éﬁ%@?ﬁ;ma
ggg’;ooiifrimb‘o g 1/25,000 segundos Encendido/Apagado Automético Automético
" Ajustable mediante | Ajustable por perilla
(%OSEH?O‘ daecwg:g;do 0.1 -1 segundos Modelo 2 Control de sensibilidad perillainterna de control interna Perilla de
Tiempo de cambio de ajuste
Celda solar + |Celda solar + claro a oscuro 1/30 000 segundos | 1/25 000 segundos
1bateriade 2 baterias de
eniscelbace] litio CR2032  litio CR2450 Tiempo de cambio de gjl;t;kagmugggsﬁle gjl;t;tflzg;grdssfl\\a
reemplazable |reemplazables oscuro a claro (delay)
Rango de amperaje >10 (cc), > 55 (cc), > 5 (ca) A doTIG per/\ﬂa nterna de CAOWO‘ nterna Presentacion
recomendado (TIG) 10 (ca) ‘ mperaje recomenda o 2,5 (cc/ca) >10 A (cc/ca) MIN: 5/INN: 0/MAS: 20
Funcion de pulido, corte (grind) | Si Presentacion Funcion de pulido, corte (grind) | Sf No
Alarma de bateria baja Si MIN: 1/INN: 0/ MAS: 6 Alarma de bateria baja Si No Color
Auto-chequeo del filtro de a _ i Auto-chequeo del filtro de 1 ~6-505-
Oscurewﬁienm o tomtion (ADF) & Codigo Estilo oscurecimiento automatico (ADF) S No ST-6-505-071 Blanco
Temperatura de funcionamiento  -5°C a + 55°C ST-6-500-450 Modelo 1 Temperatura de funcionamiento -5 °C - +55 °C -5°Ca+55°C ST-6-505-074 Negro
Temperatura de aimacenamiento |-20°C a + 70°C ST-6-500-452 Modelo 2 Temperatura de almacenamiento |-20 °C - +70 °C -20°Ca+70°C ST-6-505-077 Rojo y dorado
f /WestonToolsMx (©) /WestonTools O Weston Tools d" @WestonToolsOficial M /WestonTools @) westontools.com.mx




Mica de Repuesto
para Careta de Soldar

Fabricada en policarbonato

[T7HR) wesTon

MIN: 10/INN: 100 / MAS: 800

Cristal para Careta

Empacados individualmente
en bolsa de celofan
Marcados con la sombra
correspondiente

Numero de sombra
marcado

WESTON

(o

Tipo Dimensiones (mm) Careta compatible
ST-6-505-010  Exterior 111.4x91.5x 1 Aguila
ST-6-505-015 Interior 101.7x46.5x0.8 Aguila'y Dragén )
ST-6-505-020  Exterior 120 x 104 x 1 Dragon Presentacion
Tipo Dimensiones (mm) ~ MIN INN
Tipo Dimensiones (mm) Careta compatible Z-61960 Sombra #10 100 500
ST-6-505-030 Exterior 123x98 x 1 Mod. 2, Tecnologia Color Real Z-61970 Sombra #11 50x108x2.8 100 500
ST-6-505-035 Interior 107.5x58.6 x 0.8 Mod. 2, Tecnologia Color Real Z-61980 Sombra #12 3 e 100 500
ST-6-505-040 Exterior 114.5x 86.7 x 1 Negro, azul, rojo, Mod. 1 Z-61990 Sombra #14 100 -
ST-6-505-045 Interior 101.4 x 49.4 x 0.8 Negro, azul, rojo, Mod. 1 Z-61995 Claro 51x108x 2.8 100 500
NUEVO WESTON NUEVO WESTON
. Ojillos de metal facilita su
Cortina para Soldar instalacion y suspension Manta de Soldadura
o
Reduce el deslumbramiento Disefiada para uso en fundicion
del arcoy la exposicion a los metallrgica, corte por laser a gran
rayos ultravioleta e infrarrojos escala, procesamientos de metal
Evita exponer a terceros fundido o entornos de temperaturas
a radiacion peligrosa extremadamente altas o bajas
Protege contra chispas Protege propiedades y
y salpicaduras equipos valiosos
PVC retardante a la flama y alta Reutilizable después de la
resistencia al desgarre, disefiado exposicion a calor intenso o chispas o
para.amblentes industriales Ve Pr(ljtegedcomrz ch|spa‘s y Bastilla reforzada
Bastilla reforzada que garantiza salpicaduras de metal garantiza durabilidad
durabilidad y resistencia Funciona como barrera de y resistencia
Amarillo contencién contra incendios
De hilo Kevlar® que proporciona
flexibilidad a bajas temperaturas.
Ejemplos de uso 8 Ojillos de latén facilita su
instalacion y suspension
Color  Tamafio Amperaje Aplicacion Tonalidad
N A i X ‘DuPont™ y Kevlar® son marcas registradas o marcas Color negro
Z-68300 Verde 6'x6 Alto Disenada para bloquear destellos intensos Oscura comerciales de E.I. du Pont de Nemours and Company
7-68302 6'x8 sin oscurecer excesivamente el area _ ) )
2.68305 PO Bisefiada para bloguear arcos Tamario Tipo Espesor Temperatura maxima
Roja R Medio extremadamente brillantes, corte por plasma  Clara Z-68290 2.65 x2.65 Fibra de vidrio con o
268307 6'x8 soldadura TIG de alta potencia 7.68292 6% 6 recubrimiento de silicn 0.7mm 1000°C
Z-68310 6'x6' Bajo - Disenada principalmente para sefialar y 768295 Ex 6
Amarillo = " delimitar zonas de soldadura manteniendo Mas clara Fibra de vidrio, color negro  0.82 mm 550°C
Z-68312 6'x8 Medio 2 aita visibilidad del rea Z-68297 68 )
WESTON WESTON WESTON
Electrodo para Soldar Electrodo para Soldar
P MMA ) P [ITY Electrodo para Soldar 6013 fMMA )
6010 6011
*‘ebnzguosu *‘g'nspno EN
Material: acero al carbon Material: acero al carbén MEXICO  \jaterial: acero al carbén MEXICO
Buena penetracion, facil Apariencia fina con alta Caracteristicas:
remocion de escoria eficiencia de soldadura, salpicadura minima, ideal
buen desempefio en escoria suave con minima para soldar con salida
todas las posiciones interferencia de arco, ideal de corriente CAy CC
Aplicaciones: soldadura de para soldar con salida Aplicaciones: especial
uniones a tope, soldadura de corriente CAy CC para didmetros pequefios y
de aceros galvanizados Aplicaciones: soldadura de para soldadura intermitente
Posiciones de tuberia en apl\cac&or&esdno—d Posiciones de
soldadura: todas criticas, recomendado donde soldadura: todas
se requiere un arco suave
Posiciones de soldadura: todas
Presentacion 10kg Presentacién 10kg
%) Largo Cajacon 1% Largo Caja con 1% Largo  Cajacon
Z-62443 3/32”(2.38mm) 350 mm 5kg Z-62449 3/32" (2.38 mm) 350 mm 5 kg Z-62455 3/32" (2.38 mm) 350 mm 5kg
Z-62445 1/8" (3.17 mm) 350 mm 5kg Z-62451 1/8” (3.17 mm) 350 mm 5kg Z-62460 1/8” (3.17 mm) 5kg
Z-62447 5/32"(3.96 mm) 400 mm 5kg Z-62453 5/32" (3.96 mm) 400 mm 5kg Z-62465 5/32” (3.96 mm) 400 mm 5 kg
Imagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar
SOLDADURA @ LA MARGA PARA LA INDUSTRIA derigado de la busqueda de Ena mejora con){inua de nﬁestros productos.



wksTon wksTon
Electrodo para Soldar
Electrodo para Soldar 7018 :
PARA VER VIDEO P £ Acero Inoxidable 308-16 B
== *‘!'HEPHOEN
Material: acero al carbén MEXICO  Para soldar acero
Caracteristicas: patrones pequefios, inoxidable austenitico
EI t d td arco de reencendido facil, alta Clasificacion AWS
eC I'O OS reVGS | OS eficiencia de soldadura, apariencia A5.4 E308-16
fina 'y escoria facil de eliminar Puede usarse en
Aplicaciones: especial para acero inoxidable 304
acero de baja aleacion y para Bajo nivel de salpicadura
soldadura intermitente
Posiciones de soldadura: todas
Presentacion 7,9y 10 kg
%} Largo  Cajacon
Z-62467 3/32” (2.38 mm) 350 mm 5kg
Z-62470  1/8" (317 mm) 5kg (%} Largo Caja con
Z-62475 5/32" (3.96 mm) 400mm 5kg Z-65161  3/32" (2.38 mm) 300 mm
®x7-62475-01 ’ 450mm 9 kg (en bolsa de 1 kg) Z-65162  1/8" (317 mm) 350 mm 2kg
7-62476  3/16" (476 mm) 400 mm 5kg 7-65163  3/16” (476 mm) 350 mm
NUEVO wEsTON wEsTON wEsTON
Electrodo para Soldar [Mma Electrodo para Soldar Electrodo para Soldar [Mma
Acero Inoxidable E309L-16 Acero Inoxidable E312-16 [T acero Inoxidable 316-16
3 ) AN * A . . . *‘Sbuspuu EN
Bajo contenido en carbono Disefiado para soldar juntas A8 f Para aceros de alta resistencia MEXICO
asegura un alto contenido de ferrita '/* disimiles de metal tipo 312 - ala oxidacion y a la corrosion
Reduce la posibilidad de Apto para soldar aleacion 316L 0 318 /* Facil aplicacion, con facil
precipitacion intergranular Resistente al agrietamiento y encendido y reencendido
de carburos ala corrosién, especialmente de argo para aplicaciones
Resistente a la escamacion al 4cido sulfarico en todas posiciones
hasta 1000 °C De acero inoxidable de doble fase Suelda con corriente directa
Arco estable, dep6sito sin con revestimiento tipo rutilo, utilizado electrodo posm‘vo (CD(;Q Yy
salpicaduras y cordén liso tanto para CA como para CC - cgrr\ente alterna (CA)
Unién de aceros CrNi o Puede usarse en aceros endurecidos Po‘sd\cijones d%
composicién similar resistentes uniones de acero al carbén- soldadura: todas
ala corrosion y al calor inoxidables, armaduras de acero, en
Revestimiento de aceros al general, aceros dificiles de soldar
carbono y aceros no aleados Aplicaciones: mantenimiento y
reparacion de maquinas, partes
de engranajes, fabricacion
de equipo quimico
Clasificacion AWS A5.4 E312
Buena soldabilidad en
todas las posiciones
Caja pléstica .
MIN: 1/INN: 0/ MAS: 5 Tubo plastico
o Largo  Cajacon 1% Largo Tubo plastico con %) Caja con
Z-65790 3/32” 300 mm ok Z-65505 3/32” (2.38 mm) 300 mm 1k Z-65163-1  3/32" (2.38 mm) ok
Z-65795 1/8” 350 mm 9 Z-65506 1/8” (317 mm) 350 mm 9 Z-65163-2  1/8" (3.17. mm) 9
NUEVO wEsTON WESTON wEsTON

Electrodo para Soldar
Acero Inoxidable E316L-16

Extra bajo contenido de carbono
Para aceros inoxidables

al CrNiMo y resistentes

alos acidos

Féacil encendido y reencendido
Arco estable, deposito sin
salpicaduras y cordoén liso
Union y revestimiento de aceros
inoxidables al bajo carbono
Soldadura de aceros
resistentes al ataque de
productos quimicos

[MMA]
il

Electrodo para Soldar
Acero Inoxidable E347-17

Apto para soldar acero inoxidable
austenitico establilizado
grados 347 y 321

Solo recomendado para

aceros inoxidables 304L

De acero inoxidable Gr19Ni10Nb
estabilizador que contiene niobio
con bajo contenido de carbono y un
recubrimiento de &cido de titanio
Doble uso de CAy CC, con
excelente rendimiento operativo
Metal fundido tiene una
excelente resistencia a la
corrosion intragranular
Aplicaciones: construccién
naval, generacion de energia,
reparacion y mantenimiento,
industria de procesos

Clasificacion AWS

[Mma

il

Electrodo para Soldar
Hierro Fundido ENi-Cl

Disefiado para soldar diferentes
grados de hierro fundido,
hierro gris, hierro nodular

Varilla de soldadura de hierro
fundido con nucleo de niquel
puro y un fuerte revestimiento

de grafito reductor

Se utiliza tanto para

CA como para CC

No es necesario precalentar

la pieza soldada

Resistencia al agrietamiento y
rendimiento de procesamiento
Aplicaciones: mantenimiento y
reparacion de carcasas de hierro
fundido, bloques, piezas de
magquinaria, engranajes, valvulas

Clasificacion AWS A5.15/ENi-C1

[MMA]
il

A5.4 E347
Caja plastica ., .
MIN: 1/INN: 0/ MAS: 5 Tubo plastico Tubo plastico
1%} Largo  Cajacon [} Largo Tubo plastico con [} Largo Tubo plastico con
Z-65800 3/32" 300 mm ok Z-65510 3/32” (2.38 mm) 300 mm 1 ke Z-65515 3/32” (2.38 mm) 300 mm 1k
Z-65805 1/8” 350 mm 9 Z-65511 1/8” (317 mm) 350 mm 9 Z-65516 1/8” (317 mm) 350 mm 9
f /WestonToolsMx (©) /WestonTools 8 Weston Tools d" @WestonToolsOficial M /WestonTools @) westontools.com.mx




WESTON

[Mma

il

NUEVO

Electrodo para Soldar
Hierro Fundido ENIFE-CI 55%

Excelentes caracteristicas de
mantequillado en hierros colados

Las piezas soldadas pueden ser
magquinadas con herramientas
normales y libres de dureza y fisuras

Arco estable, sin fisuras
acabado liso

Unién y revestimiento en hierro
colado gris GG10 al GG40,
hierro colado esferoidal GGG40
al GGG70, hierro colado
maleable GTS35 al GTS65

Unién de hierro colado con aceros

NUEVO wEsToN

Electrodo para Soldar
Hierro Fundido EN 14700 EFe3

Electrodo de bajo hidrégeno

Acero con resistencia a la traccion
de aproximadamente 980 MPa

Resistente a temperaturas
de hasta 500 °C

Escoria se quita con facilidad
Maquinable con herramientas de corte

[MMA]
il

Revestimientos en partes de
maquinas sometidas a esfuerzos de
impacto, abrasiéon y compresion
Revestimientos de rodillos de
laminacion, tréboles de propulsion,
cuchillas de corte en caliente, etc.

WESTON

[Mma

il

NUEVO

Electrodo para Soldar
Bajo Hidrégeno Ni-Mo E8018-D3

Para uniones sujetas
a altos esfuerzos

Superficie de cordones
lisay sin socavaciones

Escoria se quita con facilidad

Unién y reparacion en la
construccion de maquinas,
calderas, aceros fundidos
y aceros estructurales con
resistencia a la traccion

de 450 hasta 700 MPa

Caja plastica
Caja plastica Caja plastica
2 Largo  Cajacon  MIN INN  MAS MIN: 1/INN:0/MAS: 5 MIN: 1/INN: 0/ MAS: 4
265820 3/32'  300mm 1 0 20 %] Largo Caja con %) Largo  Cajacon
Z-65825 18" 350 mm 1 0 20 Z-65835 3/32" 300 mm 2kg 2-65810 1/8’ 350mm  5kg
Z-65830 2kg 1 0 5 Z-65840 5/32" 350 mm Z-65815 5/32"
WESTON

Electrodo para Soldar
Revestimiento Duro EFeCr-A1A

Disefiado para soldar aceros de bajo y medio carbono y baja aleacion

Apto para la recuperacién y recubrimiento de superfices
de hierro fundido con alto contenido de cromo

Bajo contenido de hidrégeno

Se utiliza donde hay fuerte desgaste por abrasion
presentando, asimismo, resistencia moderada a la presion
y al impacto causado por carbén, grava, arena, etc.

Aplicaciones de revestimiento duro con
resistencia a la abrasién e impacto

Se utiliza para soldadura de superficie en situaciones que
requieren una intensa resistencia al desgaste y a la corrosion,
como partes de trituradoras y camiones de mineria

Ideal para revestimientos de dientes de excavadora,
gusanos, superficies de guias de deslizamiento, extremos
de vélvulas y diversas partes de maquinaria

Clasificacion AWS A5.13 EFeCr-A1A

(%] Largo Tubo pléstico con

[Mma

il

Z-65520 3/32” (2.38 mm) 300 mm 1k
7-65521 /8" (317 mm) 350 mm 9 Tubo plastico
WESTON WESTON
Electrodo de Carbon Horno Portatil frma
Redondo para Secado de Electrodos
Preserva los electrodos secos y
evita la humedad, la porosidad,
la dificultad al remover la escoria,
la mala apariencia del cordén,
salpicaduras excesivas, etc. °
Aislamiento térmico de
alto desempefo
COMPATIBLE Disefio compacto Asa de
a0 Energia 205 W wansporte
7-65620
Wer pag. 45 Voltaje 110V
ESCANEA PARA
VER VIDEO
MIN: 1/INN: 5
Venta MIN
] Largo caja con
Z-65200 1/8" (3.17 mm) 100 piezas
Z-65220 3/16” (4.76 mm)
Z-65240 1/4” (6.35 mm) h
765260 5/16" (703 mm) 12 COABMM) g4 iesag
7-65280 3/8” (9.52 mm) Capacidad ~ Temperatura
Z-65300 1/2” (12.7 mm) Z-62477 19-1/2" /10kg 150 °C

SOLDADURA

@) LA MARCA PARA LA INDUSTRIA

i Amperaje Recomendado
Segun Electrodo

Electrodo 4] Gama de amperaje

|mm|2 50A  100A  150A 200A F

3/32|2.4
& 1/8 |3.2
5/32
3/16
1/16|1.6
5/64
3/32
1/8 |3.2
5/32| 4.0
3/16
3/32
7014 1/8
5/32
3/32
7018 1/8
5/32
3/32
1/8
5/32
3/32
308L 1/8
5/32
3/32
E312-16 | 1/8
5/32
3/32
1/8 |3.2
5/32| 4.0
3/16
3/32
Ni-Cl 1/8
5/32
3/32
FeCr-A1A| 1/8
5/32

4.0

4.8

20

2.4

6013

4.8
24
3.2

4.0

24
3.2
4.0
24
3.2

7024
4.0

24
3.2
40

24
3.2
4.0

2.4

34717

48
24
32
4.0
24

3.2
4.0

Imagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar
derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.



WESTON

Varilla de Aporte | T1G |

para Bronce

WESTON

Varilla de Aporte | 16 |

para Cobre
Aleacioén especial

Sin fundente
Para uso en refrigeracion

WESTON

Varilla de Aporte
para Acero Inoxidable 308L

Grabado en varilla
ER308L

Medida Tipo Con fundente Caja con
Z-65169 3/32"x1m RBCuZn-A Si 5kg MIN: 1/INN: 4
Z-65171 3/32°x1m CuzZn-C  No 5kg MIN: 171N Medida Cajacon
Z-65173 1/8"x1m  RBCuZn-A Si 5kg Medida Tipo Cajacon Z-65176-1  1/16”
Z-65174 1/8" x 18" RBCuzZn-A Si 1.25kg Z-65172 3/32"x1m BCUP-2 5 ke Z-65177 3/32” 5kg
Z-65175 1/8"x1m Cuzn-C No 5kg Z-65176 1/8"x1m 9 Z-65179 1/8"
WESTON WESTON WESTON
Varilla de Aporte 'T1G | Varilla de Aporte 'TIG | Varilla de Aporte 'TIG |
para Acero Inoxidable 316L para Aluminio 4043 para Acero al Carbon ER70S-3
Para aplicaciones de soldadura
en aluminio y sus aleaciones
Proporciona un acabado uniforme
y de buena apariencia en la unién
Excelente fluidez para lograr
cordones limpios y precisos
Grabado en varilla: Ofrece buena resistencia
ER316L mecanica en la unién
MIN: 1/INN: 4
Medida Caja con MIN: 1/INN: 4
Z-65180  1/16” Medida Caja con Medida Cajacon
Z-65181 3/32” 5kg Z-65185 3/32" 45k Z-65189 3/32” 5k
z-65183 18’ z-65187 18’ K9 z-65191 18’ 9
NUEVO WESTON WwEsTON
Electrodo de Tungsteno
Pasta Fundente Flux o 9 | TIG |
100% Puro Verde D NEA PARA
LIBRE
DEPLOMO VER VIDEO
Pasta fundente para soldar Para acero al carbén g
Disuelve éxidos, limpia la superficie y facilita Cumple con AWS A5.12
el flujo y la adhesion de la soldadura Venta MIN estuche
Soluble en agua plastico con 10 piezas
No contiene plomo ni otros metales pesados
No libera humos irritantes durante la soldadura
Se puede usar en climas frios y célidos
(viscosidad y rendimiento pueden variar
Para Punto de fusion
usoen Usos Cumple con aproximado
STM-022106 Laton  Soldadura de latén, cobre y metales no ferrosos ASTM B813 NSF/ANSI 61 - s
STM-022108 Plata Soldadura de aleaciones de plata y unién de metales como A Med‘\das”
cobre, latén, acero y acero inoxidable AWS A5.31, ASTM B813, Z-65320 1/16" x 7
STM-022110 Aluminio Soldadura de aluminio y sus aleaciones, reparacion y NSF/ANSI 61 560° Z:65360 3/32"x 7" Estuche plé
- Py . " ; z plastico colgante
STM-022112 Aluminio fabricacion de radiadores, tuberias, piezas automotrices, etc. 420° Z-65400 1/8"x7" MIN: 1/INN: 10
wEsToN WESTON nNuEvo wEsToN
Electrodo de Tungsteno Electrodo de Tungsteno [ T1G | Electrodo de Tungsteno  TIG |
2% Torio Rojo escanearara  PUNta Morada 1.5% Lantano Dorado
VER VIDEO VER VIDED

Para soldar aceros y
aleaciones de niquel

Acorde a ANSI/AWS

A5.12 EwTh-2

Permite soldaduras muy limpias
y puras ya que no produce
escoria ni chisporroteo

Venta MIN estuche

pléstico con 10 piezas

Para acero al carbén, inoxidable,
aluminio, titanio, aleaciones
de magnesio, cobre, etc.

Cumple con AWS
A5.12M/A5.12:2009

Para soldar con CAy CD
Composicion con aleacion de 3
tierras raras (3T) no radioactivas,
haciéndolo seguro para la

salud y el medio ambiente
Venta MIN estuche

plastico con 10 piezas

Para acero, acero inoxidable,
aluminio, niquel, titanio, cobre

Permite un arco estable, arranque
excelente y baja erosion en la punta

1.5% lantano dorado
Cumple con AWS A5.12

Venta MIN estuche
plastico con 10 piezas

Medidas Medidas

Z-65340 1/16"x7" Z-65345 1/16"x 7"

285330 3/3? X 7 Estuche plastico colgante 265385 3/3? X 7 Estuche plastico colgante MEdjydaS” Estuche plastico colgante
2-65420 1/8"x7 MIN: 1/INN: 10~ Z-65425 1/8"x 7 MIN: 1/INN: 10 Z-65388  3/32"x7 MIN: 1/INN: 100/ MAS: 1000
f /WestonToolsMx (9 /WestonTools O Weston Tools d" @WestonToolsOficial @ /WestonTools @) westontools.com.mx




wksTon wksTon
. - Micro Alambre Tubular
Micro Alambre Sélido 70S-6
71T41
Ideal para la fabricacion de equipos, estructuras, Para soldar en todas las posiciones en
ensambles y reparacion en materiales delgados uno o varios pasos en acero al garbono
Puede ser utilizado en la construccién en y algunos aceros de baja aleacién
general, automotriz, paileria, muebles metalicos, Para usarse con[CO) como
trabajos en serie, herreria, tuberias y tanques gas de proteccion
Permite una soldabilidad sobresaliente gracias a su Buenas propiedades de soldadura
combinacién adecuada de manganeso y silicio como arco estable, menos
X salpicaduras, poco humo, la
Enrrollado de manera uniforme lo cual escoria cubre completamente los
permite una alimentacion continua cordones y de facil remocion
Suelda aceros de paredes finas y en laminas delgadas Aplicacion: se utiliza para soldar
Construccién de acero y produccion de maquinaria acero al carbono y acero de alta
Cumple con: AWS A5.18 5kg 15kg resistencia de hasta 500 MPa 15kg
2 ’ ’ Cumple con AWS A5.36
Medida Presentacion 1kg
Medida  Presentacién Medida  Presentacion 250kg Z-65095 0.030" Rollo 1 kg
Z-65058 0.035” Rollo 5 kg Z-65062 0.035" Rollo 250 kg 5kg 15kg Z-65140 0.045" Rollo 15kg
Z-65060 0.035" Rollo 15 kg Z-65080 0.045" Rollo 15 kg Presentacion Z-65160 1/16” Rollo 15 kg Presentacion
WESTON NUEVO wEsTON
Micro Alambre Tubular Micro Alambre
71T-GS para Aluminio 4043
Disefiado para soldar en todas De aleacion de aluminio y silicio para
las posiciones en un solo paso en soldar en todas las posiciones todo tipo
acero al carbono; NO NECESITA de aleaciones y fundiciones de aluminio
GAS DE PROTECCION Mejor fluidez y menor sensibilidad
Buenas propiedades de soldadura a las grietas de soldadura
COmo L IS0 estable, menos Aplicacion: soldadura para aleaciones
salpicaduras, poco humo, la de la serie 6000; también se
escoria cubre CC,’m.P'etam?”Te los puede usar en forja de soldadura,
cordones y de facil remocion materiales de fundicion, unién o
Aplicacion: se utiliza para soldar reconstruccion de partes como rines,
estructuras de ld&mina de acero al carbono block de motores, aspas, etc. 7kg
Cumple con AWS A5.36 Cumple con AWS A5.10
Medida  Presentacién
Z-65100 0.030"  Rollo 1kg Codigo Medida  Presentacion 5kg
Z-65120 0.035"  Rollo 1kg Z-65167-5 0.035” Rollo 5 kg
Z-65130 0.085"  Rollo5kg Presentacion ®Z-65168  0.035” Rollo 7 kg
WESTON WESTON WESTON
Pinza de Tierra fmma Pinza de Tierra o Pinza de Tierra fMMmA
Galvanizada [Tic | Cobre-Zinc Fundido 0 Tipo Lenco [Tic |
Disefio que ofrece mejor Disefada en cobre- Opresor de cable méas grande
agarre y conductividad zinc fundido para alta para mejorar conexion de cable
Resistente al medio conductividad en superficies Aleacion de alta
ambiente debido a su m de contacto grandes y planas m conductividad eléctrica m
acabado tropicalizado Quijadas de presion Mayor area de contacto
Reforzada con trenzado de para mantener siempre .
cobre entre sus mordazas buen contacto Para trabalClpecads
Resorte reforzado
Amperes Amperes Amperes  Longitud Cable
Z-62510 300 A Z-62512 300 A Z-62520 300 A 20.7 cm 2/0
Z-62515 500 A Z-62517 500 A Z-62525 500 A 21.5cm 3/0
WEsSTON WESTON WESTON
Zapata para Cable
Zapata para Cable Juego Conector de Cable
con Opresor patap 9
Entrada del cable Entrada de cable Para borne de 1/2”
extra grande para extra grande para Conexién hembra y macho
que se pueda soldar que se pueda soldar
o ponchar, logrando o ponchar logrando 7-61910
una mejor conexion una mejor conexion DISPONIBLE
. Antorcha
Fabricada en cobre Fabricada en cobre AN
Wer pag. 45
7-61920
MIN: 1/INN: 0/ MAS: 12 Presentacion mm? AWG
Amperes Capacidad de cable Amperes MIN NN Z-61930 35-50 2-1
Z-61882 300 A Z-61910 #4 60a 100 A 10 - Z-61940 50-70 1-1/0
Z-61884 500 A Z-61920 1/0 1602250 A 10 200 Z-61950 70-95 2/0-3/0

SOLDADURA

@) LA MARCA PARA LA INDUSTRIA

Imagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar
derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.



wEsToN wksTon
Antorcha Arco-Aire
Cable Porta Electrodo oy A
- Tipo K4000
NOM Anc: (Do
Temperatura méxima en L L S 0 Antorcha de aire de arco
el conductor: 105°C ([ie carbono tipo K4000
Presentacion en rollos de 100 m Angulo de cabeza: 15°
. £ i Hasta 3/8" en carbones planos,
gx;g?\aocnbrrr]\aglomoavde redondos.desde 5/3?” hasta 1/2”
Cumple con NOM-063-SCFI-2001 g%qgg{gr;lﬁgjtgsod%aﬁ} 5.6 kg/om?
Tipo 1 min (28CFM) 152.4m
DISPONIBLE
E\ectrodp
Calibre . Diametro i%gigf "
(AWG/kCM)  Area (mm) exterior (mm) Wer pag. 42
Z-64000 2/0 67.4 15.67
Z-64010 1/0 505 13.76
7-64020 2 336 11.75 Amperes
Z-64030 4 21.2 9.23 Z-65620 1,000 A Presentacion
WESTON WESTON WESTON
Porta Electrodo [Ty Porta Electrodo [I77Y Porta Electrodo MMA
Econémico Tipo Lenco Tipo Jackson
Cubiertas con resina Para trabajo pesado Recubrimiento de
poliéster que le brindan alta Fabricado en aleacion mordazas de termo
estabilidad dimensional de cobre para mejor endurecible con carga
Capacidad para trabajos conductividad eléctrica de fibra de vidrio
de gran calidad al Completamente Mango de termoplastico
mas bajo costo aislado para evitar auto extinguible y
Buena conductividad descargas eléctricas resistente a la flama
eléctrica Resorte de alta resistencia Eficiente diseio
Aleacién a base de cobre que brinda excelente de mordazas que
poder de agarre mantiene firmemente
sujetado al electrodo
Amperes
Amperes Amperes Z-62495 200 A
7-62482 150 A Z-62485 300 A Z-62500 300 A
Z-62484 300 A Z-62490 500 A Z-62505 500 A
wEsToN wEksToN
Antorcha TIG S17 [TiG | Antorcha TIG S26 [TiG |
Rigida con Valvula Flexible con Valvula
Rigida Rigida
Con vélvula Con vélvula

Largode 3.8 m

Largode 7.6 m
Con dos cables

Vélvula para
Valvula para antorcha
antorcha DISPONIBLES Cuello flexible
Juego
conector de
cable Z-61930
Conexion Tipo Wer pag. 44
DINSE 35-70 Cabeza rigida
7-68124
Conexion Tipo Wer pag. 47
DINSE 10-25 Switch (Z-68055)
Presentacion
Rango de amperaje  Modelo Borne Rango de amperaje Modelo Switch
Z-68060 1/2" (Conexion Tipo DINSE 35-70) Z-68050 WP-26FV-25-2 No
Z-68065 1ot A Wenv 3/8” (Conexion Tipo DINSE 10-25) Z-68055 10-250A WP-26FV-25-CS Si
WESTON WESTON
Antorcha TIG S26 [TiG | Antorcha TIG S26 [TiG |
Rigida Rigida con Switch
Rigida Rigida
Mango ergonémico Con switch
COMPATIBLE
?Iﬂ Interruptor
Z—B‘;Ogco Switch
)er pag. 30 Conexiones DISPONIBLES Conexiones
268040 Consumibles
TIG
er pég. 46
Accesorios Conexiones
incluidos 7-68042 Presentacion
MIN: 1/INN: &
Rango de amperaje Ciclo de trabajo ~ Modelo Largo Maletin texti
Z-68040 10-250 A 25% a 200 A WP-26 4m Rango de amperaje Modelo Largo Conexion Polos
Z-68042 50% a 200 A Z-68045 10-250 A WP-26 4m 5/8"-18 UNF 2
f /WestonToolsMx (9 /WestonTools O Weston Tools d" @WestonToolsOficial @ /WestonTools @) westontools.com.mx




Antorcha TIG S17
Rigida con Switch
Rigida

Con switch

Incluye: 1 tapa larga, 2
mordazasy 2 boquillas

WESTON

Antorcha TIG 26
Pro-Grip

Rigida

Largode3m
Refrigerada por gas
Controles de mando

WESTON

Switch en antorcha
Controles
COMPATIBLES
4”,,HNE Conexion
Z-67090
Wer pag. 35
Accesorios Conexiones j‘i
7-67100
Wer pag. 35 Presentacion
Maletin textil MIN: 1/INN: &

Rango de amperaje Modelo Largo Conexion Polos Rango de amperaje Rango de electrodo

Z-68047 10-150 A WP-17 4m M16-1.5 4 Z-62623 10-250 A 0.20" - 5/32”
wEsTON

Antorcha TIG S18 [ T1G |

Pro-Grip
Mango

Tipo europeo ergondmico

Enfriada por agua
. Conexiones

Conector: amphenol 12 pines
Capacidad de electrodo:

; o DISPONIBLES

0020 S8 Boquilla con Interruptor
Cuello rigido gas lens, tapas P

» aisladores
Conexién de gas: M12 )Ver pagina
Conexién de agua: M12 x 1 gctual
COMPATIBLE
o™ Amphenol
Zg@’ Accesorios
}er pag. 30
Ciclo Presentacion
[ Amperaje méximo  de trabajo Modelo  Borne Largo MIN: 1/INN: 8
Z-68044 CD 400 A/CA300A 100% WP-18SC 1/2” (conexién tipo DINSE 35-70) 4 m
WEsSTON
Consumibles m
para Antorcha TIG
*Consumibles solo para uso con antorcha TIG Pro-Grip tipo europeo (Z-68044) 57Y02 768133 10N23 268073
10N24 Z-68076
V. ) 10N25 Z-68079 ),
68136
n— PAR JINN: 10 1ON25HD 7-68140
ntorcha

Descripcion compatible (#) Modelo  Medida
Z-68133 Tapa larga ! 57Y02 - - 2.62638
2-68136 Tapa corta 17,18, 26 y Pro-Girip. g7 WTVS-2 268139
Z-68139 Valvula 9, 17 y Pro-Grip WTVS-2 -

*Z-68140 Mordaza (tipo europeo) 18 Pro-Grip 10N25HD 1/8”

7-68073 Mordaza 10N23  1/16” (1.6 mm) 18GL32 268146 262602
Z-68076 Mordaza 1806 10N24  3/32" (2.4 mm) 18GLI8 Z65144

2-68079 Mordaza 18y 10N25 18" (3.2mm) oy Sant,
762638 Mordaza 13N23 3j32 y Ay y

Z-68070 Aislador 18CG -

Z-68100 Aislador con Gas Lens 17,18, 26 y Pro-Grip g0 54N01 Jsvar. A

*Z-68142 Portamordaza (tipo europeo) 18 Pro-Gri NCB-53 1/8” 268100 I

*Z-68143 Portamordaza (tipo europeo) P NCB-53 3/32” 7.62632 54N16

7-68109
Z-68082 Portamordaza 10N31 1/16” (1.6 mm)
Z-68085 Portamordaza 17,18y 26 10N32 3/32" (2.4 mm)
Z-68088 Portamordaza 10N28 1/8” (3.2 mm) 7-62592

*Z-68144 Gas lens (tipo europeo) 18 Pro-Gri 18GL18  1/8” )

*Z-68146 Gas lens (tipo europeo) P 18GL32  3/32" 10N46
Z-62632 Gas lens 45Ve4  3/32" Z-68097
Z-68103 Gas lens 45V26  3/32" (2.4 mm) NOB-53
Z-68106 Gas lens 45V27 1/8" (3.2 mm) 268142

z - 17,18y 26 : 10N47
Z-68091 Boquilla de Alumina #6 10N48 e 10N28 7-68094
Z-68094 Boquilla de Alumina #7 10N47 - R

f f 10N32
Z-68097 Boquilla de Alumina #8 10N46 - N 2.68085 N 1004
Z-68109 Boquilla de Alumina #6 con Gas Lens 54N16 - 10N31 Z-68091
Z-68112 Boquilla de Alumina #7 con Gas Lens 54N15 - 18CG 7-68082
Z-68115 Boquilla de Alumina #8 con Gas Lens 54N14 - 6800 NCB-53 7-62596
Z-62592 Boquilla de alumina #10 17,18,26y Pro-Grip  53N88  5/8" 7-68143
Z-62596 Boquilla de alumina #5 10N49  5/16" 269508
Z-62598 Boquilla de alumina #6 13N10 .3/8”
Z-62602 Boquilla de alumina #8 57N74 1/2"

SOLDADURA

@) LA MARCA PARA LA INDUSTRIA

Imagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar
derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.



WESTON

[ TiG |

Forro para Antorcha TIG

wEsTON

[ Tic |

NUEVO
Cabeza para Antorcha TIG

WESTON

Adaptador para Cable
para Antorcha TIG

Largode 6.7 m Con valvula Largode 6.7 m
z:62614
Z68124
COMPATIBLE
Antorcha
TIG 526 268127
}er pag. 45
768130
MIN: 1/INN: 25
Modelo Ancho Para antorcha # Modelo Cuello Para antorcha # Modelo Para antorcha #
Z-68118 CC-3-22 3" 17 Z-68124 26V Rigido Z-68127 105757 17
Z-68121 CC-4-22 4" 26 Z-62614 26FV  Flexible MIN: 1/INN: 10 Z-68130 45V62 26 MIN: 1/INN: 10
WESTON WESTON wksT
Pedal para Soldar Pedal Inalambrico para Soldar
Pedal par Idar
edal para Solda [ TIG para Inversor TIG 350 A ana)j para Inversor TIG 350 A Gl

Para proceso TIG

Controla la corriente
de arranque y
salida del inversor

Facil de conectar
y utilizar

COMPATIBLE
Conexién

er pég. 35

Largo

Z-65630 3m

Para proceso TIG

Controla la corriente
de arranque y
salida del inversor

Facil de conectar
y utilizar

COMPATIBLE
Fowin

Z-67170
Mer pag. 30

Largo

Z-67171 3m

Conexion Presentacion

Para proceso TIG

Deja las manos
libres del soldar para
un trabajo continuo
Controla la corriente
de arranque y

salida del inversor
Fécil de sincronizar
y utilizar

COMPATIBLE

powen
TG00
Z-67170
Wer pag. 30

Baterias Presentacion

Caracteristicas

Z-67172 Utiliza 3 baterias AA (incluidas)

Control Inalambrico para Soldar
para Inversor TIG 350 A

Para proceso TIG

Permite ver y controlar la
corriente de arranque y salida
del inversor desde su pantalla

Fécil de sincronizar y utilizar

Loy 350 A

Para proceso TIG

Deja las manos libres del

Amphenol para Inversor TIG

[ Tia |

soldar para un trabajo continuo

Controla la corriente de

arranque y salida del inversor
Facil de sincronizar y utilizar

Baterfas
COMPATIBLE compaTIBLE
Caracteristicas 50 : -
Utiliza 3 baterias AA 267170 Caracteristicas i
Z67M73 (inciidas) Ver pag. 30 Presentacion  Z-67174 12 pines )Ver pag. 30 Conexion
WESTON WESTON
Antorcha Antorcha Pro
Tipo Tweco Tipo Tweco
Para proceso MIG Tipomiler  Tipolincoln con Para proceso MIG Gatlo o
conexion de gas Conector Europeo
externa
Gatillo o Refrigerada por gas
COMPATIBLES Controles de
MGc® BIG mando en antorcha
* MA
267130 767070
Wer pag. 31 Wer pag. 32
Tipo lincoln Europeo
Lees 765635 7.65645
# Amperes de cable Conector Con pantalla
Z-65570 2 200A
Z-65540 3 300A Tipo miller Conector europeo
Z-65550 4 400 A 4m
765580 2 200A Tipo lincoln con
conexion de gas
©7:65530 3 300A R xtemns g
aja con asa
*2:65530-1 3 300A _ Rango de
Z-65560-1 4 400 A Tipo lincoln Amperes Largo alambre
«Z-65610 5 500A 5m Z-65635 250A 4m 0.3"-045"
Z-65615 3 300A 4m Europeo Presentacion ~ Z-65645 200A 3m 0.23"-045"
f /WestonToolsMx (9 /WestonTools O Weston Tools d" @WestonToolsOficial @ /WestonTools @) westontools.com.mx




NUEVO

Consumibles
para Antorcha MIG Tipo Tweco

*Trabajo mediano

« Trabajo pesado

~
~
7-68092
32 762575 52 7-62660 52FN 262685 7.68096
~
22-62 7-62720 23-50 7-62715
7.68242 23-62 7-62730 762712
768244 7-68240
%:22122 14-35 7-62630 14H-35 7-62645 7.68154
88180 14-45 7-62635 14H-45 7-62650 2 60650
Z eaien 14H-52 7-62655
7-68164

42-4045-15 Z-62750
42-3035-15 Z-62752

200A }

300A }

WESTON

44-116-15 Z-62760
44-3545-15 7-62770

24A-62 7-62745

54A Z-62690

23-50 Z-62725
23-62 7-62730

~-

7-68156
Z7-68158
Z-68160

14-35 Z-62630
14-45 7-62635

14H-35 Z-62645 14T-35 Z-63266
14H-45 7-62650

14H-52 7-62655

62J60 Z-65780

400 A }

........ >

500 A

55H 7-63255

25CT-62 Z-63235 7-68246 35CT Z-63240 Z—6:2674

7-68248
7-68250

64J60 2-65785
44-116-15 7-62760 :
44-3545-15 Z-62770
~
~
54A Z-62690 7-68098
E <
24A-62 7-62745 gg:gg §:g§;§g 2-62745
7-68252 | 7-68256

24A-62 7-62745 Zf<3:2740

49 he 25CT-62 7-63245 35CT Z-63250
~
268156/ 2-68158 /
ez CERGER ummm wmzem
Presentacion
Descripcion Modelo Medida Antorcha compatible (#) INtelhm
Z:62575  \iclador tipo tweco 32 - 2 Descripcién Modelo Medida compatible (#)
7-62580 34A - 2y4 Z-62645 14H-35 0.035"
2-62659-1 Difusor de gas tipo tweco 51 ; Ihcluidaeninversor  .7.62650  Punta de contacto tipotweco 14H-45  0.045" o
7-62685-1 Difusor de gas tipo tweco roscado  52FN - 3(2-65530-1) <Zgoess roscada 14H-52 0.052" '
762660 .. ) o 2 - 5 «7-62640 14H-116 1/16"
z62685  1usordegastipotwecoroscado  gory - Z-68154 11-23 0.024"
Z-62690 54A - 3y4 7-68156 15H-35 0.035'
*Z-62712 21-50 12" 7-68158 Punta de contacto tioo tweco 15H-764  7/64"
*Z-62715  Tobera tipo tweco deslizable 22-50 12" 2 Z-68160 16S-116 1/16"
*Z-62720 20-62 5/8” 7-68162 165-35 0.035"
*Z-62725 23-50 12" 7-68164 16S-45 0.045"
*Z-62730  Tobera tipo tweco roscada 23-62 5/8” 3y4 Z-62674 Tobera conica tipo tweco 24CT-62S  5/8"
+7-62735 23H-62 5/8” Z-68240 23T-37 3/8"
*262740 L fipo tweco deslizable 24A-50 12" 3y4 7-68242 24CT-62S  5/8"
*Z7-62745 24A-62 5/8" 2,3y4 7-68244 24-1-62 5/8"
*Z7-62746  Tobera tipo tweco roscada 23-37 3/8" 2y4 Z-68246 TbEE i 25CT-50 1/2"
Z-62750 42-4045-15 0040°-0045" 0 o0 7-68248 25CT-75  3/4"
Z-62752  Liner (guia para antorcha) tipo 42-3035-15 0.030" - 0.035" Z-68250 34CT
Z-62770  tweco, 15" de largo (4.5 m) 44-3545-15 0035"-0045" .00 o0 *Z-68254 HD22-50  1/2"
2-62760 44-116-15  0.052" - 1/16” - 7-68256 HD24-62
7-66652 11-30 0.030" - 7-63235  Tobera 25CT-62 -
Z-66653  Punta de contacto tipo tweco 11-35 0.035” - Z-63240 Aislador de tobera 35CT -
7-66654 11-45 0.045" . Z63245 L e contacio 15H-45 0.045" 5
Z-62652  Punta de contacto tipo tweco K11-35 0.035" - Z-63250 15H-116 1/16”
7-63266 14T-35 0.035" 300 A 7-63255  Difusor 55H -
Z-63267  Punta de contacto tipo tweco cénica 14T-45 0.045" - Z-68092 ) ) 35-50
ARG . zes0gs  Diusordegasipotweco g g
12-30 0.030° -Zesogs " HD5416
FunigtdgontagiEoivect 14-35 0.035" 2,3y4 7-65780  Cuello para antorcha tipo  62J60 - 250 A
14-45 0.045" Z-65785  tweco 64J60 - 400 A

SOLDADURA @) LA MARCA PARA LA INDUSTRIA

Imagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar
derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.



wksTon wksTon
Pistola de Carrete (Spool Gun) Amphenol para Pistola de Carrete
Tipo Tweco (Spool Gun)
Para proceso MIG Juego hembra y macho
Conector Europeo
Pistola con carrete integrado que sirve para trabajar con aluminio, acero inoxidable y acero suave
Para aplicaciones de fabricacion ligera, reparaciones répidas y proyectos
Rodillos intercambiables: para aluminio y sélido (incluidos)
Incluye llave hexagonal para ajuste
COMPATIBLES
4I-INE ° 0
“2,—67090 a
ag. 35
e Gatillo _ Visibilidad en
ol )" sistema de rodillos Caracteristicas
Z-67100 Z-65675 5 pines Bolsa resellable
)er pag. 35
Pines flotantes de serie i
para una conexion segura MEsToﬂ
[A)ISPhONI‘BLE (conector europeo)
Z6h67s Liner de Poliamida
)er pag. 49
Calibre 1-1.2mm
Ideal para aluminio
Especificaciones Técnicas Conexion amphenol Compatible con tipo
Corriente de Co, 200A de 14 pines Bernard y Tweco
soldadura nominal Gas mezclado | 150 A
Ciclo de trabajo 60%
Acero suave COMPATIBLES
Diametro de alambre | Acero inoxidable 0.6 -1.2mm Antorchas MIG
Aluminio tipo Tweco
- y Bernard
Velocidad de alambre | 25 m/min )er pag. 47, 49
Diéametro del rollo @110 mm
Voltaje motor cc24V Largo Rango de amperaje
Z-62905 3m
Z-62910 4m
- - 150-300 A Terminacion de cable
Amperes Largo Caja conasa Z-62915 5m
Z-65690 200 A 3m MIN:1/INN: 5 Z-62918 8 m MIN: 1/INN: 30
wEsToN wEsTon
. Consumibles
Antorcha Tipo Bernard )
P para Antorcha MIG Tipo Bernard
Para proceso MIG
Conector Europeo
Angulo del cuello del tubo: 45°
Largode 3.6 m 200A 300A 400 A
Tipo de mango: curvo ) ~ 0
Ciclo de trabajo: 60%
Incluye puntas de contacto
tipo bernard adicionales
4323 762585 4323 762585 4323 7-62585
Gatillo -0 ~ < =
g5
4335 762665 4335 2-62665 £63675
590 Z-62595
. 7490/7498
7489/7490 7490 Z-62615 ggé f":;?m 762615
Pines flotantes de serie para 7-62615 1598 Z7- 226
una conexion segura ~
Cable ; > ]
Amperes  Diametro del cable 4391 4392 38188 N5818C
Z.65590 200 A 0.030" 20.045" 6269 62700 7-62695 7-62700 7-63261 7-63262 4391 7-62695 4492 7-62710
Z-65600 300 A 0.030" 2 0.045"
Z-65605 400 A 0.030"a 1/16” MIN: 1/INN: 5
Descripcién Modelo Medida MIN  INN
MESTOH Z-62585  Aislador tipo bernard 4423R - 1 10
Z-62665 . 4335 - 1 10
. . Difusor tipo bernard para punta corta 7400 / 4200
Liner Tipo Bernard Z:62675 _ 4435 : I
Z-62680 Difusor tipo bernard para punta larga 1500 4635 - 1 10
Guia o o Z-63261  Tobera tipo bernard de latén con aislante 3818B 5/8" 1 10
= acpero Z-63262  Tobera tipo bernard de cobre con aislante N5818C 5/8" 1 10
Largo de 10 Z:62695 Tobera tipo bernard de latén con aislante para difusor 4235 / 4335 geol 5/8,, ! 19
pies (4.5 m) Z-62700 4392 12 1 10
Z-62705 . ) ' 4491 3/4" 1 10
762710 Tobera tipo bernard de latén con aislante para difusor 4435 / 4635 4495 /16" - ;
Z-62590 1589 2"x0.035" 1 50
Z-62595 1590 2"x0.045" 1 50
Z-62605  Punta de contacto tipo bernard larga 1593 2" x 3/32" - -
Z-62610 1598 2"x0.052" 1 50
Z-62600 1591 2" 116" B -
Modelo  Medida Rango de amperaje Z-62611 7489 1-1/4”x0.035" 1 10
Z-62755 44-115 0.035"-0.045" 300A-450A Z-62615  Punta de contacto tipo bernard corta 7490 1-1/4" x0.045" 1 50
Z-62765 44-215 0.045"-0.062" 200A-600A Z-62620 7498 1-1/4" x0.052" 1 10
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NUEVO lll/ESTOWI! NUEVO VI/ESTOQ
Consumibles Consumibles
para Antorcha MIG Tipo Bernard (Centerfire) para Antorcha MIG Tipo Lincoln
)
zos
~ } 7-68194
768196
fo
7-68218 768268 7-68282 2
3 268270 Zea1o8 768284 [ ]
> ) 0
768134
65052 768138 ) )
768148 a
768150 e 268048 S 85500
768152 N 7-68046 2:68280 7-68272
768274
) 768258
y 265260 Descripcion Modelo Medida
Z-68036 . 62A-60 250A
762861 Z.6803g  Cuello para antorcha MIG tipo lincoln 63J-60 350A
Zegoag MA9nUMY tweco 64A-60J 400A
3 Z-68048 Difusor de gas de aluminio tipo lincoln KP2747-1A 550A
7.68182 Z-68074  Difusor de gas tipo lincoln KP2746-1 350A
Zegis 258206 gy Z-68280 Difusor de gas tipo lincoln KP2747-1 -
268186 Z68210 Z-68108 o KP44-3545-15 0.035™-0.045"
68188 Zegiip  Hnertipolincoln 15 KP45-40-15 0.035"-0,045'
N Z-68190 KP2744-035 0.035”
Z-68192 KP2744-035A -
7-62859 268266 Z-68194 KP2744-035T-B100 -
: Z-68195 KP2744-045 0.045"
Z-68196 KP2744-116 1/16”
Z-68198 Punta de contacto tipo lincoln KP2744-116A-B100 -
Descripcion Modelo Medida Z:68200 KP2744-116T z .
Z-68026  Aislador para tobera tipo ternard 4523R - 268202 KP2745-045 0.045
7.69859 D1 B Z-68204 KP2745-045T -
Z-68272 KP2745-035 0.035"
Z-62861  Difusor de gas tipo bernard DS1 S 7.68274 KP2745-116 116"
268052 bW - 768282  Aislante tipo lincoin KP2773-1 ,
Z-62648 T-045 0.045 Z-68284 Aislante tipo lincoln KP2773-2 -
Z-68148 T-045 0.045" Z-68276 Tobera tipo lincoln 550A uso pesado KP2743-1-62R 5/8"
Z-68134 Punta d ntacto tioo bernard T-030 0.030” Z-68278 Tobera tipo lincoln 350A KP2742-1-62R 5/8"
zesigg A ceconaciolipobemna T-035 0,035’
Z-68150 T-072 0.072”
Z-68152 T-062 1/16” Mzsrog
7-68182 TT-030 0.030"
2L Punta de contacto conica tipo bernard T-038 0:038" A-ntorc-ha MIG
7-68186 P TT-045 0.045" Tipo Binzel MB25
268188 T7-062 116’ . G
7-68206 TT-035AL 0035’ ara proceso
Z-68208 Punta de contacto para aluminio tipo bernard TT-062AL 1/16” Conector Europeo
7-68210 TT-047AL 3/64’ Gatilo
: Soporte de punta de contacto tipo bernard para antorcha 3
2:68218 MIG de agua 600A cambio réapido THW-1
7-68258 NS-1218B -
Z-68260 NS-5818B - Pines flotantes de serie
Z-68262 NST-3800B - para una conexion segura
Z-68264  Tobera tipo bernard NST-3818B -
Z-68266 NT-3800C -
7-68268 NW-3414C - Ciclo de trabajo Largo  Diametro de alambre
Z-68270 NW-3418C Z Z-65525 60% a 230A 3m 0.8-1.2mm
wESTON wEsToN
Antorcha Pro Grip Antorcha Push-Pull
Tipo Europeo Tipo Binzel
Para proceso MIG Conector Europeo C€
Enfriamiento por agua Ideal para aluminio
Resiste altas temperaturas e Cumple con los estandares IEC/EN 60974-7:2013,
atifio gl

Eficaz en procesos de uso rudo
Conector tipo Lincoln

Cuello rigido

Mango ergonémico

Capacidad de electrodo:
1.0mm-1.6mm

Amphenol
de 9 pines

COMPATIBLE
powkR
165!
-67210

Mer pag. 32

CE y esta conforme a RoHS2, REACH y WEEE
Enfriamiento por aire

Incluye liner, cortador y sacapuntas de
liner, tarjeta de control de voltaje

DISPONIBLE
Amphenol
Z-65675

Wer pég. 49

Especificaciones Técnicas
Corriente de Cco2 300A
soldadura nominal  Gas mezclado | 270 A
Ciclo de trabajo 60%

Diametro de alambre 0.8 - 1.2 mm

Cable

Pines flotantes de serie
para una conexién segura
(conector europeo)

Vida del motor 3,000 horas
Voltaje motor 24V
Amperes Largo  Ciclo de trabajo  Flujo de aire PSRN C o ciig 0 Amperes Largo Modelo
Z-65695 350 A 3m 100% 15-25L/min MIN: 1/INN:5  Z-66600 300 A 8m SGP360A Caja con asa
SOLDADURA @ LA MARGA PARA LA INDUSTRIA Imagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar

derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.



NUEVO wEsToN

Consumibles
para Antorcha MIG Tipo Binzel

»
768222
763260 763270 7.68056
150 A } 220-320A }
2:63265 7-68116 768226 768128
Z-68370 Z-62644 762666 Z-68064 7-68216 762644
7-68128 7-68114 262584 7-62668 7-68062 2-68220 7-68116
7.62002 762672
» )
7-68238 7-68072 768212 #68068
768214 2.68004
Seri 768120
) see g I Zeew
266050 #6660 2Rl 762634 268232 768066 Zepesa  ZE81%0
00058 766640 768234
300A } 266660 7.66645 < 7-68236
Z-65695-15 768238
Z-65695-20 Yoot
7-65695-25
768030
7-68032 768228 7-68066 7-68128
Z-65695-30 7-65695-10 7-65695-05 768034 2:62644
768116
* Perforacion x Pared
Descripcién Modelo Medida MIN
Z-63270 Difusor tipo binzel 142.0001 35mm - 3 i
7-65695-05  Difusor cerdmico tipo binzel B5005C 2 - fesentacion
Z-66610 Difusor blanco tipo binzel dmc3 PB3605W - 10 Descripcion Modelo Medida MIN
Z-68056 Difusor de gas tipo binzel 12.0183 - 10 Z-62922 Liner 15’ tipo binzel 124.0026 0.035"-0.045" =
Z-68068 Difusor de gas tipo binzel 18.0116 = 10  Z-62634 Liner 15’ tipo binzel 350A 124.0035 0.035"-0.045" -
Z-68072 Difusor de gas tipo binzel 2.0078 = 10  Z-63265 Punta de contacto tipo binzel 140.0051 0.8 mm (rosca M6) -
Z-68062 Difusor de gas tipo binzel 140.0481 - Z-65695-15 Punta de contacto tipo binzel B4014-09  0.35" -
Z-68064 Difusor de gas tipo binzel 142.0003 = 10 Z-65695-20 Punta de contacto tipo binzel B4014-12 0.45” -
Z-62626 Difusor de gas tipo binzel roscado M8 014.D745.5 - Z-65695-25 Punta de contacto tipo binzel B4014-16 1/16” -
Z-68054 Difusor de gas tipo binzel - 014.D745.5 - Z-68114 Punta de contacto tipo binzel 140.0169 0.035" 50
Z-68066 Difusor de gas tipo binzel = 145.0624.5 - Z-66640 Punta de contacto tipo binzel de cobre 4014-10A 0.040” (1 mm) 25
Z-68116 Difusor de gas tipo binzel 0.045" 140.0379 - Z-66645 Punta de contacto tipo binzel de cobre PB4014-12A 0.045" (1.2 mm) -
Z-68128 Difusor de gas tipo binzel 0.040” 140.0242 - Z-62644 Punta de contacto tipo binzel 0.045" 140.0379 -
Z-63260 Tobera tipo binzel 145.0076 @15 mm - Z-62642 Punta de contacto tipo /binzel 140.0214 0.035” 10
Z-65695-30 Tobera conica tipo binzel B5028 5/8" - Z-62646 Punta de contacto tipo /binzel CrZr 140.0445.10 0.045” 10
Z-66650 Tobera tipo binzel afilada de cobre PB3617 *12x2.25 mm 5 Z-62654 Punta de contacto tipo /binzel 140.0806 0.035" 10
Z-66655 Tobera tipo binzel cénica de cobre PB3616 *16.1 x 2.25 mm 5 Z-68120 Punta de contacto tipo /binzel 140.0059 0.030" 10
Z-66660 Tobera tipo binzel cilindrica de cobre PB3615 *19x2.25 mm 5 Z-68122 Punta de contacto tipo /binzel 140.0253 0.040” 10
Z-68228 Tobera tipo binzel - 145.D011 - Z-68126 Punta de contacto tipo /binzel 140.0008 0.023" 10
Z-68230 Tobera tipo binzel - 145.D013 - Z-68132 Punta de contacto tipo /binzel 140.0215 0.040" -
Z-68232 Tobera tipo binzel - 145.0016 - Z-68030 Cuello aislante para antorcha tipo binzel 002.0009  550A
Z-68234 Tobera tipo binzel - 145.0023 - Z-68032 Cuello aislante para antorcha tipo binzel 004.0012 550A
Z-68236 Tobera tipo binzel - 145.D026 - Z-68034 Cuello aislante para antorcha tipo binzel 767.693.1 550A
Z-68238 Tobera tipo binzel - 145-0075 - Z-68216 Soporte de punta de contacto tipo binzel ~ 142.0007 M6 x 22 mm 10
Z-68222 Tobera tipo binzel - 145.0080 10  Z-68220 Soporte de punta de contacto tipo binzel  142.0005 - -
7-68224 Tobera tipo binzel 145.0085 10 Z-68212 Resorte retencion de boquilla tipo binzel - 2.0058 10
Z-68226 Tobera tipo binzel 145.0124 10  Z-68214 Resorte retencion de boquilla tipo binzel 3.0013 =
Z-62666 Tobera cénica tipo binzel 145.0021.5 18 mm = Z-62584 Alislador tipo binzel 146.0054.10 - 10
Z-62668 Tobera conica tipo binzel 145.0544.10 15.5mm = Z-65695-10 Adaptador de punta tipo binzel B5001 - -
Z-62672 Tobera conica tipo binzel 145.0026 5/8" 10  Z-66630 Adaptador de punta tipo binzel de latén PB3614 - 10

Rodillo Impulsor
para Alambre de Aluminio CONTAMOS CON...

Para proceso MIG
Para usarse con Antorcha

Push-Pull Tipo Binzel (Z-66600) Guantes
para soldar

766685 Ver pagina 72
Guante soldador
uso industrial

7-66680

Guante soldador con
refuerzo en palma

Didmetro  Modelo
Z-66680 0.9 mm SGP8224W-09U Guante soldador
Z-66685 1.2mm SGP8224W-12U
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WESTON NuEvO wEsToN
Antorcha MIG Consumibles
Tipo Tregaskiss para Antorcha MIG Tipo Tregaskiss
Para proceso MIG
)
7-62656
7-62586 768172 762777
7-68168
7-68080 7.68170 7-68174 )
200/350/450/550 A
-
7 7 ) 7-62747
262774 262748
Tipo miller 262773 7-62775 %—ggmg
2:62775-1 -62772
762776
7-66651
415-116-15 Z-62778
415-116-25 Z-62756
766648  7-68178
Y 262587 766649 768180 768252
2:62588 7-62656
Tipo lincoln %ggggg 762657
S ooas 7-62658
7-68028
768022
768024
a 7-68166
468090 7-68176
Conexion Descripcion Modelo Medida Trabajo
Z-68028  Cabezal tipo tregaskiss 404-14-25 - -
Z-68022 . ’ . 10012 - -
7.68024 Aislador de cuello tipo tregaskiss 10541 - -
Z-62773 404-3 - -
Z-62586 404-14 - -
Z-62587 404-26 = -
Z-68084 404-20 - -
Z-68086  Difusor de gas tipo tregaskiss 404-30 - =
Z-62628 404-20 - -
Z-68080 404-18 - -
Z-68090 4541 - -
Presentacion 2-62588 404-32 - "
Amperes Cric Z-62656 403-14-35 0‘035” Mediano
7-65680 200 Tipo lincoln Z-62657 403-20-35 0 03:’) Pesado
2.65685 Tipo miller Z-62658 403-20-364 3/64 Pesado
Z-62775-1 403-1-45 0.045 Pesado
Z-66651 403-1-45 0.052" Pesado
v/ . 7-68166 403-1-116 1/16" -
ESTON 768176 Punta de contacto tipo tregaskiss 4031-35 0.035" .
Z-68168 403-12-30-25 - -
Tobera Tipo Miller 268170 403-12-35-25 - 5
Z-68172 403-12-45-25 - -
Z-68174 403-12-52-25 = -
Z-68178 403-14-45 - -
Z-68180 403-20-52 0.052" -
7-66648 403-20-045 0.045" Pesado
Z-66649  Punta de contacto TL 403-20-52 0.052” Pesado
Z-66656 403-20-116 116" Pesado
Z-62774 403-1-35-ZR 0.035’ -
Z-62775  Punta de contacto cromo zirconio 403-1-45-ZR 0.045" -
Z-62776 403-1-116-ZR 1/16” -
Z-62747  Tobera conica de cobre 401-4-62 5/8” Estandar
Z-62748  Tobera cuello de botella de laton 401-48-50 1/2” Estandar
Z-62749  Tobera cuello de botella de cobre 401-48-62 5/8" Pesado
Z-62772  Tobera conica de laton 401-42-50 1/2” Estandar
Z-62777  Tobera conica de cobre 401-6-62 5/8” Pesado
Modelo Medida Z-68252  Tobera tipo tregaskiss 401-6-50 1/2" -
Z-62662 169715 1/2” Z-62778  Liner tipo tregaskiss, largo de 4.5 m 415-116-15 0.045" - 1/16"
Z-62663 169726 5/8" Z-62756  Liner tipo tregaskiss, largo de 7.62 m 415-116-25
WESTON WwEsSTON
Punta de Contacto ;
h - Pinza para Proceso MIG M
TIpO Mlllel‘ p o crgonggvg\ggs de
PVC antideslizantes
Multiusos
Forjada en acero Quitar y colocar
al carbono toberas y
aisladores
Filo de corte extra Removery
endurecido colocar puntas de ©
Reduce fatiga contacto y liner Resorte para
Incrementa accion rapida
productividad
Jalar micro ° o
alambre
5 o
Cortar micro
Rerr;over salpicadura ° alambre
del fondo de tob
Modelo Medida AN .
Z-66646 000068 0.035" Bolsa pléstca Largo Martilar Sister
7-66647 000069 0.045" MIN: 1/INN: 50 PN-0210 8” (golpes suaves) MIN: 1/INN: 6/ MAS: 60
SOLDADURA @ LA MARGA PARA LA INDUSTRIA Imagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar

derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.



WESTON wESTON

Consumibles
Antorcha Plasma 40A fout) para Antorcha Plasma 40A fout)

Mango ergonémico

Guarda de seguridad para prevenir
el encendido accidental; se levanta

para accionar el gatillo Guarda de .
seguridad
7-62808 7-62804 7-62806 7-62802
Conexiones
Descripcion
Cable Z-62802  Cubierta ceramica
Z-62804  Punta de contacto
Ciclo de trabajo Largo Z-62806  Difusor
Z-62838  60% a 30A 25m Presentacion ~ Z-62808  Boquilla corte eléctrico
WESTON
Antorcha Plasma 45A m Consumibles m
Arco Piloto para Antorcha Plasma 45A Arco Piloto
Guarda de seguridad para
prevenir el encendido accidental;
se levanta para accionar el gatillo
Guarda d 5
Cuartese ) ) >
WP-45-B  WP-45-2 WP-45-1 WP-45-3 WP-45-6  WP-45-7
COMPATIBLE
(111 +]45]
Weroas. 33 Cable Descripcién MIN  INN  MAS
WP-45-1  Electrodo 10 400 3000
WP-45-2  Difusor 10 0 3000
Conexién WP-45-3  Punta de contacto 10 400 2000
WP-45-6 Retenedor de boquilla 10 0 300
Ciclo de trabajo Largo WP-45-7  Espaciador en forma de doble punta 10 0 800 Bolsa plastica
Z-62839  60% a 45A 4m WP-45-B  Empaque o-ring 10 0 15000 resellable
wksTon wksTon
Consumibles
Antorcha Plasma 60A - HF cuT}  cuT}
para Antorcha Plasma 60A - HF
MPa: 0.25- 0.4
Enfriamento por aire
HF: alta frecuencia
Incluye cubierta de ceramica, Punta de corte
punta de corte y electrodo
) ) )
COMPATIBLE 7-62836 7-62834 7-62832
cur@@ Conexiones
7-62830
Wer pag. 34
MIN: 1/INN: 10
Cable
Descripcién
Rango de Capacidad Velocidad Méximo espesor de corte Z-62832  Cubierta de ceramica
amperaje de corte de corte Acero inoxidable Aluminio Cobre Z-62834  Punta de corte
Z-62835 10-60A 0.3-12mm 0.6 - 6 m/min 18 mm 12mm  5mm 7-62836  Electrodo
WESTON wesToN
Antorcha Plasma 60A Guarda de Consumibles
° fcut [cuT
- dad .
Arco Piloto e para Antorcha Plasma 60A Arco Piloto wre
Corriente 10- 60 A )
Guarda de seguridad para prevenir
el encendido accidental; se levanta WP-60-6
para accionar el gatillo } y y y y Fad
WP-60-B WP-60-1 WP-60-5
COMPATIBLE Boquilla WP-60-2
(R [+]45]
7-62893
Wer pég. 33 WP-60-A WP-60-4 WP-60-7
Descripciéon  MIN INN  MAS Descripcion MIN INN MAS
Conexién WP-60-A Cabezal v - WP-60-4 Punta de corte: @1, 40-50A 10 400 2000
WP-60-B Empaque o-ring 10 0 15000 WP-60-5 Punta de corte: @1.1, 50 - 60A 10 400 2000
Presentacion MIN: 1/INN: O/ MAS: 5 WP-60-1 Elgctrodo 10 400 3000 WP-60-6 Retengdor de boquilla 10 0 400
. . o . WP-60-2 Difusor 10 0 3000 Espaciador en forma de
Ciclo de trabajo Gas Presion de gas Flujo de gas Bunta de corte: WP-60-7 doble punta (parausocon 10 0
WP-60  80% a 60A Aire/N2 65-75PS| 320 SCFH WP-60-3 59 30-40A 10 400 1500 WP-60-4 y WP-60-5)
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Consumibles
para Antorcha Plasma - Arco Piloto

Antorcha Plasma
Arco Piloto

Excelente rendimiento de corte
Larga vida util de consumibles
Bajo aumento de temperatura en el mango
Método de encendido: neumatico }

Guarda de seguridad para prevenir

el encendido accidental; se levanta

para accionar el gatillo Z-67160-A 7-67160-12 7-67160-09
~

Incluye: manguera para aire, pinza de tierra, 2
abrazaderas, 4 boquillas, 1 electrodoy 1 llave

Punta de corte

Z-67160-10

Guarda de ~
seguridad
COMPATIBLES
X PoWER A P
ik Z-:67160-06-15
7-67145 ) ) ) »
POWER A
* sr
3 REFACCIONES 7-67160-08 Z-67160-03 Z-67160-01
,\Z,g;gg_ 34 QFDISPONIBLES
7-67155-06-16
Configuracion de pines
Gatillo S
Cable de energia Bolsa plastica
Seguridad Descripcion Descripcion
Arco pioto 19 Arco piloto Z-67160-A Cabezal Z-67160-10 Tubo de enfriamiento
Seguridad+Gatillo 3-6 Conexié x _o4 Espaciador en forma a g E -
r 4 onexion oo con ase Z-67160-01 de doble punta Z-67160-12 Pmp:ac;ue o rtm? ) \
argo spesor unta de corte 1.5 mm para antorcha
Ciclo de trabajo de cable Consumo de aire  de corte Presion de gas Z:67160-03 Retenedor de boquilla  Z-67160-06-15 plasma 105A A
©Z-67155  60% a 120A v 4.6-5 bar Z-67160-08 Difusor Punta de corte 1.6 mm para antorcha
267160 60% a100A 6M  240L/min 25-30mm  (ookPa-500kPa)  2.67160-09 Electrodo Z67155-0616 pja5ma 125A
wEsToN wksTon
Antorcha Recta Mecanizada fcur) Caja de Herramientas
para Plasma CNC para Inversor
Ideal para operaciones industriales CE Fabricada en
CNC de trabajo pesado ldmina de metal
Alto rendimiento y Dimensiones:
precision de corte 83x34x34cm
Largode 6 m
Para aplicaciones robotizadas
0 mecanizadas donde lo mas
importante es el factor de
posicion y precision del corte
Inversores compatibles
Z-67101 Z-67185, Z-67090, Z-67100 Presentacion
Boquilla
COMPATIBLES
. poen WESTON
Wer pag. 34 Conexién Carro Porta Cilindros
o PoMERIAE para Inversor
.
“Z’—671{15 ) Para 2 cilindros
el N
,aruZ:?q, Fabricada en lamina de metal
» [ DISPONIBLES Ruedas de poliuretano:
7-67140 Cgfasgnmtgfsacm frontales de 5” giratorias con
)Ver pag. 34 P B freno y traseras de 10" fijas
Presentacion .
MIN: 1/INN:5  Dimensiones: 119 x 71 x 31 cm
Capacidad Velocidad
Ciclodetrabajo  Presiondegas Fluodegas  decorte de corte
*Z-67162 60% @85 A 5-5.5bar 230 LPM 30 mm 260 mm/min
0267161 #3560% @105 A 5-5.5 bar 255 L PM 40 mm 200 mm/min Inversores compatibles
mZ-67163 #4060% @125A 5-5.5bar 255 LPM 40 mm 200 mm/min Z-67102 Z-67185, Z-67090, Z-67100 Presentacion
WESTON WESTON WESTON
Marcador de Jabon Porta Marcador de Jabén Martillo Quita Escoria
Grado A Cuenta con clip para bolsillo Para limpiar o quitar la escoria
No genera contaminacion en Para marcadores de jabon de los cordones de soldadura
el proceso de soldadura de 125 x12 x5 mm Préactico y ligero
Disefiado para marcar en acero Fabricado en hierro forjado
y otros materiales ferrosos con un mango ergonémico
Produce trazos claros ? Color para facil agarre con guantes
y visibles, ideales para blanco
trabajos de soldadura
Fabricado con jabén piedra
comprimido, lo que reduce
riesgo de fractura Clip para bolsillo
Se recomienda usar con
porta marcador (STM-
111110) para prolongar su vida Util )
y prevenir rupturas accidentales M"i’ef?mif'?g
Perilla de
Medidas Venta MIN caja con Caracteristicas ajuste retracti Caracteristicas
STM-111111-A 125x 12x5mm 144 piezas STM-111110 Cuerpo metélico Blister ~ Z-62920  Especial para quitar residuos
Imagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar
SOLDADURA @ LA MARGA PARA LA INDUSTRIA derigado de la busqueda de Ena mejora con){inua de nﬁestros productos.



wksToN wksToN
Calibrador para Filetes de Soldadura Calibrador Multiusos para Soldadura
Para medicion de filetes concavos y convexos Para medicion de cordones y superficies de soldadura Tornillo
Fabricado en acero inoxidable Fabricado en acero inoxidable con acabado cromado de ajuste
con acgbado cromado Resistente a la corrosion
11 medidas Medidas grabadas con laser para mejor lectura
Resistente a la corrosion
Medidas grabadas con laser para mejor lectura ©
18mm
11 mm E
8
)imm
L
Soldadura convexa
0 oo ©o (oTe) 00
L L L
L
Altura de corona Altura de filete Desalineamiento Profundidad de
11 mm de soldadura (alto-bajo) socavado
10mm
O © Ol
L Tornillo de ajuste o L
Soldadura concava L a
Profundidad de Angulo de Largo Angulo
garganta preparacion
32mm Especificaciones Técnicas
Medicion Rango Graduacion  Precision
101.5mm Estuche di | sinteti Altura de corona 0-25 mm (0-1") 1mm (1/16”) £0.5 mm
SIUCN QD I Altura de filete de soldadura | 0-25 mm (0-1") 1mm (1/16”) 0.5 mm
Léminas Medidas (mm) Precision Ee?ahze;'gzm (alto—b;io) 3735 mn(]o(%/wsﬂ')‘) 1 o :wg; :g g N
» ” " rorundida e socavado -2 mm (O mm £ mm
(1é84)(35/?%) (37/19? C(’:‘/188)(€;/54) _ Garganta 0-20 mm (0-3/4”) |1 mm (1/16”)| £0.5 mm
STW-9560 7 7/16’1’ (11.9) 1/'2,,'(127) o 0.02" i < Angulo de preparacion 0-60° 5° +1°
5/8" (15_9)113/4*- (19.1),‘7/8" (0.5 mm) Posiciones Largo : 0-60mm (0-2") |1 mm (1/16”) ¢005 mm Estuche de
(22.2), 17 (25.4) STW-9555 6 Angulo 45 | - 1 piel sintética
MIMS® WESTON
Sujetador Magnético Sujetador Magnético
Su forma permite sujetar Sujeta de forma segura las piezas de
piezas en angulos trabajo en diferentes angulos
de 45°,90°y 135 Ayuda a que la sujecién sea mucho mas rapida
mientras se sueldan Suieta d X i !
. ujeta diversas piezas metdlicas como placas Interrupt
Idea{ P s~o\|dadt_1[a‘ de acero y tuberfas dejando ambas manos encendido/apagado
momaigy senalizacion, libres para realizar un trabajo seguro y eficaz para controlar
instalacion de , X magnetismo
tuberias, entre otras 263044y 264045 Iman de ferrita en todos sus lados, 763068
proporciona una gran fuerza magnética Tipo hexagonal
Ideal para: soldadura de metales en construccion, 7-63065
talleres, fabricas, reparacion de campo, Tipo flecha
soldadura de tuberias, soldadura de tanques, etc. .
7.63043 . Ejemplos de uso:
Blister o ) Capacidad A —
v . o Agu{'ero Tipo decarga Alto  Angulos Q ‘
Capacidad Al cenlral ~ MIN INN  MAS Z63065 . 20kg 3“ 45°.90°y 135° Eﬂ }:ﬂ N
Z-63043 251b(11kg) 3 N/A 1 10 60 Z-63066 40 kg 4
Z-63044 50 1Ib (22kg) 4" 25cm 110 40 Z-63067 20 kg 3 Y e Ano QMo R Instalacion  Soldadura  Ensamblaje Blister
763045 751b(38kg) 5  450m 1 10 20 Ze3068 29" g g 80°% 45,607, 90°y 135 de e MIN: 1 /INN: 10
WESTON WESTON WESTON

Iméan Fijador
para Cable de Tierra

Ideal para: soldadura,
montaje, sefalizacion,
instalacion de
tuberias, entre otras

Su forma permite sujetar
piezas en angulos

de 45°,90°y 135°
mientras se sueldan

MIN: 1/INN: 12/ MAS: 24

Posicionador Magnético

Con interruptor magnético
(ON/OFF) para el control
del imén interior, haciendo
que sea seguro de utilizar y
la ubicacion sea mas facil

Ideal para: soldadura, montaje,
sefalizacion, instalacion
de tuberias, entre otras

Dimensiones: 6" x 5" x 1-3/8”

MIN: 1/INN: 6/ MAS: 24

Posicionadores Magnéticos
Mini
Juego de 4 piezas

Ideal para: soldadura,
montaje, sefializacion,
instalacion de
tuberias, entre otras

Dimensiones
2-5/16" x 2" x 5/8"

MIN: 1/INN: 10/ MAS: 40

2 Capacidad Angulos Capacidad individual  Angulos
7-63060  3-1/2" Z-63050  501b (22 kg) 45°y 90° 263055  4kg 45°,90° y 135°
f /WestonToolsMx (©) /WestonTools 8 Weston Tools d" @WestonToolsOficial M /WestonTools @) westontools.com.mx




WESTON

Posicionadores Magnéticos
Mini Kit

Posicionador de Soldadura
Giratorio / Inclinable

Estructura rigida, gran capacidad de carga
Velocidad de rotacién ajustable
Control de interruptor de pedal

Controles de estado s¢lido con frenado
dindmico y reductores de engranajes
en las unidades de rotacion

Adecuado para soldar, cortar y
empacar piezas pesadas, etc.

Para soldadura anular, corte, pulido y ensamblaje
Fabricado en hierro fundido y acero

Abrazadera de 3 mordazas reversibles,
fabricadas en hierro fundido

7-63000

Tension
Frecuencia

Capacidad de carga

Especificaciones Técnicas

@ Apertura de mordaza

WESTON

Z-63005
Abrazadera de
127~ 3 mordazas

60Hz (1)

Grado de proteccion | IP53
Rotacién motorizada |0° - 360°

Dimensiones de mesa

(5! / INN: 6/Migiad Horizontal Vertical  Angulo de inclinacion  Min. Max. Potencia de motor  Diametro  Altura
Contenido Angulos Z-63000 350kg 120 kg 0°a 135° 80 mm 190 mm 016Hp (125W)  330mm 480 mm
763110  3piezas 45°,90°y 135° 763005 500kg  250kg  -45°a90° 120mm 250 mm 0.53Hp (400W)  550mm 660 mm
WEsSTON WESTON WESTON
Limpiador Desengrasante ()irs5ds  Liquido Penetrante (-)issics  Revelador de Fallas (DiExico

Excelente auxiliar para la limpieza de
superficies sometidas al proceso no
destructivo de deteccion de fallas

No es irritante o toxico
Contenido 475 ml

Cumple con las normas: ASTM E1417,
AMS-2644, MIL-STD-271, MIL-
STD-2132, AECL, ASTM E-165, ASME
Codigo B & PV, Seccion V, NAVSEA
250-1500-1, General Electric P50YP107

MIN: 1/INN: 0/ MAS: 12

Aucxiliar en la inspeccion de
materiales, que pone de manifiesto
grietas y otras discontinuidades
presentes sobre las superficies
tratadas en un proceso no
destructivo de deteccion de fallas

Contenido 475 ml

Cumple con las normas: ASTM
E1417, AMS-2644, MIL-STD-271, MIL-
STD-2132, ASTM E-165, ISO 3452-2

MIN: 1/INN: 0/ MAS: 12

Compuesto clave en el proceso no
destructivo de deteccion de fallas

Genera una capa blanca, opaca,
homogénea y absorbente que
trabaja como un excelente medio de
contraste para el revelado de fallas
al utilizar un agente penetrante

Contenido 475 ml

Cumple con las normas: ASTM E165
ASTM E-1417, AMS-2647, ISO-3452,
P&W PMC-4357-7, RCC-M Codigo 93

MIN: 1/INN: 0/ MAS: 12

Aspecto Paso Aspecto Paso Aspecto Paso
STM-W100 Liquido claro, incoloro 1 STM-W200 Liquido rojo intenso 2 STM-W300 Liquido blancuzco 3
WESTON WESTON
. Antiadherente para Soldadura
Antiadherente para Soldadura
P en Aerosol
Para procesos de soldadura; no PN'E;%S Proporciona una "'#g;‘l)czg
téxico o corrosivo, no manifiesta proteccion especial a
o desarrolla olores molestos o los componentes de ESCANEA PARA
irritantes durante su empleo Liquido Gel equipos utilizados para VER VIDEO
Su principal funcion, es evitar Hevarla cabo el trabajo
la adhesion de salpicaduras de so dadur_fa, oo
(anti spatter) o “perlas” de metal boquillas, difusores, etc.
fundido sobre las superficies Evita que las
metélicas sometidas a salpicaduras del metal
procesos de soldado o la soldadura fundida
obstruyan o afecten el
6ptimo funcionamiento de
toberas, portaelectrodos,
difusores, boquillas, etc.
Contenido  Presentacién MIN INN MAS
STM-W800 850 ml - - - Contenido  Presentacién MIN INN MAS
STM-W900 4 Litros Liquido i 0 12 STM-W500 200Litros  Liquido -l - Contenido
STM-W400 20 Litros - - - STM-W600 4 Litros Gel 10 4 STM-W910 475 ml (16 02) MIN: 1/INN: 0/ MAS: 12
wESTON wESTON wEsTON
Antiadherente para Soldadura Almohadillas Lubricante
Premium g=uecno  Para Micro Alambre g=uecno Para Almohadillas 4= HECHO
— EN USA — EN USA —ENUSA
Férmula de altos solidos Para MIG Revitaliza almohadillas
a base de agua Para usarse con usaqas para
Evita que las acero inoxidable, Iuprlcaﬁwon de
salpicaduras de bronce silicio, alambre micro alambre
soldadura se adhieran Gel macizo y fabricado Aumenta la vida
alas boquw\la? M_IG y Reduce las quemaduras, util'y la forma
gecesgriosfeagonados la alimentacién STM-Wa30 Formula no toxica
Proporciona una errética, incrementa No contiene metileno
cobertura efectiva la vida util del motor ;
- silicona o cloruro
en aplicaciones de y la superficie de
soldadura de uso rudo alimentacion del alambre
Venta MIN bolsa
fqui con 6 piezas
Aerosol Liquido p ST ilss
Contenido Presentacion  MIN  INN MIN: 1/INN: 12
STM-W915 428 ml (14.502)  Aerosol 1 12 Caracteristicas DIRSIAN-12
®STM-W920 4 Litros (1 Gal)  Liquido 1 4 STM-W930 Para lubricacion Contenido
STM-W925 473 ml (16 0z) Gel 1 12 STM-W935 Para limpieza - Recomendable para aluminio STM-W940 236 ml (8 0z)
Imagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar
SOLDADURA @ LA MARGA PARA LA INDUSTRIA derigado de la busqueda de Ena mejora con){inua de nﬁestros productos.




WESTON

Juego para Corte y Soldadura
Tipo Harris

Utilizado para cortar metales
por proceso de oxi-acetileno

Soplete de corte recto
disefiado para ofrecer
méaximo rendimiento

Usos: fabricacién industrial

y manufactura general,
fabricacion de luminarias,
sector automotriz,construccion
civil, maquinaria de
agricultura, fabricacion

de acero estructural,
reparacion y mantenimiento

Incluye:

1 Soplete de corte recto de 18"

1 Maneral con vélvulas check incluidas
1 Manguera cuata oxiacetileno
1Boquilla de corte #0

1 Regulador de oxigeno de latén
1 Regulador de acetileno de latén
1 Boquilla para soldadura #0

1 Encendedor chispero

1 Llave de ajuste

1 Limpiador de boquillas

1 Monogogle

1 Par de arrestaflamas

Blister

Boquilla de corte Boquilla para soldar | argo de  Presién maxima de

Trabajo Para  # Capacidad # Capacidad méx. manguera entrada (regulador)
Z-62560 Mediano Acetileno 0 15 mm 0 2.38mm 6m 400 PSI (2,757 kPa)

Equipo para Corte
Tipo Victor

Utilizado para cortar metales
por proceso de oxi-acetileno

Soplete de corte recto
disefiado para ofrecer
méaximo rendimiento

Inyector F, produce la flama

lo mas caliente posible con
presiones de gas mas bajas,
por lo que es extremadamente
segura y eficiente de usar

Incluye: 1 soplete de corte
23", 1 boquilla para corte
tipo victor #2 para butano,
1 regulador de oxigeno , 1
regulador de acetileno

Préctico estuche de plastico
resistente para facil transporte

Capacidad de corte
Z-62542 2"

WESTON

Estuche plastico

WESTON

Equipo para Corte
Tipo Harris

Utilizado para cortar metales
por proceso de oxi-acetileno

Soplete de corte recto
disefado para ofrecer
méaximo rendimiento

Inyector F, produce la flama

lo més caliente posible con
presiones de gas mas bajas,
por lo que es extremadamente
segura y eficiente de usar

Incluye: 1 soplete de corte
18”1 boquilla para corte
tipo harris #2 para butano,1
regulador de oxigeno, 1
regulador de acetileno

Préactico estuche de plastico
resistente para facil transporte

Capacidad de corte

Equipo para Corte y Soldadura
Tipo Victor

Incluye:

Boquillas para soldar con
mezclador #0, #2 y #4

Manguera cuata
oxiacetileno de 4.5 m

Boquilla de calentamiento
con mezclador

Encendedor chispero
tipo cazuela

Soplete de corte tipo Victor
Limpiador de boquillas
Regulador para oxigeno
Regulador para acetileno
Boquilla de corte Victor Jr #1
Monogogle

Caracteristicas

WESTON

ESCANEA PARA
VER VIDEO

PSI
28.4
28.4
427
427
49.8
49.8
49.8
49.8
59.7

64

64

714

Z-62543 2" Estuche plastico  Z-62552 Estuche de plastico
WESTON
Equipo para Corte y Soldadura VER VIDEO . . . .
Ti(:)opl)-la‘r)ris y 1 | Presiones de Trabajo para Oxicorte
Incluye:
Manguera cuata Boquilla = Espesor Presién Acetileno Presion Oxigeno
oxiacetileno de 4.5 m # Kaffom? PSI
Eggig‘iﬁgg chispero 0 6 02 19,6133 28 2 19,6133
Boguillas para soldar 1 10 0.2 19,613.3 28 2 19,6133
#1,#3y #5 1 12 0.2 19,613.3 28 3 294,199.6
Limpiador de boqurwllas 2 20 02 19,613.3 238 3 294,199.6
Eegu:ajor para oxugte‘rm 2 25 02 19.613.3 28 35 | 3432328
egulador para acetileno
Boquilla de calentamiento 3 40 0.2 19,6133 28 35 343,232.8
Soplete tipo Harris 4 50 0.2 19,6133 28 35 343,232.8
Boquilla de corte #2 5 75 03 29,420 43 35 343,232.8
Mezclador y monogogle 5 100 0.3 29,420 4.3 4.2 411,879.4
6 125 0.35 34,3233 5 45 441,299.3
6 150 0.35 34,3233 5 45 441,299.3
7 200 042 41,1879 6 5 490,332.6
7 250 042 41,1879 6 5 490,332.6
Caracteristicas
Z-62553 Estuche de plastico
f /WestonToolsMx (© /WestonTools © Weston Tools d" @WestonToolsOficial @ /WestonTools @) westontools.com.mx




wESTON WESTON \uevo wesToN
Soplete para Cortar y Soldar ! . Soplete de Corte
> plete p: y Soplete de Corte Tipo Harris opret
ipo Harris Tipo Victor
Cabezay cuerpo de Cabeza de latén con angulo de 90° Para acetileno y propano
laton d? larga durabilidad Incluye conexiones niple y tuerca Cabeza de laton con angulo de 90°
E:sﬁgce"ggdmdrﬁ corte Tubos de acero inoxidable Corta hasta 8" (203.2
B Valvula de regulacion de gas mm) de profundidad
Aplicaciones: corte Tubos de acero inoxidable
y calentamiento
Presentacion
Longitud Gas Capacidad de corte
Z-62530 18" Acetileno 3-300mm
Z-62535 18" Butano 3-300mm
Z-62535-00 21" Butano/propano 2" de profundidad
Presentecion 762532 27" Acefilenoy 2" de profundidad
Gas Largo 7-62533 36 butano/propano 2 de profundidad Largo
Z-62531 Acetileno 18" Z-62535-01 40" Butano y acetileno 2" de profundidad Z-62582 10"
WESTON WESTON WESTON
Soplete de Corte Tipo Victor Maneral Tipo Harris Regulador para Butano/Propano
Uso Pesado Uso Rudo Tipo Harris
Capeza y cuerpo de Sistema de mezcla eficiente y seguro Presién maxima de entrada:
laton de larga durabilidad Fabricado en latén 290 PSI (2,000 kPa)
Capacidad de corte Presion méaxima de salida:
de 150 mm Para soldary cortar 29 PSI (200 kPa)
Aplicaciones: corte Cuerpo de latén y
y calentamiento COMPATIBLES carcasa de aluminio
Tubo para y .
boquilla Z-62391 Perilla de ajuste
WVer pag. 60 Conexion de salida:
Mezclador 9/16"-18LH
tioglhialgs Conexion de entrada: CGA-510
Wer pag. 60
DISPONIBLES
Variedad de
manoémetros
Wer Ferreteria
Presentacién
[Cocigo Yens [T Longitud Gas [Cocigo Ut
Z-62536 Acetileno Z-62529 8" Acetileno y butano Z-62564 Mediano
WESTON WESTON
Regulador para Oxigeno Regulador para Acetileno
Tipo Harris Tipo Harris
Presion méxima de entrada: Presion méxima de entrada: M Ometros y Reg u |ad0reS
3,045 PSI (21,000 kPa) 304 PSI (2,100 kPa)
Presién maxima de salida: Presion méaxima de salida:
145 PSI (1,000 kPa) 14 PSI (100 kPa)
Cuerpo de latén y Cuerpo de latéon y
carcasa de aluminio carcasa de aluminio
Perilla de ajuste Perilla de ajuste
Conexién de salida: 9/16"-18RH Conexién de salida: 9/16"-18LH
Conexién de entrada: CGA-540 Conexién de entrada: CGA-510
DISPONIBLES DISPONIBLES
Variedad de Variedad de
manoémetros manoémetros
Wer Ferreteria Wer Ferreteria
[T Trabajo [SEERERN Trabajo
Z-62556  Mediano Z-62561  Mediano
WESTON \uevo WESTON

Regulador para Oxigeno

Tipo Victor Uso Rudo Regulador para Nitrégeno

Presién maxima de entrada:
4,000 PSI (28,000 kPa)

Presién maxima de salida:
200 PSI (1,400 kPa)

Cuerpo de latén y
carcasa de aluminio

Perilla de ajuste

Conexioén de entrada:
CGA-540

Gas: nitrogeno

Perilla de ajuste

Cuerpo y carcasa de laton
Conexioén de entrada:
CGA-580

Conexién de salida:

9/16” (14.28 mm)

Presién maxima de entrada:
4000 PSI (27.58 MPa)

- Medidas: 28 x 43 cm
- Ambos lados

- Enmicado
- Con arillo metalico

Solicitalo a tu asesor de ventas.

DISPONIBLES
Variedad de
manémetros
Wer Ferreteria

Trabajo

Z-62565 Pesado

Trabajo

Z-62664 Pesado

Iméagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar
derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.

SOLDADURA

@) LA MARCA PARA LA INDUSTRIA



WESTON WESTON WESTON
Regulador con Flujémetro Regulador con Flujémetro Boquilla para Corte
para CO, para Argon para Acetileno Tipo Harris
Para usarse en equipos de soldar Para Argén/CO2 Presion: 5 - 15 PSI
Cuerpo de laton Maxima presion de salida:
Conexion de salida: 5/8’- 50 PSIG (344.73kPa)
18 (niple incluido) Cuerpo de latén o)
Conexioén de entrada: CGA-320 Conexion de salida: UNF OOO
5/8"-18 (niple incluido) o509
Conexion de entrada: CGA-580 Capacidad de corte
# Pulgadas mm
Z-62000 O 15.8 15.8
Z-62005 1 15.8a254 15.8a25.4
Z-62010 2 25a50.8 25a50.8
Manémeto 7-62015 3 50.8276.2 50.8276.2
Presentacion Manémetro Presentacién Z-62020 4 76.2a101.6 76.2a101.6
Capacidad de manémetro Capacidad de manémetro 262025 5 101.62152:4 101.6a152.4
Rango de flujo - de entrada Rango de flujo de entrada Z-62030 6 152.4 2 203.2 152.4 2 203.2
Z-62880 0-60SCFH 4,000 PSI (28,000 kPa) Z-62900 10-70 SCFH 4,000 PSI (28,000 kPa) Z-62035 7 203.2a252.4 203.2a252.4
WESTON WESTON WESTON

Boquilla para Corte para Butano
Tipo Harris

Presion: 5 - 15 PSI

Capacidad de corte

Boquilla para Corte para Acetileno
Tipo Victor

Presion: 5 - 15 PSI

Q)
S50
Ogo

Capacidad de corte

Boquilla para Corte para Acetileno
Tipo Victor Jr.

# Pulgadas mm # Pulgadas mm
Z-62040 0 Hasta 5/8” 15.8 762080 0 Hasta 5/8” 15.8
7-62045 1 5/8"a1” 15.8a25.4 Z-62085 1 5/8"a1” 1582254 °s5o
Z-62050 2 1"a2’ 25a50.8 Z-62090 2 1"a2’ 25a50.8
Z-62055 3 2"ag’ 50.8a76.2 Z-62095 3 2"ag’ 50.8276.2 # Capacidad de corte (mm)
7-62060 4 3a4 76.22101.6 Z-62100 4 3 a4 76.22101.6 Z-62360 0 6a10
7-62065 5 4’ a6 101.6a152.4 762105 5 4" ap’ 101.6a 152.4 762361 1 10220
Z-62070 6 6" a8’ 152.4 2 203.2 Z62110 6 6" a8’ 152.4 a 203.2 762362 2 20a40
7-62075 7 8"a 10’ 203.2a252.4 z62115 7 8’ al0’ 203.2a252.4 7-62363 3 40260
WESTON WESTON WESTON

Boquilla para Corte para Butano
Tipo Victor

Presion: 5 - 15 PSI|

Boquilla para Corte para Butano
Tipo Victor Jr.

Boquilla para Corte para Acetileno
Tipo Smith

Presién: 5 - 15 PSI

095
Ogo

Capacidad de corte

Capacidad de corte # Pulgadas mm
# Pulgadas mm Z-62160 0 Hasta 5/8” 15.8
7-62120 0 Hasta 5/8” 15.8 7-62165 1 5/8"a 1" 1584254
7-62125 1 5/8"a 1" 1584254 7-62170 2 a2 252508
7-62130 2 a2 25a50.8 o509 7-62175 3 28y 5082762
7-62135 3 2783 50.8276.2 7-62180 4 a4 76221016
7-62140 4 3ad 76221016 Codigo  1a Capacidad de corte (mm) 7-62185 5 42 10162 152.4
7-62145 5 4ae 101.6a 1524 7-62370 1 10220 7-62190 6 6'ag 152.42203.2
7-62150 6 6'ag 150.42203.2 7-62373 2 20240 7-62195 7 8a 10" 203222524
7-62155 7 8210 203.222524 7-62376 3 40260 ©7:62196 9 - :

WESTON WESTON WESTON

Boquilla para Corte para Butano
Tipo Smith

Presion: 5 - 15 PSI

Boquilla para Corte para Acetileno
Tipo Koike

Presion: 5 - 15 PSI

Boquilla para Corte para Butano
Tipo Koike

Corte con alta velocidad

estable y segura

Presion: 5 - 15 PSI

O OO
&
Capacidad de corte Capacidad de corte

# Pulgadas mm # Pulgadas mm # Capacidad de corte (mm)
Z-62200 O Hasta 5/8” 15.8 Z-62240 0 Hasta 5/8” 15.8 Z-62280 O 5-10
Z-62205 1 5/8"a1” 15.8a254 Z-62245 1 5/8"a1” 15.8a25.4 Z-62285 1 10-15
Z-62210 2 1"a2" 25a50.8 Z-62250 2 1"a2" 25a50.8 Z-62290 2 15-30
Z-62215 3 2"ad" 50.8a76.2 Z-62255 3 2"a8" 50.8a76.2 Z-62295 3 30-40
Z-62220 4 3"a4” 76.2a101.6 Z-62260 4 3"a4” 76.2a101.6 Z-62300 4 40-50
7-62225 5 4" a®” 101.6 a 152.4 7-62265 5 4"a6" 101.6 a 152.4 Z-62305 5 50-100
Z-62230 6 6"ag” 1562.4a203.2 Z-62270 6 6”ag” 162.42203.2 Z-62310 6 100 - 150
2-62235 7 8"a10” 203.2a2524 Z-62275 7 8" a10” 203.2a252.4 Z-62315 7 150 - 250
f /WestonToolsMx (@ /WestonTools @O Weston Tools d" @WestonToolsOficial @ /WestonTools @) westontools.com.mx




wEsToN wksToN wEsToN
NUEVO
Boquilla para Soplete Boquilla Multiflama Tubo para Boquilla Multiflama
Tipo Harris Tipo Harris Tipo Harris
Para soldar Para calentamiento Parte del conjunto de tres partes: mezclador,
de grandes dreas y en tubo de acero inoxidable y la boquilla
paredes gruesas Tubo para boquilla multiflama
o pre calentamiento
*COMPATIBLE
Tubo para
boquilla tipo COMPATIBLES
Harris
)Ver pagina Boquillas
actual multiflama 1/2"
Mezclador
_ Espesor i Espesor para maneral
Punta asoldar Punta a soldar #  Poder calérico But/hr  Roscade conexion 262422
Z-62604 #0  Hasta0.4mm Z-62340 #5  25-3mm *Z-62343 1 100'000 a 200'000 1/2" 25 T.PI Werpeaina
Z-62320 #1 04-08mm Z-62608 #6 31-48mm  %x7-62344 2 140°000 a 350'000 1/2" 25 T.PI
Z-62325 #2 0.8-1mm Z-62342 #7 5-6.5mm Z-62345 3 215'000 a 580°000 7/16"-27
Z-62330 #3  08-16mm Z-62612 #8  6.6-8mm Z-62350 4 400°000 a 820'000 7/16"-27 Medida Rosca
Z-62335 #4 16-26mm Z-62606 #10 10- 11 mm Z-62355 5 450'000a 1'000'000  7/16™-27 Z-62391 28" (71cm) 1/2"-25
WESTON WESTON
Mezclador para Maneral Soplete Multiflama
Tipo Harris Trabajo Pesado
Para mezclar totalmente el oxigeno Para uso con gas butano
y gas combustible, dependen del Para trabajos de reparacién y mantenimiento
control de la presion universal tanto del i
oxigeno como del gas combustible Conector de laton
Ambos gases ingresan a la camara 262420 Puede usarse con tanques de
de mezcla a presiones controladas 3 gas de 10, 20, 30y 40 kg
Temperatura hasta: 2,000 °F (1093,33 °C)
Valvula reguladora de laton para
apertura y cierre del paso de gas
COMPATIBLE 4 ;
Practica palanca para abrir
Maneral 7-62422
tipo Harris la flama completa
2-62529 Incluye: manguera de PVC
Wer pag. 58 de 3 my encendedor
MIN: 1/INN: 6
Didmetro de
Modelo Modelo boquilla Largo de barra  Presién méx. de trabajo Conexion
Z-62420 E-43 Z-62422 F-43 Z-62425 3" 30" 22 PSI (0.15 MPa) CGA-510
WESTON WESTON WESTON
Maquina para Corte Recto Maquina para Oxicorte Maquina para Oxicorte
Trabajo Pesado Una Antorcha Doble Antorcha
Cable de poder de 5 metros Cable de poder de 5 m Cable de poder de 5 m
Tractor con control de Tractor con control de Tractor con control de velocidad
velocidad variable y palanca velocidad variable palanca variable palanca de avance y retroceso
de avance y retroceso de avance y retroceso Incluye:
Incluye: Incluye: Barra cremallera para ajuste lateral
Barra cremallera para ajuste Manifold para gases de corte
lateral Barra cremallera para ajuste Manifold para gases
Manifold para gases lateral 2 Antorchas
Antorcha Antorcha 2 Boquillas tricénicas
Sujetador de antorcha Boquilla triconica 2 Juegos de mangueras para
Boquilla triconica para Juego de mangueras para oxigeno y gas combustible
acetileno oxigeno 2 Sujetadores de antorcha
Juego de mangueras Sujetador de antorcha 1"Y" para oxigeno
para oxigeno y gas Boquilla triconica para 1"Y" para gas combustible
Soporte de antorcha acetileno Rielde 1.8 m
para ajuste de altura Juego de mangueras para
Riel de 1.8m oxigenoy gas
Soporte de antorcha para
ajuste de altura
Riel de 1.8m
Especificaciones Técnicas
Especificaciones Técnicas Especificaciones Técnicas W 1288 EEM
otor
Cortes rectos ;ﬁglgr;)\Vc)s Cortes rectos Jﬁ%l{\%\VDS (sin carga)
Corte circular 402 2,650 mm Corte circular | @30-2,400 mm Voltaje ; 110 V~ (60 Hz)
Tipo inyector Tipo inyector &gﬁg&qlg‘z%ﬁ ) 1/4” G;
Antorcha ara acetileno/ Antorcha adaptable a Tl ”
i aoatlenolLPG yoxigenoRH) | /16" etc.
Conexién Conexién Reductor de Sistema coénico
de gas 14" G, 916" de gas 1/4" G; velocidad sencillo
(combustible LH : (combustible LH |9/16” etc. Distancia de 160 mm
y oxigeno RH) y oxigeno RH) la rueda
) Espesor Angulos
i Espesor ) Angulos decorte  Velocidad de corte de bisel . Espesor i
decorte  Velocidad de corte de bisel 1802800 mm/min (50HZ) o 1eo decorte  Velocidad de corte Angulos de bisel
2-63187 5a100mm 100-1,000 mm/min  0°a45° 263200 5a60mMm 45031000 mm/min (60 Hz) O 24" 263203 5a75mm  150-800 mm/min 0°a 45°

SOLDADURA

@) LA MARCA PARA LA INDUSTRIA

Imagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar
derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.



WESTON \uEvo wEsToN wesTon
Riel para Maquina Cortador Recto - T .
; . . Limpiador de Boquill
para Oxicorte Tipo Koike piadorde Boquillas
Cabezal de antorcha Aguijas fabricadas en acero
para la maquina inoxidable serie 300
de oxicorte Diametro calibrado y punta
piloto para facil insercion
Asegura una limpieza mejor y
mas rapida de las boquillas
Largo Para Caracteristicas
Z-63230 1.8m Z-62618 Maquina oxicorte Z-63200 Z-61880 Limpia boquillas para soplete
WESTON WESTON
. Manguera Cuata
Pantégrafo de Mesa Oxiacetileno
Equipo de oxicorte manual 300 PSI

Cable de poder de 3m

Puede usarse con oxiacetileno
0 con oxibutano

Incluye: juego de 3 boquillas 1,
2,y 3 tipo Koike, juego completo
de mangueras, desarmador
Phillips de 1/4” x 47, limpia
boquillas tipo llavero, brazo movil
para corte, base, pedestal, brazo
guia, antorcha y juego de llaves

Factor de seguridad 1:3
Diametro: 1/4” (6.35 mm)

Rango de temperatura:
-25°C a 70°C

Alta resistencia contra la
abrasién y medio ambiente

*No incluye conexiones

5 Largo Largo
spesor 2 2
de corte Corte rectangular Corte cuadrado Corte circular Z63152,.5m Z63155 ..1em
) 400 x 900 mm 763158 75m 763156 20m
459180 Max. 100mm 450 % 750 mm 50000 mm 2205600 7-63154  10m *2-63150  100m Presentacion
NUEVO WESTON WESTON
s Juego de Reparacién

Juego de Conector Rapido g P

para Manguera Cuata
De antorcha a manguera Incluye:
de oxigeno 8 Tuercas para manguera
Gas: combustible y oxigeno de oxigeno de 1/4”
Presiénméaxima de 8 Tuercas para manguera
trabajo: 200 PSI de acetileno de 1/4”
Material: latén 16 Niples para
Mecanismo de blogueo manguera de 1/4
con resorte responde a la 16 Ferrules, diametro interno
presion de los dedos y logra de 0.561 x 1" de largo
una conexion hermética 8 Abrazaderas para
Conex'\é_n de doble sello manguera cuata
proporciona mayor seguridad 1 Pinza para ferrular
fi0sca Uso ” Maletin plastico
Z-62616  9/16" - 18 UNF Z-63120  Parareparacién de manguera cuata de 1/4” MIN: 1/INN: 4/MAS: 16

WESTON WESTON

Arrestaflamas
Ferrules

para Soplete y Regulador
Para uso con mangueras Conexién 9/16"-18 UNF
Fabricados en laton Con valvula check integrada

Cumple estandares CGA

Trampa de acero inoxidable

sinterizado tipo 316

Para soplete Para regulador

Descripcion Méax. Flujo Méax. Presion MIN NN
@ Interior  Largo MIN INN Z-62441 Para soplete para oxigeno 7,000 Lt/h 10 bar 1 100
Z-63010 0.525" 1" 1 500 Z-62442 Para soplete para acetileno 2,600 Lt/h 1.5 bar 1 100
Z-63012  0.562" 1” 1 300 Z-62440 Juego de arrestaflamas para soplete (oxigeno y acetileno) - - 1 50
Z-63014 0.593" 1" 1 300 Z-62431 Pararegulador para oxigeno 7,000 Lt/h 10 bar 1 100
Z-63016  0.450" 9/16” 1 1,000 Z-62432 Para regulador para acetileno 2,600 Lt/h 1.5 bar 1 100
Z-63018  0.625" 1” 1 300 Z-62430 Juego de arrestaflamas para regulador (oxigeno y acetileno) - - 1 50
f /WestonToolsMx (©) /WestonTools 8 Weston Tools d" @WestonToolsOficial M /WestonTools @) westontools.com.mx




wEsTON wEsTON WEsTON
Niple Doble Juego de Valvula Check Juego de Valvula Check
para Extension de Manguera Oxicorte para Soplete para Regulador
Fabricado en laton
MIN: 1/INN: 50 -
Medida giisgeno Emrida Sa“d”a Caracteristicas
762940 1/4° 262873  Gascombustible  9/167X18RH 9/16"x18RH  7.62876  Para antorcha
WESTON WESTON WESTON
Juego de Tuerca y Niple Juego de Tuerca y Niple Juego de Tuerca y Niple
para Regulador de Nitrégeno y Argén para Regulador de Oxigeno para Regulador de Diéxido de Carbono
Tipo Tuerca Niple Salida Codigo RIS Tuerca Niple Salida Codigo RS Tuerca Niple Salida
J ]
Z-65440 CGA-580 0.960"-14 macho 2-1/4" 1/4"-18 NPT Z-65480 CGA-540 0.908"-14 macho  2-1/2° 1/4"-18 NPT Z-65500 CGA-320 0.830"-14 macho  2-1/2” 1/4”-18 NPT
WESTON WESTON WESTON
Juego de Tuerca y Niple e Encendedor Chispero
para Regulador de Acetileno Conexién para Manguera Cuata Tipo Cazuela
Tuerca: 9/16” -18 Fabricado en acero
Espiga: 1/4” Cazuela niquelada
Fabricado en latén Lima cilindrica
giratoria
Piedra sencilla
Especial para usar en
trabajos de soldadura
Fomez oS MIN: 1/INN: 200
Tipo Tuerca Niple  Salida Z-63142  Izquierda Acetileno Tipo
Z-65460 CGA-510 0.880"-14 macho  2-1/4" 1/4"18 NPT~ Z-63144 Derecha Oxigeno Z-65720 Cazuela
[SHUR % wesToN [SHURT] %
Encendedor Chispero a&necuo Encendedor Chispero Encendedor Chispero &= HECHO
Tipo Cazuela = ENUSA Triple Triple =Rg
Piedra sencilla Especial para usar en Triple piedra
Especial para uso en trabajos de soldadura Especial para uso en
trabajos de soldadura trabajos de soldadura
MIN: 1/INN: 200
Tipo Tipo Tipo
W-80800 Cazuela Z-65740 Triple W-80810 Triple
SOLDADURA @ LA MARCA PARA LA INDUSTRIA Imagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar

derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.



[SHURT] % wesToN ISHUR %
Piedra Sencilla guecno Juego de Piedras Sencillas Piedra para Encendedor &=HECHO
para Encendedor = ENUSA  phara Encendedor Triple = ENUSA
Repuesto para encendedor Repuestos para encendedor Repuesto para
chispero tipo cazuela chispero tipo cazuela encendedor
chispero triple
MIN: 1/INN: 1000
Presentacion Presentacion Presentacion
W-80805 Empaque con 100 piezas Z-65730 Blister con 5 piezas W-80820 Empaque con 10 piezas
wksTon wEsTon wksTon
Juego de Piedras - Carretilla Porta Tanque HECHO EN
. Valvula para Inflar Globos . : P mE
para Encendedor Triple P de Oxigeno Sencillo (DiEice
Repuestos para Vélvula sencilla para inflar Para transportar tanques
encendedor chispero triple globos con tanques de helio para equipos de corte
Tubo de 3/4", solera 1/4”
x 1-1/2", redondo 3/4"
MIN: 1/INN: 900
Presentacion Caracteristicas Capacidad Ruedas  Dimensiones
Z-65750 Blister con 3 piezas Z-62903 Para usar con helio Y-9097-SEN 100 kg Hule 8" 130x25x 13cm
wksTon wksTon
Carretilla Porta Tanque )iy Carretilla Porta Tanque )iy
Oxigeno / Acetileno MExIco  Oxigeno / Acetileno Reforzado MEXico
Especial para Especial para
transportar tanques transportar tanques
para equipos de corte para equipos de corte
Placa 3/16”, tubo Placa 3/16", tubo
3/4”, redondo 3/4" 3/4”, redondo 7/8"
Capacidad Ruedas  Dimensiones Capacidad Ruedas  Dimensiones
Y-9096-PRO Fierro 24” Y-9096-REF Fierro 24”
Y-9096-PROH 300 kg Hule 8 138 x55x 24 cm Y-9096-REFH 300 kg Hulo 8 138 x55x 24 cm

”y

CONTAMOS CON...

Pinzas
Prensas

de presion

- Soldadora
- Hojalatera
- Tipo C mordaza ajustable

+ Accion rapida tipo F
- Ajuste rapido

Ver Herramientas manuales

f /WestonToolsMx (© /WestonTools

+ Para carpintero tipo C
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Soplete Compacto para Joyeria
Tipo Smith

Se puede utilizar con acetileno, hidrogeno,
propano, propileno, gas natural y MAPP

Cuerpo de aleacion de aluminio muy ligero

Ideal para trabajos de joyeria, acupuntura
de metales, soplado de vidrio, reparacion
y fabricacion de electrénicos

Incluye: 1 soplete, 5 boquillas

de cobre y 2 mangueras

Boquillas

WESTON

WESTON

Soplete con Manguera

para Gas

Para uso con gas L.P.
Encendido manual

Cuerpo y conectores
de acero

Con palanca reguladora
Mango ergonémico

Usos: trabajos de
plomeria, artesanias,
creacion de joyeria,
trabajos de refrigeracion
Incluye: 1 boquilla angosta
(25 mm), 1 boquilla gruesa
(35 mm) y manguera

Conector de

Control deflama
ajustable

boquilla

Conector para
tanque de gas L.P.

) MIN: 1/INN: 10 Boquillas
Capacidad i Para
desoldadura @ Manguera Largo de manguera  Conexién de manguera tanques de Largo de manguera e
Z-62526 0.2-2mm 5.5mm 150 mm 9/16” -18 Z-61878 2a30kg 2m MIN: 1/INN: 0/ MAS: 10
WESTON pNuEVO wEsToN
Soplete para Soldar Soplete para Gas MAPP
. . | warp |
MAPP-Propano Encendido por Gatillo
Presién regulada Cuerpo ligero que facilita su
Encendido manual magejo yepeacion @
% Flama tipo remolino proporciona una
100% probado en fuego flama més caliente y de mayor eficiencia valvulade  Soldadura
Control de flama ajustable R . ajuste de gas blanda
Encendido instantaneo mediante de laton
Para uso con gas MAPP y propano gatillo, con operacion sencilla \
Usos: tubos de cobre de soldadura, con una sola mano o gf.
tfetgno\/er g'muréz V‘ mfé‘\s!”a,td%”wﬂge?fd Perilla de control de flama ajustable
uberias de metal, aflojar tornillos oxidados Material de perila de control S%j:g:,a
Calienta hasta Entrada ge ﬂama; Iaul)n o fundid
3 5 uerpo de aluminio fundido para
261881 1,200°C CGAB0O mayor durabilidad (tubo) m
Botén de blogueo que mantiene i
. el soplete encendido Calentamiento
NUEVO V/ESTOM 761921
Soplete para Gas MAPP  rroriewo | §§
Autoencendldo Joyeria
Cuerpo ligero que facilita su
manejo y operacion @ le
Encendido automatico (autoignicion) Sistemas
Perilla de control de flama ajustable Soldadura
Material de perilla de control de flama: latén blanda
A
#' Puede operar en
posicién invertida
Soldadura
fuerte Mango con disefio
o ergondmico facilita su
7-61923 (\ manejo y operacion
Con manguera de
gomade 1.5m
Puede operar en Calentamiento T
posicion invertida
i Calienta Material de o
hasta Rosca  cuerpo Aplicaciones
Trabajos de joyeria y plomeria, soldadura blanda
2.61921 Aluminio en tuberfa de cobre, reparaciones domésticas
fundido menores, calentamiento de piezas metdlicas,
o soldadura ligera
\E=URGREGAB0 Trabajos profesionales de HVAC (Calefaccion,
7-61922 Latén y acero Ventilacion y Aire Acondicionado) y plomeria,
inoxidable soldadura fuerte, tareas que requieren mayor
durabilidad y resistencia al calor
Con tubo del Sistemas M .
emador con HVAC ESTON
rglgcw(m dersGO° NUEVO -
Soplete para Gas Butano
Encendido Manual
761925 761927 761928 Sistema de ignicion:
encendido manual lagg'::{c};io
Materiales de construccion: Perilla
i Calienta Material ~ Material ~ Material o de control de flama ajustable 716"
hasta Rosca decuerpo devalvula detubo Aplicaciones @
Trabajos profesionales Tipo bayoneta
Acero de HVAC (Calefaccion, Construccion
Z-61923 Latén inoxidable Ventilacion y Aire
Acondicionado), soldadura 4
blanda y fuerte @
Acero Trabajos de joyeria, -
Z-61925 A Aluminio  inoxidable automotriz, soldadura Gastronomia
1300C CGABOD (08 360° fuerte _ v
Trabajos profesionales , Calienta -~ Material de o
de HVAC (Calefaccion, hasta Conexion construccién Aplicaciones
Z-61927 Laton Latén 360° Ventilacion y Aire ) Z-61951 Tipo bayoneta Acero, aleacion de
ég%nad&(a?:ab?:r)‘é/aplomerla‘ Z-61952 1300°C 716" Zinc y aluminio Construccién, gastronomia,
: ° 7-61953 Tipo bayoneta i taller y laboratorio
2-61928 Plastico  Plastico360° |20ajos de joyeriay Laton
soldadura blanda Z-61954 7/16”
SOLDADURA @ LA MARGA PARA LA INDUSTRIA Imagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar

derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.



NUEVO

Bomba de Vacio

Bomba de vacio compacta y portatil

Sistema de monitoreo y llenado
de aceite de facil acceso

Evacuacion de alta eficiencia: elimina
eficazmente la humedad y el aire de los
sistemas de HVAC (Calefaccién, Ventilacion
y Aire Acondicionado) y refrigeracion

Disefio ergonémico para campo: estructura
ligera y portatil, ideal para servicios de
mantenimiento en sitio o para técnicos
especializados en unidades moéviles de HVAC
(Calefaccion, Ventilacion y Aire Acondicionado)

Aplicaciones y areas de servicio:

- Mantenimiento residencial: unidades
de ventana, minisplits y sistemas
centrales de baja capacidad

- Servicio de refrigeracion: ideal para
el servicio técnico de refrigeradores y
congeladores, previene la contaminacion
del sistema y la acumulacién de humedad

- Sector automotriz: Util para sistemas
de aire acondicionado automotriz

Especificaciones Técnicas
Frecuencia 60 Hz
Grado de proteccion P54
Clase de aislamiento B

del devanado
1/4” (6,35 mm) SAE y
1/2” (12,7 mm) ACME

5°Ca40°C

Conexiones de entrada

Rango de temperatura
de operacion
Longitud del cable

de alimentacion 1B

Tension Potencia del motor Flujo de aire

Mirilla de nivel de aceite,
permite inspeccionar el
estado y nivel del fluido

Tapon de drenaje de
aceite, punto para
el mantenimiento y

cambio de éste

Vacio final (limite)

aceite), salida de gases y

Conexién de escape
(tapdn de llenado de

entrada para lubricante

7-61955, Z-61956

Carcasa de aluminio fundido a
presion, proteccion externa para

la bomba °

Base, estructura de
fijacion y estabilidad

WESTON

Asa de transporte,
punto de agarre
ergonémico

Motor, unidad de
potencia del equipo

Cubierta del ventilador,
o dispositivo de seguridad que
evita contacto con aspas

Z-61957

Etapas Velocidad de rotacién Capacidad de aceite Refrigerantes compatibles

Z-61955 1/4 HP (186 W) 3 CFM (84 L/min) ) : R134A, R410A, R12, R22, R502
. 7, Pa) 1 1720 RPM |
7261956 127V~ 1/3 P (248 56 W) 4 CFM (114 Ljmin) >/ micrones (5 Pa) Pl minl Q00 m R410A, R134A, R22, R32, R1234Y
Z-61957 1/2HP (372,85 W) 5 CFM (142 L/min) 1,5 micrones (0,2 Pa) 2 3440 rpm (r/min) 330ml + 230 ml R134, R134A, R12, R22, R22A, R404A, R407C, R502, R410A
WEsTON
Nu Evo Interruptor de -
encendido, control
Maquina Recuperadora de Regriferante principal de encrgfa
Compresor de doble cilindro - \
. nterruptor
Carcasa de alto impacto autor_r]a’rtjwco:
Monitoreo de presion integrado p";fggggé‘;’;m
Filtro de malla reutilizable eléctricas
o

Condensador y ventilador integrados
Modo de purga N Manémetro de salida
Aplicaciones y areas de servicio: ‘”d‘c?jg’s&fsg” de
- Servicio de HVAC y refrigeracion: recuperacion rapida de gases refrigerantes
en sistemas de aire acondicionado residenciales y comerciales Manémetro
- Mantenimiento de aire acondicionado automotriz: ideal para talleres mecéanicos de entrada:
que requieren extraer el gas de vehiculos antes de reparaciones mayores ‘”g;iiggée:‘sn
- Sistemas de refrigeracién: compatible con congeladores, recuperar
refrigeradores y enfriadores industriales de baja capacidad
- Servicio de campo y unidades moviles: equipo ligero y Puerto de descarga /
portatil, disefiado especificamente para operaciones de o salida: conexion hacia el
recuperacion en sitio y mantenimiento preventivo movil tanque de recuperacion

Puerto de succion

/ entrada: conexion

para el refrigerante

Especificaciones Técnicas

Frecuencia 60 Hz
Corriente 12A
Grado de proteccién P54
Clase de aislamiento B
del devanado
Conexion de entrada 1/4” (6,35 mm) SAE X
Tipo de compresor Libre de aceite Unidad recuperadora
Rango de temperatura o o Juego de mandmetros /
de operacion 0°Ca40°C v Manifoid
Longitud del cable 1B Sistema HVAC /

de alimentacion

Malla de 100 micras

lavable integrada en el
puerto de succion

38,5 bar (558 PSI) con
restablecimiento automatico

Sistema de filtracion

Paro de seguridad
por alta presién

OIV)

Sistema de Aire Acondicionado

Cable de proteccion de
Ssobreflenado (opcional)

Fittro

®
/
o

Tanque de

Béscula -
recuperacion

digital

Diagrama de Configuracién para Recuperacion de Liquido y Vapor

Tensién Potencia del motor Cilindros Refrigerantes compatibles
Z-61958 127V~ 3/4 HP (560 W) 1 R410A, R134A, R12, R22 y R502
f /WestonToolsMx (©) /WestonTools 8 Weston Tools d" @WestonToolsOficial M /WestonTools @) westontools.com.mx




NUEVO wesTon
Juego de Manometros Manifold

Disefio ergonémico: perillas
disefiada para un manejo suave,
comodo y de alta precision

Relojes de presion con disefio de
vanguardia y lectura simplificada

Calidad industrial duradera:

garantiza una larga vida util 2.61963

bajo condiciones de uso rudo 7-61966
Perillas de control fabricadas

en polimero de alta resistencia

para un agarre firme

7-61967
7-61962 Mangueras de servicio 7-61964
Presion de trabajo Mangueras de Servicio

Conexion Refrigerantes Cuerpo de vélvula Rojo (alta presién)  Azul (baja presion) Presion de trabajo  Presion de ruptura
Z-61962 R22, R134A, R407, R410 Aluminio de alta resistencia con sistema de doble mecanismo 350 PSI (2.41 MPa) 550 PSI (3.79 MPa) N/A N/A
Z-61963 Bloque de cobre forjado sin uniones

Cobre con conexién posterior, maneral de aleacion y sistema de 500 PSI (3.44 MPa) 2,500 PSI (17.23 MPa)
Z5196% 1" SAE Ly Rigan Raoan  SoDlenicleo 500 PSI (3.44 MPa) 120 PS| (0.82 MPa)
2-61966 ’ ' Aluminio de alta resistencia con sistema de doble mecanismoy ’

refuerzo de polimero técnico 800 PSI (5.51 MPa) 4,000 PSI (27.57 MPa)
Z-61967 Aluminio de alta resistencia con sistema de doble mecanismo
NUEVO wksTon
Juego de Manémetros Manifold
con Estuche
Calidad industrial superior
Construccién robusta que
garantiza larga vida Util bajo
condiciones de uso rudo

761959 Z-61961
Incluye: 1juego de mandmetros
1 juego de manémetros 3 mangueras de 60" (1,5 m) (roja. gamanlla y azul)
261965 3 mangueras de 60" (1,5 m) (roja, amarilla y azul) 2 pares de acopladores rapidos
\ncluye,' 1 par de acopladores rapidos 1 estuche de transporte de alto impacto
1juego de manometros 1 par de valvulas para lata
3 mangueras de 60" (1,5 m) (roja, amarilla y azul) 1 desarmador
1 par de adaptadores 1 extractor de ntcleos de valvula
1 estuche de transporte de alto impacto 1 bolsa con: 3 empaques y 1 pivote
1 estuche de transporte de alto impacto

Conexién Refrigerantes Cuerpo de vélvula Presion de trabajo
261959 ngﬁ BI53AVE B55 B560. B35 BAGAA BAG7C BAIGA BAEE BALAR Fabr\cad_q en copre de alta denswdaq con conexion posterior, maneral 600 PSI (4,13 MPa)
261965 1/4" SAE R502, R507. R600, RE00A, R12, R125, R141B, R401A, R4O1B » dealeacion metélica y sistema de niicleo dual 800 PSI (5,51 MPa)
Z-61961 R12, R22 Aluminio de alta resistencia con sistema de doble mecanismo 500 PSI (3,44 MPa)

”y

Vi

CONTAMOS CON...

Carrete
retractil

Mangueras neumaticas

Ver Herramienta neumatica

SOLDADURA @ LA MARGA PARA LA INDUSTRIA Imagenes ilustrativas. Las especificaciones y estética pueden variar

derivado de la busqueda de una mejora continua de nuestros productos.



